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(67) Die Erfindung bezieht sich auf das Gebiet der Plastverarbeitung mit den Technologien Formpressen,
Spritzpressen und SpritzgieRen. Es wird eine verbesserte Materialausnutzung bei der Duroplast-Formteilherstellung
durch Plastverarbeitungsverfahren mit Vorplastizierung des Werkstoffes auRerhalb des Werkzeuges erreicht, indem
das abgekiihlte vorplastizierte Material, das bisher als Abfall galt, der Wiederverwendung zugefiihrt wird. Das
erkaltete vorplastizierte Material wird typenrein gesammelt unter Ausnutzung der geringen Festigkeit mit
herkémmlichen Zerkleinerungsmaschinen wie z.B. Kleingranulatoren zerkleinert und in ungemischter Form oder als
Zumischung zu nicht vorplastiziertem Material der Formteilherstellung zugefiihrt. Die beim Sammeiln, Zerkleinern und
Abfiillen in Lagerbehiltnisse eintretende Durchmischung reicht dabei aus, eine fiir die Weiterverarbeitung
ausreichende GleichmaBigkeit des Hartegrades herbeizufihren. '

T -

ISSN Q433-6461 o 5 Seiten



SEBIY
SIPENY

R Berlin, den 31.05.1984

Anmelder: VEB Plastik~Werk Berlin
im Kombinat EAW Berllnsmreptow
"Friedrich Ebert" :
1162 Berlin, Ahornallee 40
BEN

Verwendung ein~ oder mehrfach vorplastizierter duroplastischer
Formmasse )
B 29 C 29/00

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf das Gébiet der Plastvergrbeiﬁung
mit den Technologien Formpressen, Spritzp:essen und Spritzgie-
Ben. | ‘

Charakteristik der bekannten technischen Idsungen

Beim Einrichten von SpritzgieBwerkzeugen fiir Durbplaste bzw.
bei der Beseitigung von Stdrungen im Fertigungsablauf belm
SpritzgieBen f&llt durch Abspritzen ins Freie vorplastizierte
Formmasse an, die in der Praxis als Abfall betrachtet wird.
Ahnliche Produkte fallen auch beim Einsatz von Duroplastizier-
gerdten fiir das Form- und Spritzpressen an. Entsprechend der
Einordnung als Abfall erfolgte bisher keine Weitere-Nutzung des
Materials zur Formteilherstellung. '

Ziel der Erfindung

Durch die Erfindung wird eine verbesserte Materlalausnutzung im
Rahmen der- Dur0plastformtellherstellung durch Plastverarbei-
tungsverfahren mit einer Vorplastizierung des Werkstoffes au--
Berhalb des Werkzeuges, wie es beim SpritzgieBen sowie beim
Form-. oder Spritzpressen iiblich ist, erreicht.

‘Darlegung des Wesens der Erfindung

Die bisherige Nichtverwendung von vorplastlzlertem Material ist
darin begriindet, daB nach dem Abkithlen der Grad der Kondensation
fir die jeweilige Materialmenge auf Grund nicht definierter Ab-
kiihlbedingungen nicht konlkret erfaBbar ist. ‘
Weiterhin unterscheiden sich die Elnzelposten Z.B. beim Spritz-
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gieBen nach jéder Fertigungsunterbrechung je nach Dauer des Ab-
spritzvorganges durch unterschiedliche Masse sowie durch unre-
gelmdBige Form. Diese Griinde waren bisher der AnlaB, vorplasti-
zierte Werkstoffe nach Abkithlung nicht noch einmal der Verarbei-
tung zuzufihren.

Durch die Erfindung wird es ermdglicht, diese Verlustkategorie
bei Duroplastverarbeitungsverfahren mit Vorplastizieruhg zu be-
seitigen, indem die anfallenden Kleinmengen vorplastizierter
Formmasse in grdBeren Behdltern typenrein gesammelt werden. Auf

- Grund der Brkaltung ohne Druck und der nicht abgeschlossenen Aus-
hértung ist die Festigkeit des Materials so niedrig, daB eine
Zerkleinerung mit herkdmmlichen Zerkleinerungsmaschinen wie z. B.
Kleingranulatoren oder Schlagkreuzmithlen mdéglich ist, ohne die
Probleme der Zerkleinerung ordnungsgemaB ausgehidrteter Duro-
plaste beachten zu missen.

Durch Sammeln, Zerkleinern, Abfiillen in Lagerbeh#ltnisse erfolgt
eine Durchmischung, die eine fiir die Wiederverwendung als Form-
masse ausreichende GleichmdBigkeit des Hartegrades zur Folge
hat. Nach erfolgter Zerklelnerung kann die vorliegende Formmas-
se in reiner Form oder als Zumischung zu Material gleichen Typs
in den Verarbeitungsprozessen zur Herstellung von Formbteilen zu-
riickgefihrt werden. ‘

Ausfiihrungsbeispiel

Die Anwendung der Erfindung z. B. beim SpritzgieBen wirda in fol-
gender Form gesehen: Jeder Maschine wird ein verschlieBbarer Be-
hilter beigestellt, in dem die Abspritzungen typenrein gesammelt
werden. Nach der Fillung des Behdlters kann er mit oder ohne
Zwischenlagerung der Aufbereitung zugefihrt werden. Um den Misch-
effekt zu verbessern, kann vor dem Zermahlen eine Grobzerkleine-
rung der Abspritzlinge im Beh&lter oder auf dem Beschickungs-
tisch der Zerkleinerungsmaschine erfolgen.

Als Zerkleinerungsgerit reicht z. B. ein Kleingranulator aus.
Das zerkleinerte Material wird lagerfdhig verpackt und in Ab-
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héngigkeit vom Bedarf der Verarbeitung zugefiihrt. Fir notwen-
dige Mischprozesse ist ein Trommelmischer ausreichend.
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Erfindungsanspruch

Verwendung ein- oder mehrfach vorplastizierter duroplastischer
Formmasse, gekennzeichnet dadurch, dai die erkaltete vorplasti-
zierte Formmasse auf Grund der noch vorhandenen Reaktionsféhig-
keit nach erfolgtér Zerkleinerung auf herkSmmlichen Zerkleine-
rungsmaschinen in reiner Form oder als Zumischung zu Material

gleichen Typs in den VerarbeitungsprozeB zur Herstellung von

Formteilen zuriickgefiihrt wird, wobei die beim Sammeln, Zerklei-
nern und Abfiillen in Lagerbehdltnisse eintretende Durchmischung
ausreicht, um eine fiir die Weiterverarbeitung als Formmasse aus— -
reichende Gleichm#Bigkeit des Hartegrades herbeizufiihren.,



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

