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(67) Sammendrag:

Cpfindelsen angar en folie tilpasset for tildannelse tit emballage beregnet for
fedevarer. Folier anvendes i vid udstreekning til indpakning af fadevarer, sa-
som fx ked og fisk, der udstilles i kalediske i supermarkeder. | andre sam-
menhzaenge end folier for emballager til fadevarer er det kendt at anvende
kalk som et additiv. Til fedevarer er kalk uegnet, idet kalk reagerer kraftigt
med syre. | stedet anvendes normalt talk, som er betydeligt mere syrefast.
Pa trods af dette er det ved opfindelsen indset, at kalk er anvendelig i et bae-
relag omfattende mindst et af materialerne PP og PE, nar baerelaget forsy-
nes med et deeklag omfattende mindst et af materialeme PP og PE og en
andel af et eller flere fyldstoffer, som er mere syrefaste end kalk. Kalk er billi-
gere end fx talk, hvorfor folien kan blive billigere end kendte folier til fodeva-

rer.
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Patentkrav

1. En folie tilpasset for tildannelse til emballage, som er anvendelig til ind-

pakning af fadevarer, hvor folien omfatter:

- mindst et baerelag, som omfatter mindst et af materialerne PP og PE

og en andel af kalk,

- mindst et deeklag, som omfatter mindst et af materialerne PP og PE

og en andel af et fyldstof, som er mere syrefast end kalk.

2. En folie ifalge krav 1, hvor materialerne PP og PE er i form af en eller flere

homo-polymerer og/eller co-polymerer.

3. En folie ifalge krav 1 eller 2, hvor fyldstoffet i daeklaget er talk, og hvor an-
delen af talk i deeklaget er tilpasset i forhold til andelen af kalk i basrelaget,
pa en made saledes at daklaget i det vaesentlige har samme brudforlzengel-

se.

4. En folie ifglge et af kravene 1-3, hvor fyldstoffet i deeklaget er talk, og hvor
andelen af talk i deeklaget er fra 40% til 60%, herunder er fortrinsvis fra 45%

til 55% af andelen af kalk i beerelaget.

5. En folie ifglge et eller flere af kravene 1-4, hvor baerelaget omfatter en an-

del af talk.

6. En folie ifalge et eller flere af kravene 1-5, hvor bade deeklaget og baerela-

get er indfarvede.
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7. En folie ifelge et eller flere af kravene 1-6, hvor deeklaget har en tykkelse

starre end 5 pm.

8. En folie ifalge et eller flere af kravene 1-7, hvor baerelaget har en tykkelse

op til 2000 um, herunder fortrinsvis har en tykkelse fra 300 til 1000 am.

9. En folie ifelge et eller flere af kravene 1-8, hvor andelen af kalk i baerela-

get er mindre end eller lig med 87%, herunder er fra 40% til 60%.

10. En folie ifglge et eller flere af kravene 1-9, hvor baerelaget i det vaesentli-

ge udgeres af PP og kalk samt en mindre andel af talk.

11. En folie ifelge et eller flere af kravene 1-10, hvor deeklaget i det vaesentli-

ge udgeres af PP og talk.

12. En folie ifelge et eller flere af kravene 1-11, hvor folien omfatter mindst to

daeklag, som er placeret pa hver sin side af beerelaget.

13. En folie ifelge krav 12, hvor deeklagene er indrettet sdledes, at disse efter
termoformning af folien i det vaesentlige har samme svind- og krympe-

egenskaber.

14. En metode til fremstilling af en emballage beregnet for fadevarer, hvor

metoden omfatter felgende trin:

a) ekstrudering af en folie, som omfatter mindst et baerelag og mindst et
deeklag, hvor baerelaget omfatter mindst et af materialerne PP og PE,
og en andel af kalk, og hvor deeklaget omfatter mindst et af materia-
lerne PP og PE, og en andel af et fyldstof, som er mere syrefast end

kalk,
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b) termoformning af folien.

15. En metode ifalge krav 14, hvor trin b) efterfalges af en frigarelse af

emballagen eller emballagerne, herunder ved stansning.

16. En metode ifalge krav 15, hvor overskydende folie efter frigerelsen ned-

deles og genbruges ved trin a) i baerelaget.

17. En metode ifalge ethvert af kravene 14-16, hvor emballagen er en bakke

eller beholder omfattende et eller flere rum.

18. Anvendelse af en folie ifalge ethvert af kravene 1-13 til fremstilling af en
emballage, hvor emballagen er beregnet for indpakning af fedevarer, herun-

der feerdigretter som opvarmes i emballagen, herunder i en mikroovn.
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