RO 110310 B1

a1 Nr. brevet: 110310 B1
61 Int.CLS B 24 D 7/06

@9) OFICIUL DE STAT
PENTRU INVENTII SI MARCI
Bucuresti

0 BREVET DE INVENTIE

Hotiirirea de acordare a brevetului de inventie poate fi revocati
in termen de 6 luni de la data publicirii

@1) Nr. cerere: 145155 (61) Perfectionare la brevet:
Nr.

(22) Data de depozit: 24.05.90

(62) Divizati din cererea:

Nr.
(30) Prioritate:
(86) Cerere internationald PCT:
(41) Data publicirii cererii: Nr.

BOPI nr.

(87) Publicare internajionala:
(42) Data publicirii hotiirdrii de acordare a brevetului: Nr.

29.12.95 BOPI nr. 12/95
(56) Documente din stadiul tehnicii:

(45) Data eliberirii si publicarii brevetului: RO 84223
BOPI nr.

(71) Solicitant: Combinatul de Prelucrare a Lemnului, Bragov, RO

(73) Titular: 72)

(72) Inventatori: Cimpoia Ion, Feldioreanu Dorin, Bragov, RO

o Sculd pentru prelucrarea de superfinisare, a
elementelor profilate, din lemn

57) Rezumat: Inventia se referdi la o sculd
pentru prelucrarea de superfinisare, a elementelor
profilate, din lemn, fird material abraziv, utilizata
in industria lemnului in sectoarele de prelucrin
mecanice. Scula rezolvd problema pregitirii prin
slefuire a elementelor profilate din lemn, in vederea

finisérii, cu ajutorul unor lamele (4) profilate, din kg oy ph ¢
otel, distanfate prin nigte tampoane distanfiere (3),
montate pe o bucgd suport (1), intre o flangd cu 2
umir (2) si o flangd de fixare (5), fixate printr-o
piuligi de fixare (6) pe un suport in rotafie. !
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Prezenta inventie se referd 1a o sculd
destinatd prelucrdrii de superfinisare a
elementelor profilate, din lemn, folosite la
fabricarea mobilei, care inlocuiegte sculele de
slefuit.

in scopul slefuirii canturilor profilate
ale elementelor din lemn este cunoscuti o
sculi rotativi de slefuit, formati din lamele de
pinzi abrazivi, lipite pe un suport profilat din
cauciuc. _

Este, de asemenea, cunoscuti o sculd
de slefuit profilat formati din benzi franjurate
de pinzi abrazivi, montate pe un suport rigid.
Este, de asemenea, cunoscut faptul ¢ 75% din
operatiile de slefuit elemente profilate din lemn
se fac manual.

Se mai cunoaste un disc de slefuit,
conform brevetului RO 84223, alcituit din
pachete de lame, din pinzd abrazivi, dispuse
radial, intr-un butuc din material plastic si
fixate in butuc, prin injectarea materialului
plastic, peste si intre lamelele din panzi
abrazivi.

Dezavantajele acestora constau in
faptul ci implicd folosirea de materiale
abrazive cu durabilitate scizut¥, ce nu respectd
intocmai profilul de slefuit, ce nu slefuiesc
raze de profil mai mici de 0,003 m, necesit
douid sau mai multe slefuiri cu granulatii
diferite, necesiti umezirea lemnului intre
slefuiri, necesiti efort manual mare la ©
productivitate foarte redusi.

Scula, conform inventiei, inldturd
dezavantajele de mai sus, prin aceea cd, in
scopul glefuirii elementelor profilate din lemn,
foloseste mai multe cutite de superfinisat prin
rizuire, profilate, elastice, din otel de scule, ce
au o miscare de rotatie, ce urmdiresc cu
fidelitate profilul, prelucrand muchii §i raze de
orice formi §i dimensiune, printr-o singurd
trecere, firi umezire §i cu efort energetic
minim,
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Se di, in continuare, un exemplu de
realizarea inventiei, in legituri cu figura, care
reprezintd scula, in vedere §i in sectiune dupd
axa A-A:

Scula conform inventiei se compune
dintr-o bucsd suport 1, pe care este montatd o
flangi cu umir 2, niste tampoane distantiere,
elastice 3, din cauciuc, nigte lamele profilate
4, realizate din otel de scule, o flansi de fixare
5 si o piulitd de fixare 6.

Diametrul sculei §i numirul de lamele
profilate 4 din otel de scule se stabilesc in
functie de turatia la care va lucra scula,
materialul de prelucrat §i complexitatea
profilului. o

Lamelele profilate 4 se executd, prin
stantare, §i se ascut, prin profilare, in pachet.
in scopul utilizdrii pe magina normald, de
frezat, bucsa suport are diametrul interior,
corelat cu diametrul axului maginii.

Prin aplicarea inventiei, se obtin
urmitoarele avantaje: se rezolvd glefuirea
suprafetelor elementelor din lemn, cu profil
complex, cu raze de curburd, mici §i muchii
ascutite, se finlocuieste materialul abraziv,
creste durabilitatea sculei de trei ori, se reduce
costul slefuirii de doud ori, la o crestere a
productivititii de 2,5 ori. Pe aceeasi sculi se
pot folosi seturi de lamele cu felurite profile.

Revendicare

Sculi pentru prelucrarea de
superfinisare a elementelor profilate, din lemn
, caracterizati prin aceea cii este alcdtuitd din
nigte lamele profilate (4), din otel, distantate
prin niste tampoane distantiere (3), montate pe
o bucsi suport (1), intre o flansd cu umdr (2)
si o flansid de fixare (5) si fixate printr-o
piulitd de fixare (6).
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