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@ Chaudidre d'impragnation pour imprégner des objsts sous vide.

&) invention relative & un dispositif dlimprégnation sous vide,

1a matidre d'imprégnation 20 est amenée par un conduit
annulaire 15 dans ia région supérieure de la chaudidre d'impré-
gnation et dirigée, répartie 3 la périphérie de la paroi de
chaudidre 1 et 3 la périphérie d'une paroi 11 formant écran,
d@méeémmécmmﬁdecenedemiére.conn’eces
parois 1, 11. La matiére dimprégnation 20 s'étend en couche
mince sue Jes parois 1, 11 et est dégazée en descendant. La
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rnatiére dimprignation dégazée 20 monte 3 partir du fond de
fa chaudidre et inonde ia matiére 3 imprégner 10.
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L'invention est relative & une chauditre d'im-
prégnation pour imprégner des objets sous vide, com-
portant une ouverture d'alimentation, pouvant &tre
obturée de fagon étanche, pour apporter la matidre
a4 imprégner, une ouverture d'aspiration pour®faire le
vide" dans la chaudidre et un dispositif d'amende de
la matiere d'imprégnation.

On @ utilisé des chaudilres de ce genre pour
faire pénétrer une matidre d'imprégnation, par exemple
une résine artificielle ou de i'huile, dans des objets
4 imprégner. Comme exemple iypigue, on ecitera 1'impré-
gnation de bobines par des résines synthétiques. L'a-
vantage de 1'imprégnation sous vide réside dans le fait
qu'avant l'introduction de la matidre A'imprégnation
dans les pores et cavités des objets & imprégner, 1tair
et les autres gaz ont été extraits de ces cavités par
un abaissement suffisant de la pression (vide), pour
que la matidre d'imprégnation puisse remplir complite-
ment les cavités. A cet effet la matidtre d'imprégnation
doit &tre alors elle-mfme suffisamment exempte de gaz
pour pouvoir absorber les résidus gazeux resiant encora
dans les cavités.

Dans les chaudidres d'imprégnation connues, la
matidére d'imprégnation est zmende au fond de la chau-
diére cu au voisinage de ce fond. Pendant cette alimen-
tation le dégazage de la matidre d'imprégnation ne peut
steffectuer.

Grice a l'invention, on peut avoir une chaudidre
d'imprégnation dans laquelle la matidre d’imprégnation
est efficacement dégazée au cours du remplissage dans
la chaudi&re.

Ce résultat est obtenu, selon l'invention, grice
au fait gque le dispositif d'amenée comporie plusisurs
ouvertures de soriie qui sont réparties dans la région
supérieure de la chaudiére & sz périphérie interne zaun
voisinage de la parci du récipient et qui sont orientées



10

15

20

25

30

35

2561948
-2 -

de fagon que la matidre d'imprégnation soit dirigée
vers la paroi.

Dans une chaudidre d'imprégnation ainsi établie,
dans laquelle on a fait le vide, la matidre d'imprégna=-
tion circule sous forme dfune pellicule mince contre la
paroi de la chaudiére et est dégazée. L'extension de la
matidre d'imprégnation pour former une couche mince et
done de grande surface favoriss énormément la sortie
du gaz, de sorte que la matidre d'imprégnation bien
dégazée se rassemble au fond de la chaudi2re et inonde
les objets 3 imprégner, contenus dans la chaudidre. Cet
avantage est obtenu au prix d'une complication de cons-
truction extr8mement réduite; seul le dispositif d'amende
doit &tre construit de fagon qu'il répartisse la matidre
d'imprégnation & la périphérie de la chaudidre. 7

Le dispositif d'amende comporite avanitageusement
une conduite annulaire disposée dans la chaudidre, la-
quelle s'étend dans la région supérieure de la chaudidre
le long de sa paroi, et les ouvertures de soriie ge
trouvent dans cette conduite.

Cette structure est particulidrement avantageuse,
car il eat seulement nécessaire d'avoir un passage étan-
che au travers de la parci de la chaudiére.

Dans une forme de réalisation préférée de 1l'in-~
vention, on dispose dana l'egpace de la chaudidre une
paroi formant écran & un certain écartement de la paroi
de la chaudidre et le dispositif d'amenée est disposé
dans l'espace intermédiaire entre ces deux parois, ce
qui fait que l'espace de dégazage communique avec 1'ou-
verture d’aspiration. Cette paroci formant écran sert de
préférence également a4 étendre superficiellement la
matidre d'imprégnation pour son dégazage, les ouvertures
de sortie étant orientées, relativement & la paroi écran,
pour que la matidre d'imprégnation soit conduite le long
de la paroi écran. Grice & la paroi formant écran,
1l'espace utile est protégé & l'encontre d'une matidre
d'imprégnation éventuellement non encore dégazée, de
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sorte que la matidre 3 imprégner est inondée, comme
c'est le cas habituel, & partir du dessous, par la
matidre d'imprégnation. Avec une construction compor-
tant une paroi formant écran, il est avantageux de
maintenir l'espace de dégazage ouvert vers le haut
entre paroi formant écran et paroi de chaudiére, en
direction du volume intérieur de la chaudiere. Ceci
est particulidrement favorable pour l'aspiration des
gaz sortant de la matidre d'imprégnation.

Les parois de la chauditére sont de préférence
verticales. Plus précisément on adopte une paroi ver-
ticale, de préférence cylindrique, dans la région su-
périeure de laquelle le dispositif d’amenée est disposé.
Le long des parois verticales, la mati2re d’'imprégnation
s'écoule rapidement, de sorte que méme en cas de rem-
plissage rapide de la chaudidre d'imprégnation, la
matitre d'imprégnation est étendue pour former une cou-
che mince. '

La paroi formant écran peut encore &tre soutenue
par une grille, et dans ce cas la matidre d'imprégnation
passe au itravers de la grille 3 l'extrémité inférieure
de l'espace de dégazage se trouvant entre la parci for-
mant écran et la paroi de chaudidre et monte, de 1l'autre
c8té de la paroi formant écran, dans le volume utile de
la chaudiére d'imprégnation.

Sur la figure unique du dessin on a représenté
schématiquement une chaudidre d'imprégnation. Cette
chaudidre comporte une paroci extérieure cylindrique 1,
montant & partir d'un fond 2 bombé vers le bas. En haut,
la chaudidre est fermée par un couvercle amovible 3. Ie
couvercle 3 ferme de fagon étanche l'espace de chaudidre
4, y compris l'espace de dégazage 12 par rapport & l'en-
vironnement. A une ouverture d'aspiration 5 prévue dans
le couvercle, il se raccorde un conduit d'aspiration 6
qui est relié a4 une pompe & vide, non représentée sur

le dessine.
A 1'endroit le plus profond du fond 2 om a disposé
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une ouverture de préldvement T, laquelle peut &tre
fermée au moyen.d'une vanne 8. '

Dans l'espace de chaudidre 4, on a disposé une
grille 9 servant de fond pour soutenir la matidre i
imprégner 10 déversée. A partir de la grille 10 se
dresse également une paroi 11 cylindrique formant écran,
laquelle est paralldle & la paroi extérieure 1. Entre les
parois 11 et 10, il y a un espace intermédiaire 12,
qu'on appellera espace de dégazage. A 1l'extrémité sﬁpé->
rieure de la paroi 11 formant écran, il y a un bord 13,
en saillle vers l'extérieur, qui ne s'étend pas cepen-
dant jusqu'a la paroi extérieure 1, de sorte qu'il
subsiste, entre l'ar8te 13a du bord 13 et la paroi ex-
térieure 1, un passage 14 par lequel l'espace de déga—
zage 12 communique avec l'espace de chaudiére 4.

A 1l'extrémité supérieure de 1l'espace de dégazage 12,
il se trouve un conduit annulaire 15 s'étendant sur toute
la périphérie de la chaudidre. Dans le conduit annulaire
15, un conduit d'amenée 16 débouche en traversant de
fagon étanche la paroi extérieure 1. Le conduit d'amenée
peut &tre fermé grice & une vanne 17. Dans le conduit
annulaire 15, il y a des ouvertures 18 et 19 qui sont
orientées de fagon que la matiére d'imprégnation sortant
par les ouvertures 18 soit dirigée vers la paroi écran
11 et la matidre d'imprégnation sortant par les ouver-
tures 19 vers la parol extérieure 1. Ceci est indiqué
sur le dessin par de petites fléches.

La chaudidre d'imprégnation est utilisée comme
suit. Le couvercle 3 étant enlevé, de la matidre 4'im-
prégnation 10 est introduite dans la chaudidre encore
vide. Aprés la fermeture de la chaudidre au moyen du
couvercle 3, l'air qui s'y trouve est intensément as-
piré, et l'air se prouvant dans la matidre & imprégner
10, par l'exempie?;xistant dans les pores, est alors
également extrait. Ensuite, gréce & .1l'ouverture de la
vanne 17, on fait ésouler et entrer la matidre d'im-
prégnation fluide. Le liquide est dirigé contre les
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parois 1 et 11 et s'écoule vers le bas le long de ces
parois sous la forme d'une pellicule mince. Le gaz dis-
sous dans la matidre d'imprégnation 20 passe en phase
gazeuse, et alors des bulles sont tout dl'abord formées
dans le liquide et éclatent ensuite. Le gaz est aspiré
par le conduit d'aspiration 6. Dans le trajet de des-
cente de la matidtre d'imprégnation, sa teneur en gasz
diminue, ce qui est indiqué sur le dessin par les bulles
de gaz qui deviennent de pius en plus petites depuis le
haut jusqu'en baas. A l'extrémité inférieure de l'espace
de dégazage 12, la matidre d'imprégnation passe au itra-
vers de la grille 9 et arrive finalement dans l'espace
4a en dessous de la grille 9. Une fois l'espace 4a
rempli, la matidére d'imprégnation monte au travers des
ouvertures de la grille dans le volume utile 4b dans
lequel se trouve la matidre 10 & imprégner. On déverse
suffisament de matidre d'imprégnation pour gue le ma-
titre & imprégner soit complétement recouverte. Aprés
cela, on monte la pression dans l'espace intérieur, par
exemple jusqu'd la pression de l'environunement ou mime
au-dessus. Avec cetle pression accrue, l'opération
d'imprégnation proprement dite s'effectue, car la ma-
titdre d'imprégnation est introduite & force dans 1'inté-
rieur des pores préalablement dégazés et évidemment anag-
logues de la matiere 10 & imprégner. Au bout d'un certain
temﬁs d'imprégnation, qui dépend de la matiére & impri-
gner ainsi que de la matiére d'imprégnation, la matidre
d'imprégnation en excés est 4vacuée par ouverture de la
vanne 8 et amenéde & un réceptacle de réserve, dlol elle
sers reprise pour d'autres opérations d'imprégnation.

Le récipient de réserve peut se trouver dans un
endroit quelconque & volonté. Il peut &tre disposé aussi,
en particulier, directement sous 1ia chaudiére 4'impré-
gnation, et alors le récipient de réserve et la chaudidre
d'imprégnation qui lui est directement raccordds peuvent
constituer une méme unité.
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REVENDICATIONS

1e Chaudidre d'imprégnation pour imprégner des
objets sous vide, comportant une ouverture d'alimenta-

- tion hermétiquement obturable pour apporter la matidre

& imprégner, une ouverture d'aspiration pour fgire le
vide dans la chaudidre et un dispositif d'amende de 1la
matidre d'imprégnation, caraciérisée en ce que le dis-
positif d'amenée comporte plusieurs ouvertures de sortie
(19) qui sont disposées, avec répartition au voisinage
de la paroi du récipient (1), dans la région supérieure
de la chaudil®re et & sa périphérie intérieure et qui
sont orientées de fagon que la matidre d'imprégnation
(20) soit dirigée vers la parci (1).

2., Chaudidre d'imprégnation selon la revendication
1, caractérisée en ce que le dispositif d'alimentation
comporte un conduit annulaire (15) qui s'étend le long
de la paroi (1) de la chaudidre dans sa région supérieure
et dans lequel se trouvent les ouvertures de sortie
(18, 19). )

3. Chaudidre d'imprégnation selon l'une des reven-
dications précédentes, caractérisée en ce qu'une paroi
formant écran (11) est disposée dans 1'espace intérieur
de la chaudidre (4) 2 un certain écartement de la paroi
de la chaudidre (1) et en ce que le dispositif d'alimen-—
tation (15) est disposé dans l'espace intermédiaire (12)
(espace de dégazage) entre la paroi de chaudidre (1) et
la paroi formant écran (11), l'espace de dégazage (12)
communiquant avec l'ouverture d'aspiration (5).

4, Chaudidre d'imprégnation selon la revendication
3, caractérisée en ce que les ouvertures de sortie (19)
sont orientées relativement & la paroi formant dcran
(11), de fagon que la matidre d'imprégnation (20) soit
dirigée contre la paroi formant écran (11).

5. Chaudieére dfimprégnation selon l'une des reven-
dications 3 et 4, caractérisée en ce que l'espace de dé-
gazage (12) est ouvert & son extrémité supérieure allant
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vers l'espace intérieur de la chaudidre (4) (ouvertu-
re 14),

5. Chaudidre d'imprégnation selon l'une des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce qu'elle
comporte une paroi verticale (1), de préférence cylin-
drique, dans la région supérieure de laquelle le dis-
positif d'alimentation (15) est disposé.

7. Chaudiére d'imprégnation selon l'une des re~
vendications 3 & 6, caractérisée en ce qu'une grille
(9) est disposée au-dessus du fond de chaudidre (2)
dans l'espace de chaudidre et en ce que la paroi for-
mant éeran (11) selon la revendication 3 repose sur la
grille (9), l'espace de dégazage (12) communiquant, par
des passages dans la grille et l'espace (4a) situé en-
dessous de la grille (9), avec le volume (4b) servant
4 recevoir la matidre A imprégner (10).
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