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ISradimas susijes su elektrinio lanko terminés plazmos
generatoriy (PG) sritimi ir yra skirtas plazminio atlieky ir
pavojingy medziagy apdorojimo sistemoms. (PG) korpusas (1)
susideda i§ $SeSiy nerddijancio plieno, koaksialiai iSdéstyty,
vienas nuo kito izoliuoty, kintamo skerspjavio cilindriniy
vamzdziy ir antgalio (2), kurie padengti aukstatemperatdrine
aliuminio oksido izoliacine apsaugine danga (3), katodo mazgas
sumontuotas korpuso (1) viduje su laikikliu (4), kurio centre
jpresuotas hafnio emiteris (5), anodo mazgas, susidedantis i$
grafitinés plokstés su skysto metalo vonia. Korpuso (1) ausinimo
sistema sudaryta i§ plonasieniy nerddijancio plieno vamzdeliy,
jleisty | korpusg (1), | kuriuos ausinimo skystis paduodamas i$
ausinimo skyscio tiekimo kanaly (13), (14), (15) ir nuvedamas
(17), (18), (21) kanalais, o antgalio (2) auSinimui, skystis
paduodamas iSfrezuotu kanalu (19). Grafitinés plokstés (25) su
skysto metalo vonia, pavirSiuje, ant skysto metalo ar elektrai
laidzios keramikos lydalo, suformuota judanti anodineé démeé.
Elektros lanko ilgis tarp katodo ir anodo kintamas ir
reguliuojamas pozicionavimo jrenginio pagalba. Plazmg
sudarancios dujos, yra tiekiamos katodo emiterio zonoje, o
aukstatemperatariné aliuminio oksido izoliaciné danga (3), esant
atitinkamai komponenty sudéciai, susideda i$ aliuminio ir (arba)
titano arba aliuminio ir (arba) cirkonio oksido sluoksnio.
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TECHNIKOS SRITIS

ISradimas yra susijes su elektrinio lanko terminés plazmos generatoriy (PG)

sritimi ir yra skirtas plazminio atlieky ir pavojingy medziagy apdorojimo sistemose.

TECHNIKOS LYGIS

Gerai zinomas pastovios srovés plazmos generatorius su karstu katodu bei
laiptuotu vario anodu (US5363781A, 1994). Tokio PG ypatybé yra ta, kad jame
sukuriama auks$tos temperatiros plazminé aplinka, skirta skaidyti jvairioms
medziagoms. Taciau jrenginys daugiausiai skirtas transportuoti skystoms arba
dujinéms atliekoms | aukstos temperatiros zong, kurioje atliekamas jy apdorojimas.
Todél jis netinka plazminiam apdorojimui plazminiuose reaktoriuose deél zymaus
srauto tankio ir didelio greiio, nes medziagos buvimo laikas plazminiame jrenginyje
labai trumpas (mazesnis nei 100 ms). Kiti paraiSkose aprasyti panasus jrenginiai su
linijiniais PG, dél nepakankamo medziagos dislokacijos laiko auk$tatemperattreéje
reakcingje zonoje, taip pat néra tinkami medziagy, ypaC pavojingy atlieky

neutralizavimui.

IS esamy panasiy konstrukcijy plazmos generatoriy yra zinomos ir aprasytos
patentuose JP5226536B2, RU2036758 ir US10076019B2. Taciau jie skirti
mechanizuotam ir rankiniam pjovimui, suvirinimui, purskimui ir kity rdsiy medziagy
apdirbimui jvairiose pramonés Sakose. Kaip analogg galima laikyti PG, aprasytg
US10076019B2. Taciau konstrukcijoje yra tusCiaviduris elektrodas, kuris yra iSilgai
pagrindinés PG asSies. Dél to gali susidaryti nepakankamas ausinimas plazmg
sudaranciomis dujomis, ir, prie didesniy srovés reikSmiy atsiranda pavojus sudegti.
Panasios konstrukcijos PG aprasomi ir kitose patentinése paraiskose, pvz.,
CN108770172, CN113811061A (2021), US2004000538A1 (B2) (2004) ir kt., taciau
jie netinka apdoroti medziagoms, kurios susmulkintos stambesnémis nei 1 mm

dydzio granulemis.

Pagal konstrukcijg artimiausias techninis sprendimas ir pasiektas geriausias
rezultatas yra JP3591233B2, o taip pat CN112996211. Aprasytus PG sudaro tdta,
turinti anga, kuri tarnauja kaip plazmos srauto istekéjimas. Sis PG turi cilindro formos
elektroda, o plazmg sudarancios dujos jpucCiamos per sdkurinj elementg su iSorine

sriegine dalimi. Apdorojant pavojingas atliekas Siuo bldu, plazmos generatoriuje
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elektros lanku sukuriama 2000-5000°C temperattros plazma. PG nukreipiamas |

reaktoriy.

ISradimuose KR100756642B1 (2007), US11032900B2 (A1) (2021),
CN103200757A (B) (2013) PG sudaro katodo strypas ir anodas, elektros lankas
inicijlucjamas tarp katodo ir pirmojo (tarpinio) anodo, pro kurj tiekiamos plazmg
sudaranCios dujos. Tokiose konstrukcijose per mazai démesio skiriama katodo
ausinimui.

Aprasytas PG PSM-100 (RU2350052 C1), kurj sudaro korpusas, volframo
katodas ir anodas, atskirtas nuo korpuso izoliaciniu ziedu, pro kurj tiekiamos darbo
dujos. Anodo istekejimo tata laiptuota, besipleCianti link iStekéjimo, o anodo

iStekejimo kanalas yra cilindro formos.

Uzpatentuotas PG turi nemazai trikumy. Jo katodas pagamintas i$ volframo
strypo, prijungto prie ausSinamo korpuso per jvorés spaustukg. Strypas yra konsolinis
ir turi pakankamai didele isky$a, todél gaminant ir montuojant PG gali kilti papildomy
sunkumy uztikrinant elektrody iSlygiavimg. Be to, volframas ore intensyviai
oksiduojasi, todél jam apsaugoti turi bati naudojamos papildomos inertinés dujos

arba azotas.

Daugeliu atvejy, nagrinétuose PG naudojami besieikvojantys katodai. Deél
neiSvengiamos katodo erozijos ir medziagos emisijos | plazmag formuojanéiy dujy
srautg, strypo ilgis palaipsniui mazéja, o pasiekus tam tikrg ilgj, likusi jo dalis tampa
netinkama tolesniam naudojimui ir turi bati pasalinta. Tokiu atveju, elektrodas
kei¢iamas nauju, o tai lemia neracionaly katodo medziagos naudojimg. Be to,
generuojamas plazmos srautas uzterSiamas elektrodo erozijos produktais, kurie

pakeicia jo savybes.

ISRADIMO ESME

ISradimo tikslas — praplésti plazmos generatoriy naudojimo galimybes
pavojingy medziagy ir atlieky konversijos procesuose, padidinti elektrody tarnavimo
laikg bei galimybe gauti reikiamos sudéties, mazai judrig, termiskai ir chemiskai
aktyvig nepusiausvirgjg plazmag, iSvengti iSkrovos | reaktoriaus sieneles susidarius

kameroje elektrai laidziai aplinkai.
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ISradimo tikslas yra pasiekiamas tuo, kad plazmos generatoriuje (PG),
susidedanéiame i§ cilindro formos korpuso (1), kurio sienelése yra sumontuoti
ausinimo skyscCiy padavimo ir nuvedimo kanalai, plazmg sudaranciy dujy tiekimo bei
plazmos srauto iStekéjimo kanalai, katodo mazgo bei anodo mazgo. Korpusas (1),
susidedantis iS SeSiy nerGdijanCio plieno, koaksialiai iSdéstyty vienas nuo kito
izoliuoty, kintamo skerspjavio cilindry, atskirty vienas nuo kito centruojanéiomis
jvorémis, kurios skirtos plazmg sudaranciy dujy tiekimui bei auSinamo vandens
cirkuliacijai, sujungtas su antgaliu (2), kurie yra padengti aukstatemperatdrine
aliuminio oksido izoliacine apsaugine danga (3), katodo mazgas yra sumontuotas
korpuso (1) viduje su laikikliu (4), kurio centre jpresuotas hafnio emiteris (5) bei, ties
antgaliu (2) reguliuojamu atstumu atskirai jrengtas, anodo mazgas, susidedantis i$

grafitinés plokstés (25) su skysto metalo vonia.

Taip pat, PG korpuso (1) auSinimo sistema yra sudaryta i$ plonasieniy
nertdijan€io plieno vamzdeliy, jleisty | korpusg (1), | kuriuos auSinimo skystis
paduodamas i$§ ausinimo skyscio tiekimo kanaly (13), (14), (15) ir nuvedamas (17),
(18), (21) kanalais, o antgalio (2) ausinimui, skystis paduodamas isfrezuotu kanalu
(19).

Be to, | katodo mazga yra jtvirtintas | specialus vandeniu ausSinamas nupjauto

kgio formos laikiklis (4), kurio sudaromoji su asimi sudaro 70°-90° kampa.

Taip pat, anodo grafito plokstés (25) su skysto metalo vonia pavirSiuje, ant
skysto metalo ar elektrai laidzios keramikos lydalo, yra suformuota judanti anodiné
demé, o elektros lanko ilgis tarp katodo ir anodo yra kintamas ir reguliuojamas

pozicionavimo jrenginio pagalba (brézinyje nepavaizduotas).

Be to, plazma sudarancios dujos yra tiekiamos katodo emiterio (5) zonoje, o
aukstatemperatriné aliuminio oksido izoliaciné danga (3), esant atitinkamai
komponenty sudéciai, susideda i$ aliuminio ir (arba) titano arba aliuminio ir (arba)

cirkonio oksido sluoksnio.

TRUMPAS BREZINIY APRASYMAS
1 pav. pavaizduota plazmos generatoriaus PG principiné schema.

2 pav. pavaizduota PG korpuso bendras vaizdas, pjuvyje vaizdas A-A, vaizde



LT 7065 B

B — antgalio pjavis.

Plazmos generatoriy (PG) (1 pav.) sudaro nertdijancio plieno korpusas (1)
su antgaliu (2), kurie padengti aukstatemperatdre aliuminio oksido apsaugine danga
(3), auSinamas katodo laikiklis (4) su jpresuotu hafnio emiteriu (5), srauto dinaminis
sukimo mechanizmas (6) su grioveliais, dujy tiekimo kanalas (7) su atvamzdziu (8),
nukreiptu | PG galg. Dujy tiekimo kanalg (7) sudaro ertmé tarp dviejy katodo mazgo
(9) ir auSinimo sistemos kanalo (10) isorinio vamzdeliy, pagaminty i§ nertdijanéio
plieno. Dujos tiekiamos pro tris viena po kitos koaksialiai isdéstytas centruojancias
jvores (11) su ziedinémis angomis. Srautas sukamas panaudojant specialy varinj

sukimo mazgg (12) su sriegiu, kurio zingsnis 4,25 mm.

Nepusiausviroji plazma generuojama tam, kad baty sudaryta reaguojanCiy

dujy aktyvuojanti aplinka, siekiant padidinti cheminiy reakcijy greitj keleta simty karty.

PG korpusas (1), antgalis (2) ir katodo mazgas (9) yra intensyviai ausSinami.
Tam panaudota speciali auSinimo sistema, kuri tiekia ausinimo skystj | tiekimo
kanalus su tiekimo (13), (14), (15) ir nuvedimo (17), (18), (21) kanalais. Korpuso (1)
ausinimo apvalkalg sudaro plonasieniai nertdijancio plieno vamzdeliai, 0 antgalio (2)
— iSfrezuotas kanalas (19), | kurj jverztas iSorinis vamzdis (20). PG katodg ausSinantis
skystis iSteka pro centrinio vamzdelio atvamzdj (21) kanalu tiesiogiai i$ viso katodo

mazgo.

PG Soniniy plazmg sudarancCiy dujy bei ausinancio vandens tiekimo kanaly
isdéstymas vaizduojamas 2 pav., kuriame taip pat matoma ir plazmg sudaranciy dujy

ir elektros lanko iStekéjimo tata (22).

Plazmos generatoriuje PG naudojamas katodo laikiklis yra pagamintas i$
aukstos kokybés vario, o jame jpresuotas butono tipo emiteris yra  karStas®,
pagamintas i$ hafnio. Be paminéty mazgy ir detaliy, PG taip pat sudaro dujy tiekimo
ir matavimo jtaisai (bréz. nepavaizduoti), matavimo angos, plazmos srauto iSleidimo
tatos bei tvirtinimo elementai. PG surenkamas ir sujungiamas jverziamaisiais ziedais-
verzlemis (23) su sandarinimo tarpinémis (24). Plazmg sudaranciy dujy tiekimo
kanalo korpusas kartu naudojamas ir elektros sroves tiekimui | katodo emiterj ir yra
prijungiamas prie pastovios stabilizuotos srovés 600 V bei 300 A elektros energijos

tiekimo Saltinio per gnybtg (-).

PG anodas yra plazmocheminiame reaktoriuje montuojama grafito ploksté (1
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pav., 25) su skysto metalo vonia (1 pav., 26). Tai taip pat §j PG daro skirtingg nuo
prototipo. Plazmg sudaranéios dujos kartu su apdorojama medziaga kaitinama
elektros lanko reakcinéje zonoje, kurioje organinés medziagos yra skaidomos ir
dujinamos, o neorganinés — lydomos. Plazmos generatoriumi kaitinamos plazmg
sudaranCios dujos, tiekiamos 0,9-1,2 g/s srautu tolygiai pagal visg plazmos
generatoriaus iStekéjimo tltos perimetrg iSdéstytomis jvorémis su ziedinémis
kiaurymeémis (2 pav., 11), po to pro varinj sukimo mazgg (12) patenka | iStekéjimo
tatg (22). Reakcinéje lanko zonoje, kaip plazmg sudarancios dujos gali biti jvairiy
rasiy komponentai ir jy misiniai, jskaitant anglies dioksidg, org, vandens gara,

argong, vandenil] ir kitas dujas bei jy misinius.

PG vidine konstrukcijoje dar galima iSskirti SeSis bendraasius koaksialinius
cilindrus, atskirtus vienas nuo kito centruojanciomis jvorémis, kurios naudojamos
plazmg sudaranciy dujy tiekimui bei ausinamo vandens cirkuliacijai. Katodo laikiklis,
kurio galas yra nupjauto kagio formos, kurio sudaromoji su asimi sudaro 70-90°
kampa, yra jsuktas | vandeniu auSinamg katodo mazgg. Plazmg sudaranciy dujy
jleidimo jvoré pagaminta i$ stiklo tekstolito, jos vidinis skersmuo yra 20 mm. Dél dujy
dinaminiy ir Siluminiy procesy, vykstanciy istekéjus plazmos stulpui link anodo,
grafito plokstéje (25) susidaro lanko démé, kurios skersmuo tiesiog proporcingas
atstumui tarp elektrody ir priklauso nuo jpu€iamy dujy sudeéties bei debito. Jos
jduboje esantis metalas iSsilydo ir sudaro skysto metalo vonig (26). Veikiant dujy
dinaminéms ir elektromagnetinéms jégoms, démeé nuolat juda grafito ir skysto metalo
(plieno) pavirSiumi. Ji turi santykinai didelj pavirSiaus plotg, kuriame iSsiskiria lanko
anodo zonos Siluma, o tai garantuoja aukstg anodo atsparumg terminiams

smuagiams.

ISRADIMO REALIZAVIMO APRASYMAS
Plazmos generatorius PG veikia Siuo principu:

i§ ausSinimo sistemos rezervuary siurbliais kanalais (13), (14) ir (15)
pradedamas tiekti ausinimo skystis (vanduo). Tuo paciu metu, pro atvamzdj (8) ir
jvores (11) tiekimo kanalu (7) paduodamos plazmg sudarancios dujos, kurios
patenka | priekatodine zong. Toliau, pozicionavimo jrenginio pagalba (brézinyje

nepavaizduotas) nustatomas minimalus atstumas 5-10 mm tarp PG katodo ir anodo
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(grafito plokstés (25) su jo vonioje (26) esanciu dar neiSlydytu metalu. Elektros lankui
suzadinti parenkamas 5-6 mm tarpelis ir tarp PG ir grafito plokstés paduodama
jtampa bei trumpam jjungiamas osciliatorius, kuris duoda 15 kV jtampos impulsg. Tuo
jonizuojamos tarpelyje esancios dujos ir inicijucjamas elektros lankas tarp anodo ir
katodo. Lankui uzsidegus, toliau pozicionavimo jrenginiu nustatomas reikiamas 150—
200 mm atstumas, kuriam esant PG stabiliai dirba, o jo voltamperinés
charakteristikos tampa kylanciomis. Tuo taip pat pasireiSkia Sio PG skirtumas nuo

esamy analoguy.

Salty plazma sudarangiy dujy srautas apteka priekatodine lanko zong ir juda
iSilgai centrinés PG aSies link anodo. Antgalio (2) kanalu judancios dujos intensyviai
pleCiasi ir lankas kartu su jomis, pro centrinj kanalg (22) palieka cilindrinj antgalj ir
persikelia | grafito plokStés metalo vonig (26), kurioje esantis metalas iSlydomas.
Toks lanko degimo pobudis uztikrina jo stabilumg, vienodg plazma sudaranciy dujy
pasilimg isilgai asies ir periferijos bei vienodg temperattros pasiskirstymg plazmos
sroves skerspjuvyje prie jvairiy PG darbo parametry. Tokiu bldu, lankas jgauna

kylanCig voltamperine charakteristika.

Katodo emiterio zonoje iSsiskirianti Siluma intensyviai nuvedama tekanciu
vandeniu ir lanka apiplaunangiu srautu. Si konstrukcija uztikrina ilgalaikj PG veikima
esant srovei iki 300 A. Pagrindinés patentuojamo PG darbo charakteristikos yra
stabilios ir grieztai reguliuojamos. Lanko srovés vidutinis dydis yra 160-180 A. Nuo
jos priklauso plazminio proceso efektyvumas, medziagos apdorojimo greitis bei
kokybé, o taip pat plazminio jrenginio galia. Srovés dydis parenkamas pagal

apdorojamy terSaly sudeétj ir jy kiek|.

Lanko jtampa priklauso nuo jo ilgio, gali keistis 280-235 V ribose,
priklausomai nuo nustatyto atstumo ir lanko srovés. Ji taip pat lemia jrenginio galig ir

turi tiesiogine jtakg PG voltamperinéms charakteristikoms.

Lanko galia yra vienas iS apibudinanCiy elektros lanko parametry ir
iSreiSkiamas lanko sroveés ir jtampos sandauga. Patentuojamame jrenginyje ji yra
37,6-44,8 KW.

Vienas i$ apibudinanCiy parametry yra plazmg sudaranéiy dujy srautas.
Siame PG jis yra 0,9-1,1 g/s, tuo tarpu nagrinétuose prototipuose yra zymiai didesnis

ir siekia iki 50 g/s. Sis parametras labai svarbus, nes uztikrina ilgalaike tersaly
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dislokacijg plazminéje aplinkoje. Tai taip pat yra Sio PG privalumas.

| PG priekatodine zong gali bati tiekiamos jvairios sudéties papildomos dujos,
kurios skirtos sudaryti apsaugine atmosferg katodo emiteriui. Papildomos dujos, iki
10-15 g/s srautu tiekiamos | prieanodine zona, esancig plazmocheminio reaktoriaus
viduje, tuo atveju, jeigu norima padidinti reakcinéje zonoje esanciy dujy entalpija, o
taip pat sudaryti reikiamos sudéties atmosferg reaktoriuje. Tiekiant papildomas dujas
taip pat galima sumazinti plazminés aplinkos temperaturg ir greitj, o taip pat aplinkos

entalpijg (pvz., tiekiant vandens garg).

Naudojant pozicionavimo jrenginj, kuriame jtvirtintas plazmos generatorius,
pradinis atstumas tarp katodo ir anodo nustatomas apskaiCiavus minimaly
pramusimo sluoksnio storj ir zinant | reakcine zong tiekiamy papildomy dujy elektrinj
laidumg prie aplinkos temperaturos. Toliau, naudojant tg patj pozicionavimo jrenginj,
nustatomas darbinis atstumas tarp katodo ir anodo, o jj kei€iant, reguliuojama

elektros lanko galia ir charakteristikos.

Plazmos srovés parametrai priklauso nuo lanko geometriniy matmeny, ypac
nuo istekéjimo thtos skersmens ir lanko ilgio. Didéjant tatos skersmeniui, plazmos
srovés ilgis mazéja, o skersmuo didéja. Didéjant lanko ilgiui sumazéja plazmos
sroveés vidutiné masiné entalpija ir plazmos stulpas tampa labiau koncentruotas, o

srovés plétimosi kampas sumazéja.

Siekiant iSvengti elektrinio kontakto tarp katodo, susidariusiy laidziy dujy ir
metaliniy plazmocheminiy jrenginiy sieneliy daliy, kuriose montuojamas PG, jo
korpusas (1) ir antgalis (2) padengti aukstatemperatGrine aliuminio oksido izoliacine
apsaugine danga (3), kuri susideda, esant atitinkamai komponenty sudéciai, i$
aliuminio ir/arba titano arba aliuminio ir/arba cirkonio oksido 250 um storio sluoksnio,
kuri plazminéje aplinkoje neleidzia lankui uzsidaryti ant plazmocheminio reaktoriaus

sienelés ar futeruotés.

Elektros lankas degantis apribotoje erdvéje (reaktoriuje) laikomas laisvu, nors
jo vystymasi erdveéje Siek tiek riboja reaktoriaus sienos. Plazmg sudarancios ir
apsauginés dujos lanko formos ir elgesio neriboja, o papildomy dujy srautas jj
stabilizuoja. Oras, kaip plazmg formuojancios dujos, | PG tiekiamas i$ katodo pusés.
ISradimo objektas PG, be atlieky apdorojimo, gali bati naudojamas ir jvairios

paskirties plazmocheminiuose reaktoriuose, skirtuose medziagy sintezei, jy lydymui
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bei jvairiy produkty, tokiy, kaip granuliy ir plausy sudarymui. Kartu su reaktoriumi, jis
gali bati sékmingai panaudotas vandenilio sintezei vandens garo plazminéje

technologijoje, metalurgijoje ir kt.

PRAMONINIS PRITAIKOMUMAS

Nauja konstruktyviniy elementy visuma, déka to, kad plazmos generatorius,
kuriame koaksialiai sumontuoti vienas nuo kito izoliuoti vandeniu ausinami kintamo
skerspjlvio elementai, leidzia generuoti stacionary lanko stulpg su stabiliais ir

visapusiskai reguliuojamais parametrais, o tai leidzia pasiekti iSradimo tiksla.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Plazmos generatorius, susidedantis i$ cilindro formos korpuso, kurio
sienelése yra sumontuoti ausinimo skysCiy padavimo ir nuvedimo kanalai, dujy
tiekimo bei plazmos srauto dujy jpatimo ir istekéjimo kanalai, katodo mazgo bei
anodo mazgo, besiskiriantis tuo, kad korpusas (1) susideda i$ $eSiy
nertdijancio plieno, koaksialiai vienas nuo kito izoliuoty, kintamo skerspjavio cilindry,
atskirty vienas nuo kito centruojanéiomis jvorémis, kurios skirtos plazmg sudarancCiy
dujy tiekimui bei ausinamo vandens cirkuliacijai, ir antgalio (2), kurie yra padengti
aukstatemperatarine aliuminio oksido izoliacine apsaugine danga (3), katodo mazgas
(9) yra sumontuotas korpuso (1) viduje su katodo laikikliu (4), kurio centre jpresuotas
hafnio emiteris (5) bei, ties antgaliu (2) atskirai jrengtu reguliuojamu atstumu, anodo

mazgo, susidedancio i$ grafitinés plokstés (25) su skysto metalo vonia (26).

2. Plazmos generatorius pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad
korpuso (1) ausinimo sistema yra sudaryta i$ plonasieniy neradijancio plieno
vamzdeliy, jleisty | korpusg (1), | kuriuos ausinimo skystis paduodamas i$ ausinimo
skyscio tiekimo kanaly (13), (14), (15) ir nuvedamas (17), (18), (21) kanalais.

3. Plazmos generatorius pagal 1 punktg, besiskiriantis tuo, kad

korpuso (1) antgalio (2) ausinimui, skystis paduodamas isfrezuotu kanalu (19).

4. Plazmos generatorius pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad
katodo mazgas yra jtvirtintas | specialy vandeniu ausinamg nupjauto kdgio formos

laikiklj (4), kurio sudaromoji su asimi sudaro 70°-90° kampa.

5. Plazmos generatorius pagal 1 punktg, besiskiriantis tuo, kad
grafitinés plokstés su skysto metalo vonia pavirSiuje, ant skysto metalo ar elektrai

laidzios keramikos lydalo, yra suformuota judanti anodiné deme.

6. Plazmos generatorius pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad
elektros lanko ilgis tarp katodo ir anodo yra kintamas ir reguliuojamas pozicionavimo

jrenginio pagalba.

7. Plazmos generatorius pagal 1 punktg, besiskiriantis tuo, kad

plazmg sudarancios dujos yra tiekiamos katodo emiterio (5) zonoje.

8. Plazmos generatorius pagal 1 punktg, besiskiriantis tuo, kad
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aukstatemperatariné aliuminio oksido izoliaciné danga, esant atitinkamai komponenty
sudéciai, susideda i$ aliuminio ir (arba) titano, arba aliuminio ir (arba) cirkonio oksido

sluoksnio.



LT 7065 B

1 pav.



LT 7065 B

L~ Pjavis A-A pasuktas Antgalio pjavis B

2 pav.



