——

b

Warszawa, 15 marca 1937 r.

@ éBlo._if)'i"E'r\.]

o : |
A

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 24433.
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Fried. Krupp Aktiengesellschaft
(Essen, Niemcy).
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Tworzywo stuzace do wyrobu kotléw wysokopreznych, zbiornikéw do gazu sprezonego,

aparatow dla przemystu chemicznego poddawanych dziataniu wysokiego ci$nienia, luf

armatnich, luf karabinowych i innych przedmiotéw wewnatrz pustych, odznaczajacych
sie du2a odpornoscia na naprezenia powstajace przy wybuchach i detonacjach.

Zgtoszono 14 wrzesnia 1931 r.
Udzielono 23 stycznia 1937 r.
Pierwszenstwo: 20 wrzesnia 1930 r. (Niemcy).

Do wyrobu przedmiotéw (np. kottow Rzadziej uzywana, choé réwniez znana

wysokopreznych, zbiornikéw do gazu spre-
Zonego, aparatéw dla przemyslu chemicz-
nego poddawanych ciénieniu z wewnatrz,
luf armatnich i karabinowych i innych
przedmiotéw wewnatrz pustych), ktére mo-
ga byé rozerwane przez wybuchy i detona-
cje, uzywano dotychczas glownie stopo-
wych stali niklowych lub tez chromo-niklo-
wych. Zawarto$é chromu w stalach chromo-
niklowych zwykle wahala si¢ w granicach
od 05 do 1,5% i byla stale mniejsza niz
zawarto$é niklu.

jest domieszka molibdenu do stali chromo-
niklowej, ulatwiajaca obrébke cieplna i
zmniejszajaca niebezpieczeristwo tak zwa-
nej ,kruchosci odpuszczania”. Jednakze
wszystkie te stale stopowe nie s3 juz odpo-
wiednie, wobec wymaganej od takich przed-
miotéw coraz wigkszej rozciggliwosci. Za-
stosowanie stopowych stali austenitowych,
posiadajacych najwyzsza rozciagliwosé i
odksztalcalnosé, jest niemozliwe ze wzgle-
du na ich niska granice plastycznosci w
stosunku do wytrzymalosci na rozciaga-
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nile oraz zé wzgledu na ich wysoka cene.
Na podstawie bardzo licznych doswiadczen
udalo si¢ wynaleZé grupe stali stopowych,
ktore przy stosunkowo niskiej cenie na-
daja si¢ doskonale do celow przytoczonych
powyze;j.

Wynalazek ma wigc na celu wyréb ta-
kich przedmiotéw, jak kotly wysokoprez-
ne, zbiorniki do gazu sprezonego, aparaty
dla przemyslu chemicznego poddawane ci-
$nieniu z wewnatrz, lufy armatnie i kara-
binowe i inne przedmioty wewnatrz puste,
odznaczajace si¢ specjalnie wysoka odpor-
noscia na obcigzenia wystepujace przy de-
tonacjach i eksplozjach. Stale stopowe,
stosowane do wyrobu tych przedmiotéw,
wyrdzniaja sie¢ duza odksztatcalnoscia i
zwlaszcza duza wytrzymaloscia na obcia-
2enia dynamiczne a jednoczesnie duza wy-
trzymaloscia na obcigzenia statyczne. Sta-
le te przy tym ze wzgledu na swéj skiad
nie sa drogie. Wedlug wynalazku cel po-
wyzszy zostaje osiggniety dzieki zastosowa-
niu do wyrobu wymienionych przedmiotow
jako tworzywa stali stopowej, zawieraja-
cej wigcej niz 2 (mniej wiecej do 4,5%)
chromu, najwyzej 3% niklu i najwyzej
0,3% wegla. Zasadnicza cechg tych stali
stopowych jest osiagniecie najwiekszej cia-
gliwosci dzieki domieszce chromu, nie za$
jak dotad niklu. Stale stopowe wedlug wy-
nalazku wyrézniaja sie wiec zawartoscia

chromu, podwyzszona najmniej do 2%,
przy zawartosci wegla wynoszacej najwy-
zej 0,3%. Dodatek niklu sluzy wylacznie
do ulatwienia obrébki cieplnej przedmio-

" téw o duzym przekroju, np. przy wyrobie

przedmiotéw kutych i wydrazonych o gru-
bosci $cianek do 150 mm mozna nie doda-
waé niklu. Niezbedna zato jest domieszka
molibdenu w iloéci co najmniej 0,2 — 1%,
ktéra mozna zastapi¢ podwéjna ilosciowo
domieszka wolframu. Dla ulepszenia wla-
$ciwosci stali stopowych (wzmocnienia sta-
li) uzywanych do wyrobu wymienionych

‘przedmiotéw stosuje si¢ obrébke cieplng

polegajaca na hartowaniu z nastepujacym
potem odpuszczaniem. W ten sposéb zo-
staja osiagniete bardzo korzystne wartosci
wytrzymalosciowe (wytrzymaltosé na roz-
ciaganie i granica plastycznosci) przy nie-
zwykle duzej ciggliwosci. Stale te posia-
daja juz po zwyklym wyzarzaniu (czyli
normalizowaniu cieplnym) réwniez bardzo
duza ciagliwo$é, chociaz oczywiscie nizsze

"warto$ci wytrzymalosciowe.

Do wyrobu wymienionych przedmlotow
nadaje si¢ np. stal stopowa o zawartosci
0,18% C, 2,49% Cr, 0,43% Mo, bez niklu.

Przyklad I. Kuty pret okragly o sred-
nicy 150 mm ze stali o powyzszym skla-
dzie wykazal nastepujace cechy wytrzyma-
losciowe:

a) po wyzarzaniu czyli normalizowaniu cieplnym:

kierunek granica pla-  wytrzyma- wydluzenie  przewezZenie normalna uderzenia
preta stycznos$ci  losé¢ na roz- L=5d % préba Char- - pr6ba Me-
kg/mm? ciaganie py’ego snagera
vkg/ml.nz mkg/cm?
wzdluz osi 40 60,1 27,0 77 42 —
poprzeczny 42 61,5 18,8 64 — 21
~b) w stanie ulepszonym:
wzdluzosi | 68 82,2 203 72 32,7 —
w poprzek 68 - 811 19,0 64 — 17



Przyklad II. Cylinder wydrazony, ku-
ty, o dlugosci 1860 mm, srednicy we-
wnetrznej 850 mm i grubosci $cianki 120

mm, ze stali tego samego skladu, co w
kierunek granica pla- wytrzyma-
preta styczno$ci toé¢ na roz-
kg/mm? ciaganie
kg/mm? .
wzdtuz osi 54,8 68,1
po stycznej 52,0 67,2

Zastrzezenia patentowe.

1. Tworzywo sluzace do wyrobu ko-
ttéw wysokopreznych, zbiornikéw do gazu
sprezonego, aparatéw dla przemystu che-
micznego poddawanych dziataniu wysokie-
go cis$nienia, luf armatnich, luf karabino-
wych i innych przedmiotéw wewnatrz pu-
stych, odznaczajacych si¢ duza odporno-
§cia na naprezenia powstajace przy wybu-
chach i detonacjach, znamienne tym, ze
stanowi stop stalowy, zawierajgcy naj-

przykladzie pierwszym, wykazal po ulep-
szaniu nastgpujace cechy wytrzymaloscio-
we:

uderzenie
wydluzenie przeweienie préba norma-
L=5d % Ina Char-
pY'ego
mkg/cm?
20,8 75 413
21,3 15 40,8

wyzej 0,3% wegla, 2 do 4,5% chromu, 3%
niklu i 0,2 — 1% molibdenu.

2. Odmiana tworzywa wedlug zastrz. 1
znamienna tym, ze molibden w stopie jest
zastapiony caltkowicie lub czgsciowo po-
dwéjng iloscia wolframu.

Fried. Krupp
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bognstawskiego i Ski, Warszawa.
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