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ES 2332 148 T3

DESCRIPCION

Dispositivo de filtracién.

La invencién se refiere a un dispositivo de filtracién de conformidad con la configuracién caracteristica de la parte
introductoria de la reivindicacién 1.

Los dispositivos de filtracién del tipo considerado pueden ser adquiridos libremente en el mercado en una plurali-
dad de formas de realizacién. El disefio de los elementos de filtracion, que estan constituidos por material de filtracién
y por tubos de soporte, varia de un fabricante a otro. En el caso de elementos sencillos de papel, los materiales de
filtracién son fabricados sin tela metdlica de soporte de tal manera que en caso de elevadas diferencias de presion
sobre los elementos de filtracién se comprimen los pliegues de filtracién. De este modo, se reduce la posibilidad de
drenaje en los materiales de filtracidn plegados de este modo de tal manera que, por consiguiente, un gran nimero de
pliegues permanece inutilizado para la filtracién. Por el contrario, los elementos de elevada calidad tienen un disefio
del material para la filtracién con varias capas. De este modo se produce una mayor estabilidad de los elementos frente
a la aparicién de picos de presion durante la filtracién y a flujos volumétricos cambiantes.

Cuando el elemento de filtracién esté gastado, lo que ocurre regularmente cuando el material de filtracidn est4 atas-
cado con suciedades, este elemento de filtracién serd recambiado en la carcasa por un nuevo elemento de filtracion.
En el caso de las soluciones conocidas debe ser eliminado el elemento de filtracién como un todo, habiéndose hecho
ya propuestas en el estado de la técnica para reciclar partes del elemento de filtracion o para calcinarlo térmicamente
como un todo. En el caso de las soluciones del tipo considerado es eliminado de manera concomitante también, de
este modo, el tubo de soporte atin cuando éste podria ser reutilizado de por si directamente o una vez correspondien-
temente limpiado. La eliminacién correspondiente del conjunto del elemento de filtracion es, por consiguiente, fuente
de intensos costes y también aumenta, de manera correspondiente, las cantidades de los desechos.

Se conoce por la publicacién EP-A-1 163 039 un filtro, especialmente un filtro para aire, para el aire de aspiracion
de los motores de combustioén interna, que comprende una carcasa en forma de bote con una entrada y con una
salida para el medio que debe ser filtrado, estando constituida la carcasa por, al menos, dos cdpsulas de carcasa y con
un cartucho de filtracién redondo, que estd configurado de forma cénica, que separa herméticamente en la carcasa
un denominado lado en bruto de un lado limpio. El tubo de soporte, que estd adaptado correspondientemente a la
conicidad del cartucho de filtracién redondo, que estd configurado también de forma cénica correspondiente, estd
fabricado de una sola pieza con una de las cdpsulas de la carcasa y el cartucho de filtracién redondo puede retirarse
del tubo de soporte como elemento de filtracion tras la separacion de las cdpsulas de la carcasa para el recambio por
un cartucho de filtracién nuevo de tal manera, que el tubo de soporte permanece en la carcasa como elemento de
construccién reutilizable de la solucién del elemento de filtracion. Los dos lados frontales, contrapuestos entre si, del
material de filtracion, en la medida que esté plisado, del cartucho de filtraciéon redondo estdn incrustados en discos
extremos constituidos por espuma de poliuretano (PUR) de tal manera, que estd incrustado y protegido, al menos,
hacia el exterior el correspondiente extremo del material de filtracién por medio de las caperuzas extremas a modo de
segmentos anulares.

Se conocen por la publicacién EP-A-1 259 304 un dispositivo de filtracién del tipo considerado con una carcasa
para el filtro, con una entrada y una salida del filtro asf como con un elemento cénico de filtracién, que subdivide en
dos cavidades parciales a una cavidad de filtracién, estrechdndose cénicamente en la seccion transversal una cavidad
parcial desde la entrada del filtro hasta la salida del filtro y ensanchdndose cénicamente en seccion transversal la otra
cavidad parcial desde la entrada del filtro hasta la salida del filtro y discurriendo constantemente en sentidos opuestos
las conicidades de ambas cavidades parciales. Como consecuencia de que el ensanchamiento de la seccién transversal
de una cavidad parcial tiene lugar en la misma magnitud que el ensanchamiento de la seccién transversal de la otra
cavidad parcial, asi como que una cavidad parcial estd limitada hacia el exterior respecto al medio ambiente y la otra
cavidad parcial estd limitada hacia el interior con respecto al centro del dispositivo de filtracion respectivamente por
una pared cilindrica y debido a que el elemento de filtracion se estrecha cénicamente en el sentido dirigido desde la
salida del filtro hacia la entrada del filtro, se consigue una distribucién 6ptima del tiempo de residencia debido a que
las secciones transversales de las dos cavidades parciales varian en la misma magnitud, con una velocidad de flujo mas
homogénea del fluido, especialmente altamente viscoso, por ejemplo en forma de fusiéon polimera o de una solucién
polimera.

Desde el punto de vista de estos fluidos, que deben ser filtrados, y de las presiones, que se presentan por este mo-
tivo, los componentes esenciales del dispositivo de filtracién estdn construidos con materiales de acero inoxidable, de
manera especial incluso en la periferia del material de filtracién, que puede estar configurado de manera autoportante
en forma de una manta de acero inoxidable, puede ser empleado incluso sin tubo de soporte para la filtracién. Cuando
se utilice un tubo de soporte, éste estard nivelado entre dos piezas de alojamiento del dispositivo de filtracién y esta
fijado sobre el mismo, por ejemplo por medio de una costura de soldadura. Como consecuencia del empleo de mate-
riales de acero inoxidable, tanto el elemento de filtracién asi como, también, el tubo de soporte estan configurados de
una manera extraordinariamente rigida de tal manera, que no plantea ningln problema para un proceso de recambio
por un material de filtracién nuevo la retirada de la manta de filtracién cénica con respecto al correspondiente tubo de
soporte conico. Sin embargo, por motivos de costes no es posible una extrapolacién de esta solucidon conceptual, que
es especial para las fusiones polimeras o para las soluciones polimeras, a tareas generales de filtracion, tal como la
filtracién de aceites hidraulicos.
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A partir de este estado de la técnica, la invencién tiene como tarea proporcionar concretamente dispositivos de
filtracién, manteniéndose las ventajas del estado de la técnica, en los cuales los elementos de filtracién presenten,
ademds de una elevada estabilidad frente a elevadas diferencias de presién y una gran capacidad para la absorcién de
la suciedad, unidades de filtracion para todas las clases de pureza, mejorandose estos dispositivos de filtracién adicio-
nalmente de tal modo que, en el caso de un recambio del elemento de filtracidn, sean reutilizables partes del elemento
de filtracion, para la reduccién de los costes y de tal manera, que se lleve a cabo, sin problemas, un recambio corres-
pondiente. Una tarea de este tipo es resuelta por un dispositivo de filtracion con las caracteristicas de la reivindicacién
1 en su conjunto.

Dado que, de conformidad con la parte caracteristica de la reivindicacién 1, la otra pieza respectiva de alojamiento
se apoya por el lado periférico interno de la respectiva zona extrema libre del tubo de soporte con una prolongacién en
forma de brida anular y dado que los extremos del tubo de soporte forman tope nivelado sobre la otra pieza respectiva
de alojamiento, que estd dotada con esta finalidad con un ensanchamiento en forma anular, estd apoyada especialmente
en la direccién radial la respectiva zona extrema libre del tubo de soporte de tal manera que se consigue una guia sin
solucién de continuidad para el material de filtracién que debe ser cambiado de tal manera que, de esta forma y manera,
es posible una separacién o bien una reunificacién del material de filtracién con el tubo de soporte en el ambito de
los movimientos de retirada por deslizamiento y de montaje por deslizamiento, que son necesarios para esta finalidad
para el material de filtracién sin otras trabas.

Debido a la conicidad predeterminable del material de filtracién y del tubo de soporte, puede ser retirado sin incon-
veniente el material de filtracion ensuciado del tubo de soporte de tal manera, que el tubo de soporte puede ser reutili-
zado en combinacién con un nuevo material de filtracion introducido. Como consecuencia de la correspondiente confi-
guracion coénica del tubo de soporte y del material de filtracion, se facilita la separacién correspondiente puesto que, en
contra de lo que ocurre en el caso del elemento conocido, que estd disefiado en forma de cilindro hueco, no puede pro-
ducirse en el caso del proceso de separacién descrito un anclaje del material de filtracién en el taladro (perforacién) del
tubo de soporte, lo cual no solamente dificulta la separacidn correspondiente sino que la imposibilitaria en conjunto.

Los razonamientos correspondientes son vélidos también para la insercién por deslizamiento del nuevo material de
filtracion sobre el tubo de soporte, que queda remanente entonces, procedente del empleo precedente en la carcasa del
filtro del dispositivo de filtracién. En una forma preferente de realizacién del dispositivo de filtracién, de conformidad
con la invencidn, se ha previsto que el correspondiente extremo del material de filtracién esté dotado con una pieza
de alojamiento, que presente dos segmentos anulares, que engasten a los extremos asociados del material de filtracién
respectivamente por el lado periférico externo y por el lado periférico interno. De manera preferente, el engaste corres-
pondiente se lleva a cabo por pegado, estando claramente reducido el segmento anular del lado periférico interno con
formacién de una especie de labio de engastado periférico en el espesor de la pared. De esta forma y manera, se llega,
sin otras trabas, al movimiento descrito de retirada por deslizamiento y de montaje por deslizamiento en el momento
de la separacidn o bien en el momento de la reunificacion del material de filtracién con el tubo de soporte.

Cuando la solucién, de conformidad con la invencion, sea empleada en una utilizacién denominada dentro de un
tanque, en la cual una parte del dispositivo de filtracién penetra con la carcasa del filtro en un tanque de fluido y
permanece en el mismo, podra retirarse la pieza de la carcasa, que penetra de este modo, con inclusién del inserto del
tubo de soporte y el material de filtracién a partir del dispositivo de filtracién de tal manera que no sea descargada en
el tanque la suciedad retenida y sedimentada sino que sea eliminada profesionalmente. El recambio del material de
filtracién por uno nuevo con subsiguiente proceso de insercién por rozamiento sobre el tubo de soporte conico, puede
llevarse a cabo entonces in sifu en un punto de mantenimiento adecuado.

Sin embargo, en otra forma preferente de realizacién del dispositivo de filtracién de conformidad con la invencién,
existe también la posibilidad de dotar a la pieza asociable de alojamiento para el material de filtracién con una cavidad
de alojamiento de forma anular, a modo de un cestillo captador de la suciedad, en la zona de la seccion transversal
libre maxima del material de filtracion, ademas de dotarla con el tubo de soporte de tal manera que, cuando esté sucio,
puede retirarse el material de filtracién del aplique del tubo de soporte permaneciendo las piezas de la carcasa en el
equipo hidraulico, pudiendo ser acumulada entonces la posible suciedad retenida y sedimentada en el citado cestillo
moldeado, captador de la suciedad, y sin que sea descargada en el equipo hidraulico, por ejemplo en el tanque, lo cual
podria conducir, en otro caso, a perturbaciones de la explotacién y a interrupciones del conjunto del equipo hidraulico.

Otras configuraciones ventajosas del dispositivo de filtracién, de conformidad con la invencién, constituyen el
objeto de las otras reivindicaciones dependientes.

A continuacién se explica con mayor detalle el dispositivo de filtracién, de conformidad con la invencién, por
medio de dos ejemplos de realizacion segun el dibujo. En este caso muestran en representacion de principio y no a
escala

la figura 1 una seccién longitudinal de una primera forma de realizacién del dispositivo de filtracién en la forma
de una solucién denominada dentro del tanque y

la figura 2 una seccién longitudinal, dibujada de acuerdo con la figura 1, a través de una segunda forma de rea-
lizacion del dispositivo de filtracién de conformidad con la invencién, en la que permanecen en el equipo hidraulico
piezas relevantes de la carcasa durante el proceso de recambio del material de filtracién.
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El dispositivo de filtracién de conformidad con la figura 1 presenta una carcasa, que ha sido designada en su
conjunto con 10. La carcasa 10 correspondiente estd constituida por, al menos, dos piezas 12, 14 de la carcasa a ser
unidas entre si de manera desprendible, estando configurada la primera pieza 12 de la carcasa en forma de un bote de
filtracién y formando la segunda pieza 14 de la carcasa una especie de tapa. La pieza 12 de la carcasa estd cercada
en su extremo superior, segin el sentido en el que se mira la figura 1, por una brida 16 de insercién, que tiene forma
anular, que presenta en su extremo superior una empaquetadura 18 de asiento, que tiene forma anular, para un aplique
en un tanque para fluidos, que no ha sido representado con mayor detalle. A titulo de otras piezas de la carcasa,
correspondientes a la carcasa 10, visto en el sentido en que se mira la figura 1, limita sobre el lado izquierdo una
conexién de admisién 20 asi como, sobre el lado derecho, limita un punto de conexién 22, que puede ser obturado,
por ejemplo para la conexién de un indicador de suciedad, que no ha sido representado con mayor detalle, que trabaje,
por ejemplo, a base de la medicién de la diferencia de presion. La carcasa 10 desemboca por su lado inferior en una
conexion de descarga 24.

El conjunto de la carcasa 10 aloja en su interior un elemento de filtracién que ha sido designado en su conjunto con
26. El elemento de filtracion 26 correspondiente presenta, de manera conocida, sobre su lado interior un tubo de soporte
28 con una pluralidad de puntos de paso 30 a modo de una perforacion. El tubo de soporte 28 estd rodeado por un
material de filtracién material de filtracién 32, que de manera preferente esté constituido por varias capas, que generan
un disefio plegado de la manta de filtracion. La configuracién correspondiente de un elemento de filtracién puede verse
en el estado de la técnica de tal manera que, en este punto, no se entrard en mayores detalles al respecto. Visto en el
sentido en que se mira la figura 1, el extremo superior 34 del tubo de soporte 28, asi como también el extremo superior
38 del material de filtraciéon 32 desembocan, respectivamente, en una pieza de alojamiento 42 y respectivamente 44
asociable con los mismos. De igual modo el extremo inferior 36 del tubo de soporte 28 y el extremo inferior 40 del
material de filtracién 32 desembocan en piezas de alojamiento 46 y respectivamente 48 inferiores.

Con el fin de que el material de filtracién 32 pueda retirarse para su separacién del tubo de soporte 28 en un sentido
correspondiente a la direccién longitudinal 50 de la carcasa 10, se han dotado con una conicidad predeterminable
(véase la figura 1), en este sentido de desprendimiento tanto al tubo de soporte 28 asi como también, de la misma
manera, al material de filtracién 32. Como consecuencia de la configuracién cénica del tubo de soporte 28 ademads
del material de filtracién 32 en forma de una manta de filtracién, es posible una separacién exenta de rozamiento del
material de filtracién 32 con respecto al tubo de soporte 28 asociable con el anterior sin que pueda producirse un
anclaje del material de filtracién 32 sensible en la perforacién 30 del tubo de soporte 28. De igual modo es posible
también un proceso de montaje por deslizamiento de un nuevo material de filtracién 32, no gastado, sobre el tubo
de soporte 28, favoreciendo evidentemente la citada conicidad un proceso definido de montaje por deslizamiento del
tipo citado y ayuda a facilitar los correspondientes procesos de automatizacion en el momento del ensamblaje del
elementos de filtracion 26. El tubo de soporte 28, remanente, puede ser limpiado directamente asi como, también,
puede ser limpiado sélo al cabo de algunos procesos de recambio del material de filtracién 32, por ejemplo con ayuda
de medios de limpieza correspondientes y/o en un bafio de ultrasonidos, adecuado para esta finalidad (no representado).

Tal como muestra asi mismo la figura 1, estdn dotadas con dos segmentos anulares 52 asi como 54 tanto la pieza
44 de alojamiento superior asi como también la pieza 48 de alojamiento inferior del material de filtracién 32. Los
correspondientes segmentos anulares 52, 54 engastan en este caso respectivamente por el lado periférico externo y
por el lado periférico interno al correspondiente extremo 38 o bien 40 del material de filtracién. Por consiguiente, las
correspondientes piezas de alojamiento 44, 48 para el material de filtracién 32 forman caperuzas extremas y se produce
una transicion sin solucién de continuidad entre el material de filtracién 32 y el asiento, formado de este modo por las
caperuzas extremas deformables en forma de la pieza 44 de alojamiento superior o bien de la pieza 48 de alojamiento
inferior. La citada transicién sin solucién de continuidad puede conseguirse por medio de un procedimiento usual de
soldadura a tope con reflectores térmicos, por medio de un moldeo por colada, por medio de una unién por pegamento
o similar. En base a la elasticidad del material de filtracién 32, empleado, existe, de manera especial, la posibilidad de
que los dos segmentos 52, 54 anulares de una pieza de alojamiento 44 o bien 48, engasten por agarrotamiento en este
punto al material de filtracién 32 asociado.

Los extremos 34, 36 del tubo de soporte 28 estdn sujetos, tal como ya se ha expuesto, en una pieza de alojamiento
42 o bien 46 independiente para esta finalidad. Por otra parte, el material de filtracién 32 estd disefiado, visto en la
direccidon longitudinal 50 de la carcasa 10, con sus piezas 44, 48 de alojamiento de una manera axialmente mads larga
que el tubo de soporte 28, que estd situado en el interior. De igual modo se ha previsto que la otra pieza 42, 46 de
alojamiento correspondiente se apoye con su prolongacién 56, que tiene forma de brida anular, por el lado periférico
interno de la correspondiente zona extrema libre del tubo de soporte 28, prolongandose los extremos 34, 36 del tubo de
soporte 28 al mismo nivel que la otra pieza 42, 46 de alojamiento correspondiente, que estd dotada con esta finalidad
con un ensanchamiento 58, que tiene forma anular. De manera especial, el ensanchamiento 58 superior, que tiene
forma anular, visto en el sentido en que se mira la figura 1, de la otra pieza superior de alojamiento 42 sirve para el
apoyo del material de filtracién 32 contiguo en la direccién radial de tal manera que, por consiguiente, se garantiza
una transicién sin solucién de continuidad o una guia sin solucién de continuidad entre el material de filtracién 32
en forma de la manta de filtracién y la otra pieza superior 42 de alojamiento. El ensanchamiento 58, que tiene forma
anular, que estd desplazado correspondientemente en forma escalonada forma sobre el lado contiguo opuesto una
superficie de asiento para el extremo libre del segmento anular 52 superior que estd dispuesto en el lado periférico
interno. De este modo estd prolongada, a partir del ensanchamiento 58, que tiene forma anular, la otra pieza superior
42 de alojamiento asi como la otra pieza inferior 46 de alojamiento, formadndose de este modo un canal anular 60 para
el alojamiento de un medio de estanqueidad adecuado, de manera especial en forma de un anillo usual de estanqueidad
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O (no representado). Por medio de la integracion del medio de estanqueidad en las otras piezas 42, 46 de alojamiento
para el tubo de soporte 28, se produce una estanqueidad segura que, ademds, no impide el movimiento de retirada por
deslizamiento y de montaje por deslizamiento del material de filtracién 32 sobre el tubo de soporte 28 con sus piezas
de alojamiento 42, 46. De manera alternativa, también puede estar previsto en una forma de realizacién, que no ha
sido representada con mayor detalle, dotar a las caperuzas extremas, es decir a las piezas de alojamiento 44 y 48 del
material de filtracidén 32, con un material de estanqueidad sobremoldeado.

El segmento anular 54 de la pieza inferior 48 de alojamiento, que se desliza sobre la otra pieza 46 de alojamiento
y sobre el tubo de soporte 28, al menos sobre su zona extrema libre al menos en la zona de la seccion transversal libre
mayor del material de filtracién 32 y del tubo de soporte 28 -es decir en el extremo inferior de conformidad con la
figura 1- en el momento de una separacion del material de filtracién 32 y del tubo de soporte 28, con relacién a su
espesor de pared con respecto al segmento externo correspondiente anular 54 de la pieza de alojamiento 48. De este
modo, se produce una especie de labio de deslizamiento 62 para el segmento 54 anular inferior, que estd dispuesto por
el lado periférico interno, cuyo labio facilita claramente los procesos de montaje por deslizamiento y de retirada por
deslizamiento para el material de filtracién 32 como consecuencia de su elasticidad en combinacién con el material de
filtracion eldstico. Asi mismo, en esta zona se asienta el extremo inferior libre de la pieza de alojamiento 48 inferior
para el material de filtracién 32 sobre una superficie de apoyo 64 ensanchada, en forma anular, estando unida la otra
pieza de alojamiento 46, a través de un tramo roscado 66, de forma desprendible sobre el extremo inferior con la
carcasa del filtro 10 en la zona de la conexién de descarga 24.

Durante el funcionamiento del dispositivo de filtracién de conformidad con la invencién, segtn la figura 1, fluye
el fluido no filtrado a través de la conexién de admisién 20 y del canal de afluencia 68 hasta el interior del dispositivo
de filtracion, recorriendo el material de filtracion 32 desde el exterior hacia el interior en el caso de un funcionamiento
normal de la filtracién y a continuacién atraviesa la perforacion 30 del tubo de soporte 28. El fluido purificado retorna
entonces, a través del interior del tubo de soporte 28 y de la conexién de descarga 24 hasta el equipo hidraulico, en
este caso en forma de un tanque para fluidos que no ha sido representado con mayor detalle. Cuando el material de
filtracion 32 esté atascado, podrd asegurarse el funcionamiento del equipo hidraulico por medio de una valvula de
desviacién 70, que estd integrada en la otra pieza superior 42 de alojamiento del tubo de soporte 28. De este modo se
evita el paso a través del material de filtracién 32 por medio de la valvula de desviacién 70.

En el extremo superior del elemento de filtracién 26, es decir en la zona de la caperuza extrema superior en forma
de la pieza superior 44 de alojamiento, esta pieza estd dotada con dos nervaduras de contacto 72, contra las cuales
presiona el lado inferior de la tapa 14 de la carcasa, que por lo demads estd dotada sobre su lado interno con un resorte
de compresién 74, que actda sobre el lado superior del elemento de filtracién 26, lo cual no ha sido representado en
detalle, con objeto de sujetar de esta manera a este elemento de filtracién en su posicion de filtracion de conformidad
con la representacion segtin la figura 1. Por consiguiente, como consecuencia de la conicidad del elemento de filtracién
26, estando configurado por lo demds el bote 12 de la carcasa de forma cilindrica, se produce en la zona de paso
del fluido no filtrado una conicidad dispuesta en sentido opuesto, que conduce en la zona de entrada superior del
dispositivo de filtracién y, por lo tanto, en la entrada, a un intersticio anular 76 grande y en el extremo inferior conduce
aun intersticio anular 78 pequefio. El intersticio anular 76 grande en la entrada del dispositivo tiene la ventaja de que se
producen elevados caudales y el intersticio anular 78 situado en el fondo del filtro conduce a un flujo en disminucion,
lo cual, visto en su conjunto, es mas favorable desde el punto de vista energético y conduce a caudales mayores que
cuando se realizan exclusivamente de forma cilindrica las piezas de la carcasa asi como las piezas del elemento de
filtracién en disposicién concéntrica en el caso de las soluciones conocidas.

Para un proceso de recambio se retira, en primer lugar, la tapa 14 de la carcasa de bote 12 de la carcasa y a
continuacién se levanta el bote 12 de la carcasa con el elemento de filtracién 26 como un todo, permaneciendo la brida
de insercién 16 junto con las otras piezas 20, 22 de la carcasa sobre un tanque, que no ha sido representado con mayor
detalle, o bien sobre su pared lateral. Por consiguiente, la suciedad retenida y sedimentada no puede llegar entonces
hasta el tanque sino que es retirada profesionalmente y eliminada del dispositivo a través del bote 12 de la carcasa. Con
esta finalidad, el bote 12 de la carcasa estd apoyado por medio de una empaquetadura anular 80 sobre las otras piezas
20, 22 de la carcasa. A continuacién puede verificarse la separacion del material de filtracion 32 del tubo de soporte
28, extrayéndose el material de filtracién 32 con sus piezas de alojamiento 44, 48 del tubo de soporte 28 junto con
las piezas de alojamiento 42, 46 asociables. A continuacién se monta de nuevo por deslizamiento un nuevo material
de filtracién 32 sobre el conjunto cénico del tubo de soporte 28 con las piezas de alojamiento 42, 46 y el dispositivo
de filtracién puede ser complementado de nuevo, en el orden inverso, para un nuevo proceso de insercion, una vez
verificada la insercion del elementos de filtracién 26, como un todo, en el bote 12 de la carcasa.

La otra forma de realizacién, de conformidad con la figura 2, corresponde desde el punto de vista del disefio de
principio a la forma de realizacién de conformidad con la figura 1 de tal manera que se emplean por lo tanto para los
mismos elementos de construccién también los mismos nimeros de referencia que en la figura 1 y las realizaciones
efectuadas hasta ahora a este respecto son vdlidas asi mismo para la forma de realizacién de conformidad con la
figura 2, que se explicard inicamente en tanto en cuanto se diferencie esencialmente de la forma de realizacién de
conformidad con la figura 1.

En el caso de la forma de realizacién de conformidad con la figura 2, la conexién de admisién 20 se encuentra en
el extremo inferior del dispositivo de filtracion y estd alojada, junto con la conexion de descarga 24, en una especie de
bloque de conexién, que puede conectarse por su lado superior con el bote 12 de la carcasa. En el caso de la forma de
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realizacién de conformidad con la figura 2, se ha previsto en la zona de la seccidn transversal libre maxima del material
de filtracién 32, es decir en el extremo inferior, la pieza de alojamiento 48 asociable con una cavidad de alojamiento
82, que tiene forma anular, que sirve como una especie de cestillo captador de la suciedad. En la forma de realizacién
modificada, de conformidad con la figura 2, nuevamente se retira la tapa 14 de la carcasa del bote 12 de la carcasa,
para un proceso de recambio del material de filtracién 32, y el material de filtracién 32 se extrae del tubo de soporte
28 con sus piezas de alojamiento 42 y 46, con su pieza superior 44 de alojamiento asi como con su pieza inferior 48 de
alojamiento, pudiendo ser ajustado en altura una pieza de estribo 84, que ataca a las nervaduras de contacto superiores
72 de la pieza superior 44 de alojamiento y por consiguiente facilita el movimiento de extraccién manual. Entonces
puede recambiarse, tal como se ha representado, un material de filtracién 32, configurado de manera correspondiente,
en un orden inverso. Asi mismo la cavidad de alojamiento 82 posibilita la retencién de la suciedad sedimentada que
por consiguiente puede ser retirada del dispositivo de filtracién y no puede llegar involuntariamente hasta el equipo
hidraulico. En el caso, de las dos formas de realizacién se han revelado especialmente ventajosas, para un proceso de
recambio del material de filtracién 32, aquellas conicidades que estén situadas en el intervalo comprendido entre 2° y
10°, de manera especial que tomen aproximadamente un valor de 5°.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de filtracién con una carcasa (10), que estd constituida por, al menos, dos piezas de carcasa (12, 14),
que deben unirse entre si de manera desprendible, que aloja un elemento de filtracién (26), que presenta un tubo de
soporte (28) asi como un material de filtracién (32), que rodea al tubo de soporte (28), desembocando los extremos
(34, 36; 38, 40) del tubo de soporte (28) y del material de filtracién (32) en, al menos, una pieza de alojamiento (42, 46;
44, 48), pudiendo ser extraido el material de filtracion (32) en un sentido (50) para la separacion del tubo de soporte
(28), estando dotados tanto el tubo de soporte (28) asi como también, de igual modo, el material de filtracién (32) con
una conicidad que puede ser fijada de antemano en este sentido de extraccion (50), estando dotado el correspondiente
extremo del material de filtracién (38, 40) con una pieza de alojamiento (44, 48), que presenta dos segmentos anulares
(52, 54), que engastan respectivamente al extremo (38, 40) asociado del material de filtracion, por el lado periférico
interno y por el lado periférico externo, estando sujetos los extremos (34, 36) del tubo de soporte (28) en otra pieza
de alojamiento (42, 46), y estando disefiado, visto en la direccién longitudinal (50) de la carcasa (10), el material de
filtracion (32) con sus piezas de alojamiento (44, 48), de forma axialmente mds larga que el tubo de soporte (28), que
estd situado en el interior, caracterizado porque la otra pieza de alojamiento (42, 46), respectiva, apoya a la zona
extrema libre correspondiente del tubo de soporte (28) con una prolongacién (56), que presenta la forma de una brida
anular por el lado periférico interno y porque los extremos (34, 36) del tubo de soporte (28) forman tope, a nivel, sobre
la otra pieza de alojamiento (42, 46) respectiva, que estd dotada, con esta finalidad, con un ensanchamiento (58), que
tiene forma anular.

2. Dispositivo de filtracién segun la reivindicacién 1, caracterizado porque los dos segmentos anulares (52, 54)
de, al menos, una pieza de alojamiento (44, 48), engastan por agarrotamiento al material de filtracién (32) asociado.

3. Dispositivo de filtracién segiin la reivindicacién 1 o 2, caracterizado porque el segmento anular (54) de la pieza
de alojamiento (48), que se desliza, en el momento de la separacion del material de filtracion (32) y del tubo de soporte
(28) sobre la otra pieza de alojamiento (46) y sobre el tubo de soporte (28) al menos sobre su zona extrema libre, esta
reducido al menos en la zona de la seccidn transversal libre mdxima del material de filtracion (32) y del tubo de soporte
(28), con relacién a su espesor de pared con respecto al segmento anular (54) externo de la pieza de alojamiento (48).

4. Dispositivo de filtracién segun la reivindicacién 3, caracterizado porque la pieza de alojamiento (48) se apoya
sobre una superficie de apoyo (64), que tiene forma anular, de la otra pieza de alojamiento (46), al menos en la zona
de la seccién de transversal libre maxima del material de filtracién (32) y del tubo de soporte (28), cuya pieza de
alojamiento estd unida de manera desprendible con la carcasa (10).

5. Dispositivo de filtracién segin la reivindicacién 3 o 4, caracterizado porque la pieza de alojamiento (48)
presenta una cavidad de alojamiento (82) en la zona de la seccién transversal libre maxima del material de filtracion
(32), cuya cavidad de alojamiento tiene forma anular, a modo de un cestillo captador de la suciedad.

6. Dispositivo de filtracién segin una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque la otra pieza de aloja-
miento (42) estd dotada con una vdlvula de desviacién (70) dentro de un canal de afluencia (68) de la carcasa (10) para
el fluido no filtrado.
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