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Gewerbemiillfraktionen in organische und anorgani-
sche Bestandteile, umfasst zur Aufbereitung der
zugefiihrten Millifraktion mechanische Aufberei-
tungseinrichtungen, ein Zufiihrband (3), eine Verein-
zelungseinrichtung und eine Sensoreinheit. Die
Sensoreinheit mit Auswerte- und Steuerelementen
dient zur Erfassung sowie zur Sortierung in getrenn-
te Produktstréme. Erfindungsgemall umfasst die
Sensoreinheit zur Unterscheidung und ortlichen
Erfassung von zugefiihrtem Material eine Rontgen-
quelle (4) sowie eine Bilderfassung mit einem Zei-
lensensor (5). Die erfassten Daten werden einer
Rechnereinheit (6) zugefiihrt sowie (ber deren
Auswertedaten eine Steuereinheit (10) fir eine
Druckluftsortierung {iber einzelne Druckluftdiisen (9)
auf der Breite des Zufiilhrbandes (3) betétigt. Uber
Druckluftimpulse ausgewahlter Druckluftdiisen (9)
wird das anorganische Material nach oben in einen
Austritt (13) ausgelenkt. Das organische Material
fallt in einen getrennten Austritt (14) vom Zufiihr-
band (3).
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Die Neuerung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur Trennung von Haus- und Gewerbemdillfrak-
tionen in organische und anorganische Bestandteile, wobei die zugefiihrte Miillfraktion Uber
mechanische Aufbereitungsverfahren, wie Zerkleinerung, Trocknung, Siebung und/oder Sich-
tung, aufbereitet und iber ein Zufiihrband beschleunigt sowie vereinzelt wird und lber eine
Sensoreinheit eine Erfassung sowie iber Auswerte- und Steuerelemente eine Sortierung in
getrennte Produktstrome steuerbar ist.

Anwendungen dieser Art sind in der Sortiertechnik bekannt. Es hat sich aber gezeigt, daf® diese
bekannten Verfahren an ihre Grenzen stofRen.

Da zukinftig nur noch vorbehandelte Abfalle deponiert werden diirfen, ist eine Trennung des
Mulls in organische wiederverwertbare und nicht organische deponiefdhige Bestandteile erfor-
derlich.

Aufgabe der Neuerung ist es, den zugefiihrten Mull zur Sortierung mit einer erforderlichen
Genauigkeit und einer hohen Sortiergeschwindigkeit vorzunehmen.

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt neuerungsgemanr dadurch, daR die Sensoreinheit zur Unter-
scheidung und ortlichen Erfassung von zugefiihrtem Material eine Rontgenquelle und einen
Zeilensensor zur Bilderfassung umfaft und die erfaiten Daten einer Rechnereinheit zugefuhrt
werden sowie Uber deren Auswertedaten eine Steuereinheit fiir eine Druckluftsortierung {iber
einzelne Druckluftdisen auf der Breite des Zufiihrbandes betatigt wird und Gber Druckluftimpul-
se ausgewahiter Druckluftdiisen das anorganische Material nach oben in einen Austritt aus-
lenkbar ist, wahrend das organische Material in einen getrennten Austritt vom Zufiihrband ab-
werfbar ist.

Hierdurch wird beim Durchleuchten des Materials mit Rdntgenstrahlung eine sichere Erfassung
der unterschiedlichen Materialien mit groRer Geschwindigkeit erméglicht, um eine erforderliche
Trennung durchzufiihren.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung wird dadurch geschaffen, daR die Rontgenquelle eine Rontgen-
strahlung als Linienstrahl rechtwinklig zur Bandférderrichtung Uber die gesamte Foérderbreite
aufweist.

Um die DurchfluBgeschwindigkeit zu erhéhen, wird vorgeschlagen, dal das zugefiihrte Material
in getrennt klassifizierten Materialstromen, wie kubisches und flaches Material, zufiihrbar sind.

Zur Effizienzsteigerung der Sortierung wird vorgeschlagen, daft die Druckluftimpulse der Druck-
luftdisen in Abhangigkeit der Beschaffenheit des zugefiihrten Materials, wie kubisches oder
flaches Material, mit unterschiedlich starken Druckimpulsen auslenkbar sind.

Ferner ist vorgesehen, daf} Daten der Sensoreinheit fiir die Rechnerneinheit mindestens Gréfte,
Lage und Beschaffenheit des Materials umfassen, die der Steuereinheit fir die Druckluftdiisen
zur Sortierung libermittelbar sind.

Weiterhin wird vorgeschlagen, dal im Bereich der Abtastebene die auf dem Zufiihrband ange-
ordneten vereinzelten Materialien durch eine vorangegangene Beschleunigung in der Zufiih-
rung eine Ruhestellung aufweisen.

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel schematisch dargestellt. Es zeigen:
Fig. 1  eine Prinzipdarstellung der Vorrichtung,

Fig. 2 eine Reihe des zugefiihrten vereinzelten Materials als Bilderfassung und als Roéntgen-
aufnahme zur Materialunterscheidung.
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Bei der dargestellten Anordnung wird ein zugefiihrtes gemischtes Material 1 auf eine Forderrin-
ne 2 aufgegeben und {ber ein anschlieRendes weiteres Férderband 3 beschleunigt und verein-
zelt. Vor einem Abwurf werden die aufgebrachten Materialien 1 (ber eine zugeordnete Ront-
genquelle 4 durchleuchtet. Mittels eines Zeilensensors 5 werden die Materialdaten erfafdt. Diese
Bilddaten werden einem Rechner 6 zugefiihrt, der objektbezogen Material nach Grofe und
Lage ermittelt.

Der Abwerfkante des Forderbandes 3 ist eine Diisenleiste 8 mit verteilter Druckluftdisen 9
zugeordnet, die iber entsprechende Hochleistungsventile steuerbar sind. Die Druckluftversor-
gung ist dabei nicht naher dargestelit.

Uber den Rechner 6 wird eine Steuereinheit 10 fiir die Hochleistungsventile der Druckluftdiisen
9 unter Beriicksichtigung der erfaliten Daten gesteuert. Hierdurch ist es moglich, die ermittelten
anorganischen Materialien, die in diesem Fall dunkel angelegt sind, Uber die Druckluftdisen 9
in einer Trennvorrichtung 11 individuell zur Materialabtrennung 7 nach oben auszulenken und
Uber ein Trennblech 12 einem Austritt 13 der Trennvorrichtung 11 zuzufiihren und die organi-
schen Materialien als normalen Abwurf vom Fdrderband 3 einem getrennten Austritt 14 zuzu-
fahren.

Hierdurch ist Uber die erfallten Daten eine geforderte Trennung der zugefiihrten Materialien 1
mit grofRer Geschwindigkeit durchfiihrbar.

Anspriche:

1. Vorrichtung zur Trennung von Haus- und Gewerbemiilifraktionen in organische und anor-
ganische Bestandteile, wobei die zugefiihrte Mulifraktion Giber mechanische Aufbereitungs-
verfahren, wie Zerkleinerung, Trocknung, Siebung und/oder Sichtung, aufbereitet und lber
ein Zufiihrband beschleunigt sowie vereinzelt wird und (iber eine Sensoreinheit eine Erfas-
sung sowie Uber Auswerte- und Steuerelemente eine Sortierung in getrennte Produktstro-
me steuerbar ist, dadurch gekennzeichnet, dal} die Sensoreinheit zur Unterscheidung und
ortlichen Erfassung von zugefiihrtem Material eine Réntgenquelle (4) und einen Zeilensen-
sor (5) zur Bilderfassung umfaldt und die erfassten Daten einer Rechnereinheit (6) zuge-
fuhrt werden sowie liber deren Auswertedaten eine Steuereinheit (10) fiir eine Druckluftsor-
tierung lber einzelne Druckluftdiisen (9) auf der Breite des Zufliihrbandes (3) betétigt wird
und Uber Druckluftimpulse ausgewahlter Druckluftdisen (9) das anorganische Material
nach oben in einen Austritt (13) auslenkbar ist, wihrend das organische Material in einen
getrennten Austritt (14) vom Zufiihrband (3) abwerfbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dall die Rontgenquelle (4) eine
Rdntgenstrahlung als Linienstrahl rechtwinklig zur Bandforderrichtung Uber die gesamte
Forderbreite aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daft das zugefiihrte Materi-
al (1) in getrennt klassifizierten Materialstromen, wie kubisches und flaches Material, zu-
fuhrbar sind.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR die Druck-
luftimpulse der Druckluftdiisen (4) in Abhangigkeit der Beschaffenheit des zugefiihrten Ma-
terials, wie kubisches oder flaches Material, mit unterschiedlich starken Druckimpulsen
auslenkbar sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch nach 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dai Daten der Sensor-
einheit (4, 5) fir die Rechnereinheit (6) mindestens GréRe, Lage und Beschaffenheit des
Materials umfassen, die der Steuereinheit (10) fir die Druckluftdiisen (9) zur Sortierung
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Ubermittelbar sind.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf} im Bereich

der Abtastebene die auf dem Zufiihrband (3) angeordneten vereinzelten Materialien durch
eine vorangegangene Beschleunigung in der Zufiihrung eine Ruhestellung aufweisen.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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