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(57) Die Erfindung betrifft einen Windungslegar zum
Formen von Windungen. Sie bezieht sich auf die
Ausfiihrung von Windungslegern, wie sie in
Drahtwalzwerken zum Formen und Ablegen von auf einen
nachfolgenden Transporteur ausgefécherten Windungen
verwendet werden. Ziel und Aufgabe der Erfinaung ist es,
die rotierenden Massen und Fliehkréfte zu verkleinern, die
Auswuchtarbeiten zu verringern, den Verschloi® zu senken
und damit die spezifische Einsatzdauer der Maschine zu
erhéhen. ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch
gelost, daB die Drahtfiihrungselemente aus einern inneren,
der Getriebewelle zugeordneten drehbaren Teil und einem
nachgeordneten stationéren Teil bestehen, wobei das
innere drehbare Drahtfilhrungselement den Draht allseitig
umschlieBt, in Form eines Rohres oder mittels Rollen und
das duBere Drahtfiihrungselement als stationérer Ring mit
profilierter Rotationsflache ausgefihrt ist. Figur
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Patentansprilche:

1. Windungsleger zum Formen von Windungen aus einem sich gleichférmig bewegenden diinnen
Material, der aus einem Getriebe mit Hohlwelle sowie aus nach bekannten Kurvenformen
gestalteten Drahtfiihrungselementen besteht, dadurch gekennzeichnet, daB die
Drahtfiihrungselemente aus einem inneren, an der Getriebewelle angeordneten drehbaren Teil (5,
9) und einem nachyeordneten stationéren Teil (7) bestehen.

2. Windungsleger nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR das innere
Drahtfiihrungselement (5) den Draht allseitig umschlief3t.

3. Windungsleger nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daf das inners
Drahtfiihrungselement (9) als Rohr oder als Rollenflihrung ausgebildet ist.

4. Windungsleger nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR der stationére Teil (7) als Ring mit
einer innen angeordneten profilierten Rotationsfléche (8, 11) ausgefiihrt ist.

5. Windungsleger nach den Anspriichan 1 bis 3, dladurch gekennzeichnet, daB die rdumliche
Kriimmung des inneren Drahtfiihrungselementes (9) sich stetig &ndert und in der
Austrittsebene (11) anndhernd der Kriimmung der zu formenden Windungen (10) entspricht.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf die Ausfithrung von Windungslegern, wie sie in Drahtwalzwerken zum Formen und Ablegen von
ausgeficherten Windungen verwendet werden.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Diie zur Zeit bekanixten und in Drahtwalzwerken singesetzten Windungsleger mit vorwiegend etwa 10 Grad zur Horizontalen
geneigter Drehachse, die zum Formen und Ablegen von Drahtwindungen hei hohen Geschwindigkeiten eingesetat werden,
haben gemeinsam, daB die Formung der Windungen aus dem sich kontinuierlich bewegenden Draht zu kreisformigen
Windungen mit Hilfe von rotierenden Drahtfiihrungselementen, vorwiegend Legerohren, erfolgt. Der Draht trittin der
Rotationsachse in das Legerohr ein, das eine réumliche Kriimmung aufweist, deren Kurvenform nach bekannten Beziehungen
bestimmt werden kann, 2.B. nach den Patenten DE 2406225, 3002026, 2750888,

Das Legerohr formt den Draht zu Windungen, deren Radius in etwa dem Austrittsradius des Legerohres entspricht.

Bedingt durch die veréinderliche Krummung des Legerchras, die nicht stetig verlduft, sondern im mittleren Teil am grof ‘en ist,
wirken dort auf den Draht groBe Ablenkkrifte, die zu hohem Verschleil des Legerohres fiihren.

Der VerschleiB kann verringert werden durch Strecken der Kurvenform in Richtung der Rotationsachse, jedoch fiihrt das zur
Erhéhung der Masse, der Lagerkrifte und der Unwuchten. Ferner wird damit das lagegenaue sichere Befestigen des Legerohres
problematisch.

Ziei der Erfindung

Zie! der Erfindung ist die Verringerung der Stillstandszeiten der WalzstraBe, die durch schnellen Verschleif der Legerohre
bedingt sind, die Minimierung von Auswuchtarbeiten sowie die Erhéhung der Lebendauer der Maschine.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die rotierenden Massen und damit die Fliehkrafte zu verkleinern und den Verschlei
im rotierenden Legerohr zu vermindern.

ErfindungsgemiR wird die Aufgabe dadurch geldst, daB die Drahtfihrungselemente aus einem inneren, der Getriebewelle
zugeordneten drehbaren Teil und einem nachgeordneten stationéren Teil bestehen, wobei das innere drehbare
Drahtfiihrungselement den Draht allseitig umschlieRt in Form sines Rohres oder mittels profilierten Rollen und das duBere
Drahtfiihrungselement als stationérer Ring mit profilierter Rotationsflédche ausgefiihrt ist, dafs ferner die raumliche Krimmung
des inneren Drahtfihrungselementes einen stetigen Verlauf besitzt, wober sie im Endpunkt gleich oder grofer der Krimmung
der zu formenden Windungen ist.

Ausfahrungsbeisplel

Anhand eines Ausfiihrungs - ispieis soll die Erfindung naher erldutert werden.
Die Figur zeigt eine prinzipis . Darstellung des Windungslegers.
Der gencigte Windungsleger  s*eht im wesentlichen aus dem Getriebe 1, dessen Hohlwelie 2 durch eine Kegelradstufe 3
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angetrieben wird und an deren Flansch 4 ein Haltektrper 5 befestigt ist, der 2ur Aufnahme des inneren, als Rohr ausgefiihrten
Drahtfihrungselementes 6 dient. Weiterhin ist ein stationéres Drahtfithrungselement 7 vorhanden, das im Inneren eine
profilierte Rotationsfliche 8 aufweist. Die aus dem durchlaufenden Draht 9 geformten Windungen 10 haban in der Ebene 11
ihren Enddurchmesser erreicht und kippen dann auf den Transporteur 12, wobei sie im unteren Bereich noch durch den letzten
kegelférmigen Abschnitt des Teiles 7 mit den daran befestigen Stiitzblechen 13 gehalten werden. Die Befestigung des Rohres 6
im Haltekdrper 5 erfolgt durch Spannelemente 14. Im Haltekérper 5 sind ferner Ausgleichsmassen 15 angebracht.

Der Draht wird beim Durchlaufen des inneren Drahtfiihrungselementes so verformt, daB sich seine rdumliche Krimmung stetig
dndert und beim Austritt bereits die Endkriimmung erreicht ist. Die Masseteile des Drahtes bewegen sich dann nur noch radial
nach auBen, wobei sie keiner Fliehkraft unterliegen. Dabei weiten sich die Windungen bis zu ihrem Enddurchmesser auf,
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