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A taldlmany szerinti sintol6 késziilék (12) a sinre ke-
resztben elhelyezkedd kereszttartén (15) elfordithaté-
an dgyazott, a sin hosszirdnyaban egymastdl eltdvolit-
va elhelyezett két, szorit6fog6-part képezd szoritéfo-
gokkal (17) rendelkezik, amelyek a sinre helyezhetd
szoritopofakkal vannak ellétva. Az egymassal parhu-
zamos forgéstengelyekkel rendelkezd két szorit6fogé-

pér (16) hidraulikus hajtisokon (20) 4t egymassal
ssze van kotve. Az egyes szorit6fogs-parok (16) kor-
nyezetében egy, legalabb két, egymdsté] fiiggetleniil
mikddtethetS, és a sinre és/vagy aljra helyezhetd
nyoméelemmel (30) elldtott hidraulikus munkahen-
gerrel (27, 28, 29) rendelkez6 sinkdzpontosité készii-
1€k (25) van a kereszttartoval (15) sszekotve.

2.abra

A leirds terjedelme: 8 oldal (ezen beliil 2 lap dbra)
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A taldlmény térgya sintolé késziilék végany sineinek
hosszirdnyt eltoldséra, amely a sinre keresztben elhe-
lyezkedd kereszttartén elfordithatéan 4gyazott, a sin
hosszirdnyédban egymdstdl eltdvolitva elhelyezett két
szoritéfogé-part képezd szoritéfogdkkal rendelkezik,
amelyek a sinre helyezhet8 szoritépofikkal vannak el-
latva, tovdbba a két, egymassal parhuzamos forgésten-
gelyekkel rendelkez8 szorit6fogé-par hidraulikus haj-
tdsokon 4t egyméssal 6ssze van kétve.

A GB-PS 1294216 sz. iratb6l ismeretes sintold
késziilék gydrtalakd egységként van kialakitva, és a
sinekre keresztirnyban egymdst6l eltdvolitva elhelye-
zett két szoritéfogdval rendelkezik, amelyek a sin felett
és alatt egy tartéelemen, ill. kereszttarton 4t fiiggdleges
forgastengelyek koriil elfordithatéan egyméssal dssze
vannak kotve, A singerincre helyezhetd szorit6pofak-
kal rendelkezd szoritéfogdk szogemeldként m(kods
rovid karokon 4t a sinek hosszirdny4ban elhelyezkedd
hidraulikus hajtasokkal, valamint ezek hosszirinyaban
elhelyezkedd hizGtagokkal vannak 8sszekétve. Ami-
kor a két hidraulikus hajtast egy kézzel mikodtetett
hidraulikus szivattydval tizembe helyezik, a szorit6fo-
g6k a sinek felé mozognak, és a szoritépofik a singe-
rincre nyomédnak. A tovébbiakban a két sinvéget a
kivént hézag eléréséig egymis felé toljak. Ezzel az
ismert sintol6 késziilékkel azonban a két sinvég egy-
méshoz képest nem kozpontosithat6.

Az EP-A2 0132227 sz. irat egy olyan késziiléket
ismertet, amely két sinvég kiigazitdséra és osszehe-
gesztésére alkalmas. Ennek a késziiléknek merev vaza
van, amelyet két egymadssal parhuzamos, a sinek hossz-
irdnydban futé hossztarté képez, amelyeket négy ke-
resztirdnyl merevitG kot dssze egyméssal. A két hosz-
szanti végnél a keret felett és alatt szekrények vannak
elhelyezve, amelyek hidraulikus munkahengerek segit-
ségével egymashoz képest mozgathatok. A késziilék
végein két-két poféval elldtott hizé- és nyoméfogok
vannak elhelyezve. A két pofat a sinekre keresztiranyd
munkahenger szoritja a singerincre. Az als6 szek-
rények mindegyike egy hosszirdnyban eltolhaté készii-
Iéket tartalmaz a hegesztési varrat elsimitisahoz. Ez az
ismert késziilék a merev keret, valamint a szdmos hid-
raulikus munkahenger és hosszanti hajtds miatt bonyo-
lult szerkezet( és dréga.

A DE-OS 3835758 sz. irat egy olyan sintol6 ké-
sziiléket ismertet, amelynél a sinek hosszirdny4ban el-
helyezett két hidraulikus hajt4s, valamint a két szorit6-
fogd-pér olyan tavolsdgban van egyméstél, hogy a sin-
tol6 késziilék gyfirialaki egységébe behelyezhetd egy
leolvaszté tompahegesztést végzd hegeszt6gép. Ezen a
mddon a viszonylag nehéz, €s a nagy illesztési hézag-
gal rendelkez8 sinek is 6sszehegeszthetSk a hegeszts-
aggregat €s a sintol6 késziilék egyiittes alkalmazéséval.

Célunk a taldlmannyal egy olyan sintolé késziilék
létrehozésa igen nagy hizéerdk 4tadésahoz, amellyel —
a leolvaszté tompahegesztést végzd hegesztGaggregit
korldtozds nélkiili egyidejd hasznélatshoz — a két egy-
méssal Osszehegesztendd sinvéget egymashoz képest
kozpontositani lehet. , ,

A kitiizott feladatot a taldlméany szerint tigy oldjuk
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meg, hogy az egyes szoritopofa-parok kérnyezetében
egy, legalabb két, egymdéstd] fiiggetlenil mikdtethetd,
és a sinre és/vagy aljra helyezhetd nyoméelemmel ell-
tott hidraulikus munkahengerrel rendelkezd sinkoz-
pontositd készillék van a kereszttartéval dsszekotve.
Egy ilyen sintold késziilékkel a sinvégek az illesztési
hézag csokkentéséhez igen nagy hidzderdk atadésa
mellett minden nehézség nélkiil kozpontosithaték egy
leolvasztd tompahegesziésre szolgdlé hegesztSaggre-
gat zavartalan alkalmazésihoz. Mivel a hidraulikus
munkahengerek a megfeleld nyomdelemekkel kdzvet-
leniil a sinvégekre, ill. az aljakra szorithat6k, a kézpon-
tositd készillék szerkezete jelentSsen egyszerisithetd.
Ezenkiviil a kozpontosité késziilléknek a kereszttartd-
val valé dsszekotése kovetkeztében nincs szitkség a két
késziiléket egymassal 0sszekotd, és a hegesztdaggregit
elhelyezését akadalyozd merevits vazra.

A wlalmany egy masik kiviteli alakjat az jellemzi,
hogy a sinkdzpontosité késziilék a hidraulikus hajta-
sok, ill. a sinek hosszirdnydra merSleges, a sin szim-
metriasikjahoz viszonyitva egymdssal atellenesen elhe-
lyezkedd, két vizszintes hidraulikus munkahengerrel,
€s két tovabbi, a szorit6fogék forgdstengelyével parhu-
zamos hidraulikus munkahengerrel rendelkezik. Ezzel
a négy hidraulikus munkahengerrel a sinvég minim4lis
szerkezeti raforditdssal mind oldaliranyban, mind fiig-
g6legesen kozpontosithatb.

A taldlmény egy tovabbi kiviteli alakjanal a fiiggd-
leges hidraulikus munkahengerek szabad alsé dugaty-
tytoldali végiikén nyoméelemként egy-egy tdmaszts-
gorgdvel rendelkeznek, amelyek forgéstengelye a hid-
raulikus hajtdsok, ill. a sin hossziriny4ra keresztben,
vizszintesen helyezkedik el. Ennél a megold4snal az
egész kozpontosité késziilék a sinvéggel egyiitt a fiig-
gbleges irdnyban torténd kdzpontositdshoz eltdvolitha-
t6 az aljaktdl. A tamasztégorgok alkalmazasdval a fiig-
glleges kdzpontositds fenntartdsa mellett a szoritéfo-
g6-parok hosszirdnyban akadalytalanul eltolhaték a
sinek illesztési hézagénak csokkentéséhez.

A taladlmény egy tovabbi kiviteli alakjat az jellemzi,
hogy a tdmasztogorgd a fiiggSleges hidraulikus munka-
henger dugattytijdval osszekotott tartéelemben van
dgyazva, amely a hidraulikus munkahenger hosszira-
nyéban elhelyezkeds vezetSbordan fiiggdlegesen eltol-
hat6 keresztirdnyt vezetdsikkal van kialakitva. Ez a
kialakitds zavartalan figgdleges eltolds mellett lehetd-
vé teszi a timasztégorgs elfordulés elleni biztositasat,
tigyhogy ez mindig a sin hosszirényaban gordiilhet.

A taldlmany egy miésik el6nyos kiviteli alakjanal a
sinkdzpontosité késziilék a szoritéfogok forgdstenge-
lyével pérhuzamos, és a sinfejre rahelyezhets, a sin
szimmetriasikjdra szimmetrikus hidraulikus munka-
hengerrel rendelkezik. Ezzel a fiiggdleges hidraulikus
munkahengerrel a sinvég minimélis szerkezeti rafordi-
tds mellett a sin figgsleges szimmetriasikjéban az al-
jak felé hajlithat6.

A talélmény egy tovabbi célszerd kiviteli alakjit az
Jellemzi, hogy a sinkézpontosité késziilék hidraulikus

- munkahengerei egy, kozvetleniil a szoritépofik felett a

kereszt_tanéval Osszekotott, és az tellenes szorit6pofa-
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pér felé kinydl6 tartélapon vannak rogzitve, amely a
sin hosszirdny4ban fut6 merevitdbordakkal van ell4tva.
Ezéltal lehetdvé valik egyrészt a sinkdzpontosit ké-
szillék egyszerdl és stabil rogzitése a sintolé késziilé-
ken, és mésrészt a hidraulikus munkahengerek egysze-
rll régzitése anélkiil, hogy akadilyoznik a kézvetlen
kézelben levd szoritéfogok mikodését. Ezenkiviil
nincs sziikség a két sinkdzpontositd késziiléket dssze-
kot6 merev vézra, amely megnehezitené egy ko6zépsd
hegesztGaggregat alkalmazisat.

A taldlmény egy tovébbi kiviteli alakjénil a ke-
reszttartd a sink6zpontosité késziilékkel atellenes ré-
szen a sinfejre helyezhet$ U-alakd tdmaszt6taggal van
Osszekotve. Eziltal az egész sintold késziiléknek a si-
nekre torténd helyezésével automatikusan elérhetd a
koézpontositis mind a sinek hosszanti szimmetriasikja-
hoz viszonyitva, mind pedig fiigglegesen. A sinprofil
véltozdsakor a tdmasztétag kicserélhets, tigyhogy a
megviltozott sinkeresztmetszetnél is végrehajthaté a
kozpontositas.

A taldlminy egy mdsik el6nyos kiviteli alakjanal a
kereszttartd alsé oldalan a szorit6fogok nyit4sét hatiro-
16 iitkoz6k vannak kialakitva. Ez biztositja, hogy a
hidraulikus hajtasok mikodtetésekor a keresztirsnyban
egymdssal 4tellenesen elhelyezkedS szoritéfogék
szimmetrikusan nyilnak, aminek kévetkeztében a sin-
1016 késziilék minden nehézség nélkiil leemelhetd a két
sinvégrol.

A talalmény egy tovabbi célszerd kiviteli alakjit az
Jellemzi, hogy a két kereszttarté a szoritéfog6-parokat
egyméssal 0sszekotd hidraulikus hajtdsok komyezetében
ezekkel parhuzamos bedllité hajtdsokon 4t egyméssal
Ossze van kotve. Az ilyen bedllité késziilékek elonyds
médon lehetdvé teszik, hogy a két kereszttarté kozotti ta-
volsag véltoztatisival megfelelSen nyiljanak a szoritdpo-
fa-parok anélkiil, hogy ennek érdekében mikodtetni kel-
lene a nehéz hidraulikus hajtdsokat. Mésrészt a beallitd
késziilékkel az is biztosithatd, hogy a két kereszttart6 ko-
z0tti tivolsag a szorit6fogdknak a hidraulikus hajtasokkal
torténd nyitdsakor ne véltozzon.

A taldlmény egy masik eldnyos kiviteli alakjit az
jellemzi, hogy a szorit6fogok sinoldalanként két, egy-
massal pérhuzamos hidraulikus hajtison 4t vannak
egymissal 6sszekotve, tovabba a sintolé késziilék mind
a négy hidraulikus hajtdsénak hossztengelye a szorit6-
fog6k forgdstengelyére merdleges, kozos sikban he-
lyezkedik el, amelyhez képest a singerincre helyezhet§
szoritopofak is szimmetrikusan vannak elhelyezve. Ez
a két szoritéfog6-pért egymassal dsszekdtd négy hidra-
ulikus hajtést tartalmazé konstrukcié lehetévé teszi —
az ezéltal a hiz6erd csdkkentése nélkiil csdkkenthetd
hegerdtmérd alapjin —, hogy az emlitett négy hidrauli-
kus hajtas a forgéstengelyekre merdleges, és a szorit6-
pofék szimmetriasikjaval azonos sikban helyezhets el,
dgyhogy kiiléndsen elényds médon a szoritéfogok
egyetlen, a forgéstengelyekre merdleges, és a sinma-
gassag kozepénél levd sikban vannak. Ezaltal a szorit6-
fogok gorbitett kialakitdsaval ellentétben nem keletke-
zik hajlitényomaték.

Végiil a taldlmany egy célszerdl kiviteli alakjit az
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Jellemzi, hogy mindegyik elfordithaté szoritéfogé a
sintol6 késziilék hosszirdnydban a forgéstengely el6tt
és utdn egy-egy, a singerincre helyezhetd szoritépofa-
val, ill. annak elhelyezésére szolgilé rogzitBkésziilék-
kel rendelkezik. A szoritépofdknak a sinfogénkénti
megkett6zése kovetkeztében a hidraulikus hajtasok
megfeleld mikddtetése mellett valaszthatéan vagya
sinhézagot csokkentd hizderdk, vagy a sinhézagot no-
veld toléerdk vihetdk 4t a két sinvégre. Mivel toléerdk
is 4tadhatok, a sinillesztések nyaron magasabb hGmér-
séklet mellett is hegeszthetk.

A taldlmany targyét a tovdbbiakban kiviteli példak
és rajzok alapjén ismertetjiik részletesebben. A rajzo-
kon az
1.4bra: egy Onjaré sinhegeszt§ gép oldalnézete a

. futémivek kozott elhelyezett talalmany sze-
rinti sintolé késziilékkel és egy leolvaszts
tompahegesztésre alkalmas hegesztGaggre-
gattal, a
a taldlmany szerinti sintol6 késziilék feliilné-
zete nagyitva, a
a sintol6 késziilék egy része oldalnézetben a
2. 4bra III nyildnak megfelel6en, a
a sintol6 késziilékkel osszek6tott sinkdzpon-
tosit6é késziilék nézete nagyitva a 2. dbra IV
nyilanak megfelelGen, az
a sinkdzpontositd késziilék oldalnézete na-
gyitva a 2. dbra V nyildnak irdnyéban, és a
a talalmany szerinti sintol6 késziilék egy to-
vébbi kiviteli alakja, amellyel valaszthat6an
hizé- vagy toléerk is 4tadhaték mindkét
sinvégre.

Az (1) sinhegeszt§ gép a hidalakd (2) gépkerettel
rendelkezik, és a végein elhelyezett (3) futémivekkel a
(4) sinekbdl és (5) aljakbdl 4ll6 (6) vaganyon halad a
(7) tengelyhajtds segitségével. Az energiaellatist a mo-
torral, hidraulikus szivattyikkal és egy generitorral
felszerelt (8) energiakozpont biztositja. A két (3) futé-
m{ kozott kdzépen a leolvasztd tompahegesztésre szol-
galo (9) hegesztGaggregit van elhelyezve, amely egy
teleszk6posan meghosszabbithaté és fiigg&legesen al-
lithaté (10) emelSkarral van dsszekdtve, amely a (2)
gépkereten van rogzitve, és a fiiggSleges (11) tengely
kériil elfordithaté. A (9) hegesztGaggregit alatt a (12)
sintol6 késziilék a fiiggbleges 4llitdst végzs (13) hajté-
son 4t a (2) gépkerettel van osszekdtve. Az egyik (3)
futémd kozelében keresztirdnyban egymas mellett két
(14) emel6timasz van elhelyezve, amelyek az aljak
felsé feliletére tdmaszthatSk a (2) gépkeret megemelé-
séhez.

A 2. 4brén nagyitva lathat6 (12) sintol6 késziilék a
(4) sinek hosszanti eltoldséra szolgl, és a gép hosszird-
nyéra, ill. a sinekre keresztben két (15) kereszttartét
tartalmaz. Ezeken a (16) szorit6fogd-parokat képezd
(17) szoritéfogék vannak elhelyezve, amelyek egy fiig-
glleges, ill. a vagény sikjara merdleges (18) forgésten-
gely koriil elfordithat6an a (15) kereszttartéval vannak
Osszekdtve.. Az dbran feliil lathat6 két (17) szoritéfogé
nyitott helyzetben van feltiintetve, mig az alsé (17)
szoritéfogdk zért helyzetben vannak dbrizolva. A sin-

2. abra:

3. &bra:

4, dbra:

5. dbra:

6. abra:
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gerincre rdilleszthet§ (19) szoritépofdkkal rendelkezs
(17) szoritéfogdk a (18) forgéstengellyel atellenes vé-
giikén két (20) hidraulikus hajtéssal vannak csuklésan
Osszekotve. Az egymissal parhuzamos (20) hidraulikus
hajtasok dugattydoldali vége és a (17) szoritéfogéval
csukldsan Osszekotdtt (21) csatlakozédarab kozott a
{22) szigeteloréteg van kialakitva. Ez megakadélyozza,
hogy a leolvaszté tompahegesztés folyaman rovidzar
J6jjon 1étre a két, egymadssal 6sszehegesztends (23, 24)
sinvég kozott. A (15) kereszttarték egymads fel6li olda-
lain egy-egy (25) sinkdzpontosité késziilék van elhe-
lyezve. A (25) sinkozpontosité késziilék a sin hosszanti
(26) szimmetriasikjéra szimmetrikusan, azzal parhuza-
mosan, ill. arra merélegesen elhelyezett (27, 28 és 29)
hidraulikus munkahengerekkel rendelkezik, amelyek a
(23, 24) sinvégekre helyezhet§ (30) nyoméelemekkel
vannak elldtva. A (25) sinkdzpontosité késziilék (27—
29) munkahengerei egy kozvetleniil a (19) szoritépo-
fak felett a (15) kereszttartoval dsszekotott, és a sin
hosszirdnyaban elthelyezkedd (32, 33) merevitébordak-
kal ellatott (31) tartélapon vannak rogzitve. A (15)
kereszttartok a (25) sinkdzpontosité késziilékkel 4telle-
nes résziikon egy U-alakd, a sinfejen felfekvd (34)
tdmasztétaggal vannak Osszekotve. A (15) kereszttartd
alsé oldaldn a (35) iitkdz8k vannak kialakitva, amelyek
hatéroljdk a (17) szorit6fogdk nyitdsat. A két (15) ke-
reszttarté a két (20) hidraulikus hajtds kornyezetében
az ezekkel parhuzamos (36) bedllité hajtasokon at egy-
méssal Ossze van kotve. Ezek ugyanigy, mint a (20)
hidraulikus hajtasok, a dugattydoldali végiikén a villa-
mosan elvalaszt6 (22) szigetelGréteggel vannak ellatva.
Az egymissal parhuzamos, kett8s (20) hidraulikus haj-
tasok a két, egymdssal pdrhuzamos kereszttartdval
egylitt egy gyfrilakd egységet képeznek, és egymastol
olyan tavolsigban vannak elhelyezve, hogy a pontvo-
nallal jelsit (9) hegesztSaggregat a (12) sintold készii-
lék mkddése, ill. a sintolds folyaman akadélytalanul
rahelyezhetd a (23, 24) sinvégekre, azok dsszehegesz-
téséhez. Az 1. dbran lathaté (13) hajtdsokat, amelyek a
(12) sintol6 készilék fuggdleges 4llitasara szolgalnak,
€s a (15) kereszttartén rogzitett (37) lemezekkel van-
nak Osszekotve, a jobb dttekinthetGség érdekében a
2-6. &dbrdkon nem tiintettiik fel.

A 3. dbrén jol lathatd, hogy a (12) sintold késziilék
(20) hidraulikus hajtdsainak hossztengelyei a (17) szori-
téfogok (18) forgastengelyére merdleges, kozos (38) sik-
ban helyezkednek el, amely a (4) sin magassiganak ko-
zepénél hizédik. Erre a sin fiiggSleges (26) szimmetria-
stkjara is mer6leges (38) sikra szimmetrikusan vannak
elhelyezve a singerincre helyezhets (19) szoritépofak.

Amint a 4. 4brdn lathat6, a (25) sinkdzpontosité
késziilék fliggtleges, hidraulikus (27) munkahengerei
szabad alsé dugattydoldali végitkdn egy-egy (39) ta-
masztégorgéként kialakitott nyoméelemmel vannak el-
latva. Ezek a (39) tdmasztogorgdk a dugattytin rogzitett
(40) tartéelemnen a (20) hidraulikus hajtasok, ill. a (4)
sin hosszirdnyéra keresztben fekvé (41) forgastengely
koriil elfordithat6an vannak 4gyazva. A (40) tartéelem
egy fiiggbleges, a sinekre keresztirdnyd, és a (31) tart-
lap als6 oldaldval osszekottt (42) vezetSbordara fek-
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szik fel, ami megakadalyozza a (40) tartéelem elfordu-
lasat. A két keresztirdnyd, és a singerincre helyezhetd
(29) munkahenger a (31) tart6lap alsé oldalaval 6ssze-
kotott bordén van elhelyezve. Ezen egy lyuk van kiala-
kitva, amelyen keresztiil a (30) nyomdelemmel ellatott
dugattyd szabadon mozoghat.

Az 5. &brén j6l lathat6, hogy a (39) timasztogdrgs-
vel dsszekotott (40) tartéelem hogyan fekszik fel a
figgbleges (42) vezetSbordan. A (39) timasztogdrgdk
lesiillyesztett allapotban az aljak fels6 oldaldn elhelye-
zett (43) alatétlemezen — amelyet a jobb attekinthetd-
ség érdekében a 2. és 3. abran nem tiintettiink fel —
gordiilhetnek. A (39) tdmaszt6gorgdk helyett pl. a (43)
alatétlemezre felfekvd csiszétalpak is alkalmazhatok.

A tovidbbiakban a talalmény szerinti sintolé készii-
1€k mikodését ismertetjiik az 1-5. abrék alapjan,

Az dsszehegesztendd (23, 24) sinvégek felett koz-
pontositott (12) sintold késziiléket a (13) hajtidsok md-
kodtetésével addig siillyesztjiik le, amig a (15) kereszt-
tartdkkal osszekotott két (34) tdmasztdtag felfekszik a
sinfejre. Ekozben mind a négy (17) szoritéfogé a (35)
litk6z6kig nyitott helyzetben van [ldsd a 2. dbran a (12)
sintol6 késziilék fels felét]. A kovetkezd 1épésben a
(43) aldtétlemezeket a (39) tdmasztogorgdk kémyeze-
tében az (5) aljakra helyezziik, és a két (15) kereszttar-
tot a két (36) bedllitd hajtas mikodtetésével egymastél
eltavolitjuk. A két (15) kereszttart6 hosszirdnyi eltol4-
sa kovetkeziében a (17) szoritéfogodk addig zarédnak,
amig a négy (19) szoritépofa felfekszik a singerincre. A
két (14) emelStdmaszt az sszetolandé sinszalak kor-
nyezetében az (5) aljakra siillyesztjiik le, és ezédltal a
szomszédos (3) futémivet kismértékben felemeljiik a
{4) sinekrél. A megtolandé sinszal lekdtéseit kb. 100 m
hosszon meglazitjuk, majd egyidejileg mitkddtetjik az
Gsszesen négy (20) hidraulikus hajtést, és ezzel meg-
kezdjiik a (44) sinhézagot csokkentd sintolast. A sinto-
last addig folytatjuk, amig a két (23, 24) sinvég kdzdit
elérjiik a hegesztéshez sziikséges nagysdgt hézagot. A
hizéfesziiltség alatt 4116 (23, 24) sinvégeket ezutan a
két (25) sinkozpontosité késziilék segitségével egy-
méshoz képest kozpontositjuk. Ekozben a két (23, 24)
sinvég helyzetétd] fiiggden mikodtetjik a (27, 28, 29)
munkahengereket, amig a (23, 24) sinvégek egy vonal-
ba nem keriilnek. A (23, 24) sinvégek kivint mértéki
felfelé hajlitdsat gy érjiik el, hogy a két (39) tdmaszté-
gorg6t a (27) munkahenger miikodtetésével a (43) ala-
tétlemezekre szoritjuk. Ezzel parhuzamosan a bal vagy
Jjobb oldali, a sin hosszirdnyéra merdleges (29) munka-
henger megfeleld miikodtetésével a sinvégeket oldal-
irdnyban kiigazitjuk. Ha az cgyik sinvég tdl magasan
helyezkedik el, a (28) munkahengerrel a kell§ helyzet-
be lenyombhato.

Amikor a hegesztés megkezdéséhez egyméstdl
megfeleld tdvolsigra tartott (23, 24) sinvégeket egy-
mashoz képest kiigazitottuk, a (9) hegesztGaggregétot a
(10) emeldkar segitségével a (23, 24) sinvégekre
eresztjilk le a (12) sintol6 késziilék (20) hidraulikus
hajtasai és (15) kereszttart6i kozott (a 2. 4brdn pontvo-

nallal feltintetve). A hiizéfesziiltség fenntartasshoz a
(20). hidraulikus hajtdsokat a hegesztés folyaman is
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mikodtetjiik. A hegesztési folyamat végén az olvadasi
homérsékletre felhevitett (23, 24) sinvégeket igen nagy
erdvel, litésszerfen egymashoz sajtoljuk a (20) hidrau-
likus hajtasok és a (9) hegesztdaggregat hosszanti elto-
16 hajtasainak egyideji mikodtetésével. A (9) hegesz-
tdaggregitnak és az ezt koriilvevs (12) sintold készii-
léknek az ily mddon t6rténd egyiittes hasznalatival
lehetdvé vilik, hogy a viszonylag nagy illesztési hé-
zaggal rendelkezd sinvégeket, ill. a nagyon nehéz sine-
ket is dsszehegesszik egyméssal. A hegesztés befejezé-
se utan a (20) hidraulikus hajtdsokat tovabb midkodtet-
jik, amig a hegesztett kotés annyira lehdl, hogy fel
tudja venni a nagy hiizéerdket.

A taldlmany szerinti (12) sintolé késziilék 6. 4bran
lathaté tovabbi kiviteli alakjandl mindegyik (45) szori-
t6fogén két (46, 47) szoritdpofa gy van elhelyezve,
hogy a (23, 24) sinvégekre vilaszthatéan hizderdk
(pontvonallal rajzolt nyilak) vagy toléerdk (folyamatos
vonallal jelolt nyilak) is dtvihetk. A toléerdk atadasa-
hoz mindossze a (45) szoritéfogéknak a folyamatos
vonallal 4dbrazolt helyzetbe torténd elforditds sziiksé-
ges, igyhogy a (25) sinkézpontosité késziilékkel atel-
lenes (46) szorit6pofék a singerincre nyomédnak. Ez4l-
tal a hegesztés nydron magasabb hémérséklet mellett is
elvégezhet6 a megfeleld nyoméfesziiltségek fenntarta-
sdval. HiizéerSk 4tadaséhoz a (45) szoritéfogékat a
pontvonallal &brazolt helyzetbe kell elforditani. Az
egyszer(sitve 4brézolt (25) sinkozpontosit6 késziilék a
2-5. abrék kapcsén leirt késziiléknek felel meg. A nem
sziikséges belsd vagy kiilsé (36, 37) szoritopofak akér
el is tvolithat6k.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Sintol6 késziilék vagany sineinek hosszirinyt
eltoldsira, amely a sinre keresztben elhelyezkedd ke-
reszttarton elfordithatéan 4gyazott, a sin hossziranya-
ban egymastdl eltivolitva elhelyezett két, szoritéfogé-
pért képez$ szoritéfogdkkal rendelkezik, amelyek a
sinre helyezhet§ szoritGpofikkal vannak ellatva, tovab-
bd a két, egyméssal parhuzamos forgistengelyekkel
rendelkezG szorit6fogd-pér hidraulikus hajtisokon 4t
egymdssal 0ssze van kotve, azzal jellemezve, hogy az
egyes szoritépofa-parok komyezetében egy, legaldbb
két, egymastdl fiiggetleniil mikodtethetd, és a sinre
és/vagy aljra helyezhets, nyoméelemmel (30) ell4tott
hidraulikus munkahengerrel (27, 28, 29) rendelkezd
sinkodzpontositd késziilék (25) van a kereszttartéval
(15) 6sszekotve.

2. Az 1. igénypont szerinti sintolé késziilék, azzal
Jellemezve, hogy a sinkdzpontosité késziilék (25) a
hidraulikus hajtasok (20), ill. a sinek hossziranyé4ra
merSleges, a sin szimmetriasikjdhoz (26) viszonyitva
egymissal 4tellenesen elhelyezked§, két vizszintes hid-
raulikus munkahengerrel (29), és két tovabbi, a szorité-
fogok (17) forgéstengelyével (18) parhuzamos hidrau-
likus munkahengerrel (27) rendelkezik.

3. A 2. igénypont szerinti sintol6 késziilék, azzal
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Jellemezve, hogy a fiigg6leges hidraulikus munkahen-
gerek (27) szabad als6 dugattydoldali végiikén nyomé-
elemként egy-egy tdmasztogorgdvel (39) rendelkez-
nek, amelyek forgastengelye (41) a hidraulikus hajta-
sok (20), ill. a sin (4) hosszirdnydra keresztben,
vizszintesen helyezkedik el.

4, A 2. vagy 3. igénypont szerinti sintol6 késziilék,
azzal jellemezve, hogy a timasztogorgd (39) a fiiggdle-
ges hidraulikus munkahenger (27) dugattyijival 6ssze-
kotott tartéelemben (40) van dgyazva, amely a hidrau-
likus munkahenger (27) hossziranydban elhelyezkedd
vezetSbordan (42) fliggblegesen eltolhatd keresztir-
nyii vezetdsikkal van kialakitva.

5. Az 1-4. igénypont barmelyike szerinti sintol6
késziilék, azzal jellemezve, hogy a sinkdzpontosité ké-
sziilék (25) a szoritéfogdk (17) forgéstengelyével (18)
parhuzamos, és a sinfejre rdhelyezhet§, a sin szimmet-
riasikjéra (26) szimmetrikus hidraulikus munkahenger-
rel (28) rendelkezik.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti sintolé
késziilék, azzal jellemezve, hogy a sinkézpontositd ké-
szilék (25) hidraulikus munkahengerei (27, 28, 29)
egy, kozvetleniil a szoritépofak (19) felett a kereszttar-
téval (15) OsszekotS, és az 4tellenes szoritépofa-par
(16) felé kinyilé tartélapon (31) vannak rogzitve,
amely a sin hosszirdnydban futé merevitGborddkkal
(32, 33) van elldtva.

7. Az 1-6. igénypontok bérmelyike szerinti sintol6
késziilék, azzal jellemezve, hogy a kereszitarté (15) a
sink6zpontosité késziilékkel (25) 4tellenes részen a
sinfejre helyezhet§ U-alakd tdmasztétaggal (34) van
Osszekotve.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti sintolé
késziilék, azzal jellemezve, hogy a kereszttarté (15) al-
s6 oldalén a szoritéfogok (17) nyitdsat hatirolé iitks-
z0k (35) vannak kialakitva.

9. Az 1-8. igénypontok birmelyike szerinti sintold
késziilek, azzal jellemezve, hogy a két kereszttarté (15)
a szoritéfog6-parokat (16) egymassal dsszekotd hidra-
ulikus hajtdsok (20) kornyezetében ezekkel parhuza-
mos bedllité hajtasokon (36) 4t egymassal dssze van
kotve.

10. Az 1-9. igénypontok bérmelyike szerinti sintol6
készilék, azzal jellemezve, hogy a szoritéfogdk (17)
sinoldalanként két, egymadssal parhuzamos hidraulikus
hajtdson (20) at vannak egyméssal dsszekétve, tovabba
a sintol6 késziilék (12) mind a négy hidraulikus hajté-
sénak (20) hossztengelyére a szoritéfogdk (17) forgas-
tengelyére merGleges, kozos stkban (38) helyezkedik
el, amelyhez képest a singerincre helyezkedd szorité-
pofék (19) is szimmetrikusan vannak elhelyezve.

11. Az 1-10. igénypontok barmelyike szerinti sin-
tol6 késziilék, azzal jellemezve, hogy mindegyik elfor-
dithaté szorit6fogd (45) a sintol6 késziilék (12) hossz-
irdnyaban a forgastengely (18) el6tt és utdn egy-egy, a
singerincre helyezhet$ szoritépofaval (46, 47), ill. an-
nak elhelyezésére szolgdld rogzitSkésziilékkel rendel-
kezik.
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