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Laite vdliaikaisten hammaskruunujen valmistusta varten -
Anordning for framstdllning av provisoriska tandkronor

(57) Tiivistelmd

Laite vdliaikaisten hammaskruunujen valmistusta varten,
joka laite kdsitt¥¥ tapin (7), jossa on lukitusakseli
(1) sekd pikarinmuotoisen matriisin (14), jossa on alus
(17). Matriisin (14) aluksessa (17) on elastinen rengas
(15) ja sen avoimessa pZdssi on aluksen (17) kanssa sa-
mankeskeinen, ulkopuolisella olakkeella varustettu is-
tukka (16), niin ettd matriisi on liitetty kiintedsti
koaksiaaliseen kiinnittimeen (9) rungon (3) avulla, ja
kiinnitin (9) on lukittu samankeskeiseen, kiinnittimen
(9) sis#lld olevaan uppomdntdin (1), johon tappi (7)

on kiinnitetty, joka kiinnitin k#sittdi sylinterin (2)
kalvoineen (13) sek# laipalla (10) varustettuine heloi-
neen (11}, niin etti kiinnitin (9) on kiinnitetty run-
koon laipalla (10), ja uppominti (1) on muodoltaan ak-
seli, jonka loppupiissd on painin (4), joka on yhtey-
dessd mutteriin (6) nojaavaan jouseen (5), niin etti
mutteri (6} on sylinterilld (2) ja niin ettd siti pai-
naa toisella puolella jousi (8), joka puolestaan on
kosketuksessa helan (11) pHityyn.



(57) Sammandrag

Anordning f&r framstdllning av provisoriska tandkronor
innehdllande en tapp (7) med lisaxel (1) och en bigar-
formig matris (14) med en bddd (17). I bddden (17) av
matrisen (14) ligger en elastisk ring (15) och i dess
8ppna inde koncentriskt med bddden har utformats ett
site (16) med yttre vulst, varvid matrisen medelst en
stidndare (3) fast fdrenats med en koaxiellt liggande
h&llare (9), och hdllaren (9) koncentriskt och inne i
varandra innehdller en kolv (1), vid vilken tappen (7)
lises, en cylinder (2) med membran (13) och en hylsa
(11) med en flins (10), varvid hillaren (9) via fldn-
sen (10) fists vid stdndaren och kolven (1} utformats
som axel, pd vars 8vre del en tryckknopp (4) ligger,
vilken kontaktar en pi& en mutter (6) stédd fjdder (5),
varvid muttern (6) ligger pad cylindern (2) och pa sin
andra sida st&ds av en fjdder (8), vilken fbr sin del

kontaktar frontsidan av hylsan (11).
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Laite vdliaikaisten hammaskruunujen valmistusta varten

Keksintd liittyy vdliaikaisten hammaskruunujen val-
mistusta varten tarkoitettuun laitteeseen, jota voidaan
kdyttdd jokapdivdisessd hammashoitopraktiikassa sekd eri-
tyisesti yksittdisiin ainutkertaisiin k&sittelyihin, joi-
den tarkoituksena on uusia murtuneet hampaat sekd suojata
viilatut hampaat ortopedisissd korjauksissa.

US-patenttijulkaisusta 3,726,953 tunnetaan vdliai-
kaisten hammaskruunujen valmistukseen soveltuva laite,
jonka muodostaa alipainepuristin sen mukana avautuvine
matriiseineen. Vdliaikainen hammaskruunu muodostetaan ali-
paineella ennaltapehmitetystd muovikelmusta.

Tdmdn laitteen varjopuolena on sarjavalmistukseen
normitettujen hammaskruunujen valmistus, joiden sovittami-
nen rikkindisiin hampaisiin vaikeutuu senvuoksi, ettd val-
mistettaessa yksil8llis-anatoomisia erikoisuuksia ei voida
ottaa huomioon kaikkia erityispiirteitd. Tdmd johtaa sii-
hen, ettd kdytettdessd sellaisia hampaita kerddntyy yli-
miirdistd materiaalia hampaan kaulan alle, tai ettd aukot
hampaistossa eivdt tdyty kunnolla, mikd puolestaan johtaa
vaikeisiin traumaattisiin ja tulehdussairauksiin.

Tunnettu on myds valettujen metallikruunujen val-
mistusmenetelmd, jossa vdlivaiheena tehdddn kipsitulpalla
tdytetty muovikelmukruunu, jota kdytetddn metallikruunun
valamiseen. Vidlivaihemuovikruunun valmistukseen tarvittava
laite kdsitt33 hampaanmuotoisen kipsitapin sekd muovilla
tdytetyn pikarinmuotoisen matriisin.

Tamin laitteen varjopuolena on se tosiseikka, ettd
muovikruunu voidaan irroittaa kipsitapista vasta senjdl-
keen kun se on revitty, koska sen etuosa on levedmpi kuin
hampaan kaula.

My&skddn US-patenttijulkaisussa 4,162,625 kuvatun
laitteen avulla, jossa tekohammasta kdytetd&dn tappina,
jonka avulla metallinen hampaan peitelaatta voidaan muova-
ta oikeaan muotoonsa, ei voida valmistaa kruunuja, joiden

etuosa olisi levedmpi kuin hampaan kaula.
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DE-hakemusjulkaisussa 2,011,000 puolestaan esite-
tddn laite valukruunumuottien valmistamiseksi, jossa lait-
teessa muotti valmistetaan muovikalvosta paineilman avulla
ennalta valmistetun muotin muotoiseksi. Tidssd laitteessa
mySs hampaan etuosaa kapeampi hampaan kaula voidaan val-
mistaa samanaikaisesti kdyttden joko syddnmuottia ja/tai
muovikalvoa, jotka muodostuvat riittdvin elastisesta mate-
riaalista kruunun poistamiseksi ehj&ni muotilta. T&min
laitteen ongelmina ovat kuitenkin paineilmakdyttdisyys
sekd tavanomaisen kokoonpuristumattoman tekohampaan sovel-
tumattomuus sydd&nmuotiksi.

Keksinnén tehtdvdnd on saada aikaan laite, jossa
vdltetd&n tunnettujen laitteiden varjopuolet ja jolla voi-
daan valmistaa vdliaikaisia hammaskruunuja, joiden muoto
mahdollisimman tarkasti vastaa valmistettavan hampaan muo-
toa, niin ettd kruunu voidaan vetdd pois tapilta helposti
ja vahingoittumattomana. A

Tehtdvd voidaan suorittaa laitteella, joka kdsittda
tapin ja matriisin. Tappi on tekohammas, jonka muoto vas-
taa mahdollisimman tarkasti valmistettavan hampaan muotoa
ja jonka keskelld on lukitusakseli. Pikarinmuotoisessa
matriisissa on alus, jossa on elastinen rengas, joka puris-
taa muovikelmua ulkopuolelta. Renkaan sis&mitat ovat pie-
nemmdt kuin valmistettavan hampaan kaulan mitat. Matriisin
avonaisessa pddssd on alustan kanssa samankeskeinen istuk-
ka, jossa on ulko-olake. Matriisin liitt&3 kiintelsti
koaksiaaliseen kiinnittimeen runko, ja kiinnike kdsittii
koaksiaalisesti sisdkkdin olevat uppomdntd, sylinteri ja
hela. Uppomdnndn yhteen pddhdn on kiinnitetty tappi, ja
sen toisessa pddssd painin. Sylinterin pdissd on kalvo ja
mutteri. Helassa on laippa, jolla kiinnike on kiinnitetty
runkoon. Painimen, mutterin ja helan pdddyn vidlissid on
jousia.

Keksinndnmukaisessa laitteessa on seuraavia etuja.
Voidaan valmistaa vdliaikaisia muovihammaskruunuja, joiden
muoto mahdollisimman tarkoin vastaa valmistettavan hampaan

muotoa. Valmistetut hammaskruunut voidaan vetdd pois mat-
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riisista ja tapilta helposti ja vahingoittumattomana.

Oheisessa piirustuksessa esitetdén keksinn6nmukaisen
laitteen erds suoritusmuoto. Piirustus esittdd vdliaikais-
ten hammaskruunujen valmistusta varten tarkoitetun lait-
teen pitkittdisleikkausta. Laitteen muodostaa runko 3, joka
koostuu vaipasta 19 ja kiinnitysruuvista 18. Vaippaan 19 on
kiinnitetty toisiaan vastapddta koaksiaalisesti matriisi 14
ja kiinnitin 9. Matriisi 14 on pikarinmuotoinen ja siind on
alus 17, jossa on samankeskeinen rengas 15, jonka sisdmitat
ovat pienemmdt kuin valmistettavan hampaan kaula. Renkaan
sisdpinta kohdistaa ulkopuolelta paineen kelmuun vdliai-
kaista hammaskruunua muodostettaessa. Matriisin avoimessa
pddssd on aluksen 17 kanssa samankeskeinen istukka 16, jos-
sa on ulkopuolinen olake. Kiinnitin 9 koostuu samankeskei-
sesti toistensa sisdlld olevasta uppomédnndstd 1, sylinte-
ristd 2 ja helasta 11. Tapin 7 akseli on lukittu ruuvin 12
avulla uppomdnndn yhdessa pddssd, ja vastakkaisessa pddssa
uppomintdd 1 on painin 4. Sylinterin 2 yhdessa pddssd on
kalvo 13 ja toisessa pddssa mutteri 6. Helaan 6 on kiinni-
tetty laippa 10, jonka avulla kiinnitin 9 kiinnittyy run-
koon 3. Painimen 4, mutterin 6 ja helan 11 pdddyn vdlissa
ovat jouset 8 ja 5.

Laite toimii seuraavasti. Laite kiinnitetd&n ty&-
pSytddn rungon 3 ja kiinnitysruuvin 18 avulla. Tapin 7
tehtivini on valita tekohammas, Jjonka muoto vastaa mahdol-

lisimman tarkasti valmsitettavan hampaan muotoa ja joka

‘viimeistellddn muistuttamaan hampaan yksil6llisid erityis-

piirteitd. Tappi 7 jukitaan ruuvin 12 avulla uppomdntddn 1.
Matriisin 14 pddlle sijoitetaan esildmmitetty muovikelmu.
pPaininta 4 painetaan, jolloin kalvo 13 ensin puristuu vas-
ten kelmua, minkd jdlkeen tappi 7 muovikelmuineen menee
elastisen renkaan 15 aukkoon. Johtuen elastisen renkaan 15
painevoimasta muotoutuu kelmu matriisissa 14 tapin 7 ympd-
rille. Timin jidlkeen pddstetddn painin 4 vapaaksi, ja jou-
set 5 ja 8 siirtdvdt ensin tapin 7 ja sitten kalvon 13 ta-
kaisin ldhtdasemaan. Syntynyt muovihammaskruunu jad elasti-

sen renkaan 15 aukkoon, mistd se voidaan helposti irroittaa.
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Patenttivaatimukset:

1., Laite vdliaikaisten hammaskruunujen valmistusta
varten, joka laite kdsittdd tapin (7), jossa on lukitusak-
seli sekd pikarinmuotoisen matriisin (14), jossa on alus
(17), tunnettu siitd, ettd matriisin (14) aluksessa
(17) onelastinen rengas (15) ja ettd sen avoimessa pddssd
on aluksen (17) kanssa samankeskeinen, ulkopuolisella olak-
keella varustettu istukka (16), niin etti matriisi on lii-
tetty kiintedsti koaksiaaliseen kiinnittimeen (9) rungon
(3) avulla, ja kiinnitin (9) on lukittu samankeskeiseen,
kiinnittimen (9) sisdlld olevaan uppomdnt&in (1), johon
tappi (7) on kiinnitetty, joka kiinnitin k&dsitt&i sylinte-
rin (2) kalvoineen (13) sekd laipalla (10) varustettuine
heloineen (11), niin ettd kiinnitin (9) on kiinnitetty
runkoon laipalla (10), ja uppom&ntd (1) on muodoltaan akse-
1li, jonka loppupd&dssd on painin (4), joka on yhteydessd mut-
teriin (6) nojaavaan jouseen (5), niin ettd mutteri (6) on
sylinterilld (2) ja niin ettd sitd painaa toisella puolel-
la jousi (8), joka puolestaan on kosketuksessa helan (11)
pdédtyyn.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd elastisen renkaan (15) sisdaukko on
pienempi kuin k&siteltdvdn tekohampaan kaula, joka teko-

hammas toimii tappina (7).
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Patentkrav:

1. Anordning f8r framst&dllning av provisoriska tand-
kronor, innehd&llande en tapp (7) med lasaxel och en matris
(14) i form av en birare med en bddd (17), k d n n e -

t ecknad dirav, att matrisens (14) bddd (17) upptar
en elastisk ring (15) och i dess O8ppna dnde koncentriskt
med bidden har utformats ett sédte (16) med yttre vulst,
varvid matrisen medelst en pelare (3) fast f8renats med
en koaxiellt liggande hdllare (9), och hadllaren (9) &r
18st i en koncentrisk kolv (1) inne i h&llaren (9), vid
vilken kolv tappen (7) &r f&st, vilken hdllare innehdller
en cylinder (2) inklusive membran (13) och en hylsa (11)
med en flins (10), varvid hdllaren (9) via fldnsen (10)
fasts vid pelaren och kolven (1) utformats som en axel,
vars yttre &nde upptar en tryckknopp (4), som kontaktar
en pd en mutter (6) stddd fjéder (5), varvid muttern (6)
ligger pa cylindern (2) och pd sin andra sida stdds av en
fjdder (8), vilken & sin sida kontaktar frontsidan av hyl-
san (11).

2. Anordning enligt patentkravet 1, k @ nn e -

t ecknad dirav, att den inre Sppningen av den elas-
tiska ringen (15) &r mindre &n halsen av den bearbetade

konsttanden, vilken tjdnstgdr som tapp (7).

Viitejulkaisuja-Anf&rda publikationer

Hakemus julkaisuja:-Ansdkningspublikationer: Saksan liittotasavalta-
Forbundsrepubliken Tyskland(DE) 2 011 000 (A 61 C 5/10).
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 4 162 625 (B 21 D 22/12),
3 726 953 (B 29 C 17/04).
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