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Urzadzenie do nacinania tarnikow okraglych
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Przedmiolem wynalazku jest urzgdzenie do na-
cinania tarnikéw okraglych o zbieznym koncu.
Tarniki okragle, sg to narzedzia do recznej obréb-
ki drewna. W 1/3 + 1/2 dlugosci brzeszczotu posia-
daja zbiezno§¢ w kierunku konca.

Znane i stoscwane sg nacinarki do tarnikéw plas-
kich i pélokragglych, nie nadaja sie one jednak
do nacinania tarnik6w okraglych ze wzgledu na
stosowanie podkladki olowianej lub aluminiowej.
Tarniki plaskie i poétokragle podczas nacinania na
tej podkladce spoczywajg nieruchomo.

Znana jest rOwniez metoda wykonywania wzdtuz-
nie do osi skierowanych nacie¢ na bocznych po-
wierzchniach cylindrycznych marzedzi obrotowych
do recznej i mechanicznej obrébki drewna, jak
frezy i wiertla, nie moze byé zastosowana do wy-
konywania nacieé¢ tarnikowych do recznej obroébki
drewna, ze wzgledu na ciggly, nieprzerywany ruch
nacinanego elementu, co spowodowaloby znie-
ksztalcanie — skrecanie ostrzy wykonywanych ze-
béw w kierunku bocznym.

Dotychczas tarniki okragle wykonuje sie recznie
za pomocg nacinaka i mlotka; przy duzym nakta-
dzie pracochlonno$ci a niskiej jako$ci, na ktérg za-
sadniczy wplyw majg bardzo w nieregularny spo-
s6b rozrzucone naciecia.

Urzadzenie do nacinania tarnikéw okrggtych wy-
bitnie zmniejsza pracochtonno$§é wykonania, oraz
niewspélmiernie polepsza jako§¢. Zmniejszenie
kosztéw predukeji ¢ okolo 60°; w stosunku do
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kosztow produkcji recznej i zasadnicza poprawa ja-
ko$ci, pozwala na zwiekszenie produkeji ekspor-
towej.

Urzadzenie do nacinania tarnikéw okrgglych we-
dlug wynalazku, oznacza sie nowo$cig w konstruk-
cji w stosunku do znanych nacinarek do tarnikéw
oraz metod wykonywania nacieé¢ tarnikowych fre-
zowych na obrotowych narzedziach do obrébki
drewna.

Urzadzenie wedlug wynalazku oparte jest na za-
sadzie nastawnego mechanizmu zapadkowego sprze-
zonego z nastawnym napedem posuwu i obrotu
(ruch spiralny) prowadzacego nacinany korpus tar-
nika pod nacinak osadzony w milocie o statej war-
toSci uderzen.

W ten sposéb istnieje wzajemna mechaniczna
synchronizacja uderzen mlota w czasie odpowied-
nio nastawionego przerywanego na chwile uderze-
nia mlota ruchu posuwistego i jednocze$nie obro-
towego nacinanego tarnika, przez co tarnik naci-
nany jest po spirali, dookola, poczawszy od kofica
w kierunku do chwytu. Prawidlowe uksztaltowa-
nie wykonywanych nacie¢ prostopadle do osi,
o ostrzu skierowanym poprzecznie, daje wyréb
o wysokiej jako$ci, jaka powinna charakteryzo-
wa¢é narzedzie do recznej obrdébki drewna.

Urzadzenie wedlug wynalazku uwidocznione jest
przykladowo na zalgczonych rysunkach, przy czym
fig. 1 przedstawia schemat ukladu nacinanego kor-
pusu tarnika na maszynie w widoku z boku, fig. 2
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przedstawia synchronizacje posuwu wzdluznego
i obrotowego z nastawnym mechanizmem zapadko-
wym, wpoélzaleznym od stalej wartoSci uderzen
milota, fig. 3 przedstawia uklad korpusu tarnika
w czasie nacinania. Korpus tarnika 1 jest osadzony
czeScia chwytowa w przegubowym uchwycie 2.
CzeScig zbiezng korpus 1 spoczywa w rowku ko-
wadetka 3. Nacinak 4 jest osadzony w uchwycie 5
miota 6.

Kowadetko 3 spoczywa na podstawie 7. Nacinany
korpus tarnika 1 w czasie nacinania jest dociska-
ny do kowadetka 3 dociskiem 8 i odbywa sie na
krawedzi kowadetka 3.

Naped silnika 9 na mlot 6 przenosi sie na skrzy-

nie 10 przekladniows, za pomocg mimosrodu 11
i drazka 12. Ruch posuwisty korpusu tarnika 1 po-
wcdowany jest ruchem wahadlowym ramienia 13,
polaczonego z zapadka 14 przesuwajgcg zapadkowe
kolto 15 osadzone na watku 16.
- Na drugim koncu watka 16 zamocowane sg stoz-
kowe kota 17 i 18 obracajgce pociggowg Srube 19,
ktéra przesuwa uchyt 2 z zamocowanym w nim
korpusem tarnika 1, przy czym watek 25 wysuwa
sie ku przodowi, prowadzgc korpus 1 na kowadel-
ko 3 pod nacinak 4.

Ruch obrotowy korpusu tarnika 1 powodowany
jest przez zapadke 20 sprzezong z zapadka 14.
Obracane przez zapadke 20 zapadkowe kolo 21 osa-
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dzone jest na walku 22, na ktérego drugim koncu
znajdujg sie stozkowe kota 23 i 24 obracajgce wa-
lek 25, z osadzonym na nim przegubowym uchwy-
tem 2.

Synchronizacje obu nape¢déw zapadkowych za-
pewnia ruch posuwisto obrotowy nacinanego kor-
pusu tarnika 1. :

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do nacinania tarnikéw okrgglych
0 zbieznym koricu znamienne tym, ze ma przegubo-
wy uchwyt do osadzania uchwytu tarnika okraglego
(1), ktoérego przerywany ruch posuwisto obrotowy
zapewnia skrzynia przekladniowa (10) sprzezona
z napedem mlota (16) o stalej wartoSci uderzen
przy czym mechanizm zapadkowy skrzyni (10) jest
nastawny wedlug zgdanych warto$ci nacieé¢ (po-
dzialki wzdluznej i poprzecznej) a w chwili kazde-
go uderzenia nacinaka (4) osadzonego w uchwycie
(3) ruch posuwisto obrotowy nacinanego tarnika
ulega zatrzymaniu, wskutek czego nacinane ostrza
zebOw s3 prostopadle, uksztaltowane poprzecznie
do jego osi wzdluznej, skierowane ku koncowi tar-
nika i1 rozmieszczone w regularnych odstepach,
uwarunkowanych zadang nastawng podziatkg za-
rowno wzdluzng jak i poprzeczna.
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