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Vynédlez red3{ zplisob vyroby keramického sténového dflce ze
zdicich, zejména leh¥engch tvarovek, které jsou spojovény po-
jivem, zejména rychletuhnoucim tmelem,

Dosud se keramické stdnové dilce zhotovujf v horizontdlnt
poloze tak, Ze tvarovky uloZené na podloZce soudasné s vyztuzi
se zalévaj{ betonovou maltou. Tuhnutf malty i p*i pouZit{
urychlovédni tuhnutf{ ohfevem trvé pomérné dlouho a vyroba v ho-
rizontéln{ poloze je nérolnd na pldorysnou plochu vyrobny,
kterd pak mé pomérn& vysoké pofizovaci néklady. Zdivo se 3i-
rokymi betonovymi spérami s uloZenou vyzbui{ nevyhovuje samo
0 sobé tepeln& technickym poZadavkim a dflce je t¥eba opat¥o-
vat souvislou vrstvou deficitnfho tepelné& izolainiho materid-
lu, coZ se projevuje ve zvySenych nékladech a pracnosti.

Vyse uvedené nedostatky odstranuje zplsob vyroby keramického
sténového dflce podle vynélezu jehoZ podstatou je, Ze zdicf,
zejména lehd&ené tvarovky,se ne jprve spojujf{ pojivem, zejména
rychletuhnoucim tmelem, v tylové prvky, které se po dosaZent
manipuladnf pevnosti spojt vzéjemn& spojujf pojivem, zejména
rychletuhnoucim tmelem, JjehoZ vrstva se zejména v pridném sm&-
ru prerud{ alespon jednou vzduchovou mezerou,do plodnych st&«
novych dflcd, Vytvo¥eny prvni tydovy prvek se ulofif na p¥ipra=
veny spodni vyztuZny trédmec a na prvni tylovy prvek se potom
do vrstev pojiva postupn® uklédaji dalsf ty¥ové prvky, prifem%
na posledni tyfovy prvek se osadf do vrstvy naneseného pojiva
horni vyztuZny trémec. Po sloZenf celého plodného sté&nového
dflce se v3echny tylové prvky spoji navzdjem s hornim a spod-
nim vyztuinym trémcem vyztuinymi a manipuladnfmi tylemi, které
se vsunou do vertikélnich prib&Znych kandld, vytvoFenych otvory,
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popripad¥ dréiksmi ve tvarovkédch a ve spodnim a hornim vyztufe
ném trémci a napnou se pomoc{ napinacich element\.

Na pflpoaenych vykresech je znézornén pFikladny postup vy—
rooy keramického st&nového dflce podle vynélezu, kde obre 1
znézornuje vyrobu ty¥ovych prvkd v naklon®né poloze na opér-
né konstrukci, obr. 2 je %elnf pohled na zar{zen{ podle obr.l,
obr.3 je Pez &4sti tyfového prvku v rovin& A-A z obr.l, obr.4
je bo¥nf pohled na zaPffzen{ pro sklédéni tySovych prvkld v des-
kové dilce, obr.5 Jje éelnilpohled na toto gzarfzenf s vyskléda-
nym dflcem, obr.6 je Fez dflcem v rovin& B-B z obr.5, obr.7
znézornuje ez detailem zakon¥enf vyztuiné tye a nadroubové-
 nf kotevnfho & zvedacfho elementu, obr.8 znézornuje postup

 vyroby ztuujicich trémcd v Fezu a na obr.9 je bo¥n{ pohled

na podlozku pro vytvéFenf zahloubeni a otvord ve vyztuiném
trémc io .

V prvni fézi vfroby se uklédajf lehZené tvarovky 1 a doplh-
kové lehené tvarovky 2 do sloupcl na mirné sklon&né podloZce
1(obr.l, 2, priem% se p¥ed uloienim dal3{ lehlené tvarovky
1, 2 nanese na horn{ plochu pedchoz{ leh&ené tvarovky 1, 2
vrstva pojiva 8, zejména rychletuhnouciho tmelu(obr.3s Pro
usnadnéni dodrienf pFfmosti ty¥ového prvku 6 ve svislé roving,
kolmé na podloZku 7, je podloika 7 po jedné strang tytového
prvku 6 opat¥ena Zebrem 5. Po dosa%eni manipulalni pevnosti
spoji se tyovy prvek 6 uchopf po celé vysce sviracimi Zelist-
mi, zav&3enymi na zvedacim zafizeni a upravenymi pro moZnost
pFeklopenf tyZového prvku 6 do vodorovné roviny, v této poloze
se tyZovy prvek 6 ulo%f na spodni vyztuZny trémec 3, poloZeny
na plosin& 26 mirné sklon&né rodtové podlozky 25 (obr.4, 5)a
opat¥eny vrstvou pojiva 28, zejména rychletuhnoﬁciho‘tmela,
které je s vyhodou naneseno ve dvou nebo vice pruzich, takZe
spéra Je pferudena vzduchovymi mezerami, rovnobiinymi s licem
d{lce. Podobnd se ulo%{ dald{i tylovy prvek 6 na predesly tydo-
vyvprvek‘g po naneseni dal3{ vrstvy pojiva 28. Pouzitim tyEo-
vjch prvkd 6 rizné délky lze vysklédat dflce s okennim nebo
dvefnim otvorem. (obr.5). |
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Po dosaZen{ %4dané vydky se uloZi Jjako posledni horni vyztuiny
trédmec 10. Leh&ené a doplnkové tvarovky 1, 2 v tydovych prveich
6 Jjsou uloZeny tak, %e otvory 3 a drédZky 4 v nich tvoF{ v dflei
prib&iné vertikdln{ kandlky 13 (obr.é6}, Po uloZenf hornfho vyztuZ-
ného trémce 10 se prib&Znymi vertikélnimi kendlky 13, urenymi
statickym vypoltem, provlelou vyztuZné a manipulaini tyZe 11,
opatfené na jednom konci kotevnim a na druhém konci napinacim
elementem 12, s vyhodou mohou byt oba tvoPeny zévitem na koncich
manipuladni tyfe 1l s maticf{. DotaZenim napfnacfho elementu 12,
nap¥{klad matiee@(obr.éase sevie dilec mezi spodnim a hornim
vyztuZinym trémcem 9, 10. Na horni preZnivajfcf konec menipulainf
tyte 1l se zév1tem se na¥roubuje zvedact element‘_ilnapfiklad oko
(obr. 7

Spodni a horni{ vyztuZné trémce 9, 10 se piedem vyrobl v Jjedno-
duché formé& 27, uloZené na vyrobni podloZce 15, opat¥ené listou
18 k vytvoreni prib&Zné drdZky, trny 16 k vyformovdni otvorid 3,
spolutvoficich pak prib&Zné vertikdlnf kandlky 13 v dflci a jehla-
ny 17 k vyformovéni zakloubenf 14 pro kotevni napinac{ a zvedaci

_elementy 12, 24, prikladn¥ tak, %e k jedné bo¥nici se uloZf sou~
vislé Fada keramickych tvarovek 19, k druhé pruh izola¥niho ma-
teridlu 20, napffklad pEnového polystyrenu s piitmelenou povrcho-
vou vrstvou 21, mezi oba pruhy se uloZ{ vyztuf 22, svarend z be-
tonérské oceli a celek se zabetonuje betonem 23. Po zatuhnuti se
trémec z formy 27 vyjme a pouZije se ve vyrobni poloze jako
spodnf vjztuing trémec 9, pFfi pouzitf jeko horni vyztuiny trémec
10 se obrétf dolni stranou nahoru.

Keramicky sténovy dilec opatFeny vyztuinymi a manipuladnimi
ty&emi 11 je moZno ihned p*enést na skladovaci plochu k dozréni.
Cely vyrobni cyklus pfi pouZiti rychletuhnouc{ho tmelu mi%e byt
ukonZen d¥{ve neZ za 6 hodin, sni%{ se znalné spotfeba oceli a
spotfeba pénového polystyrenu se sni%Z{ o 80 a%Z 90 %. Upln& odpadne
potfeba energie pro urychlovdni tuhnutf, protoZe rychletuhnouci
tmel tuhne za 4 hodiny p#i normélni teplot&. Urychlenim vyrobnfiho
‘cyklu a pouZitim vertikdlnfho zpisobu vyroby se zna¥né& snii{ né-
roky na vyrobni plochy a tim i porizovaci néklady na vyrobu.
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1.

2.

3.

Zplsob vyroby keramického sténového dflce, vyznaéubici se
tim, Ze zdief, zejména lehlené tvarovky se nejprve spojujf
pojivem, zejména rychletuhnoucim tmelem,v tylové prvky,
které se po dosaZeni manipulaéni pevnosti spojd vzédjemné
spojuji pojivem, zejména rychletuhnoucim tmelem, jeho% vrst-

va se zejména v pr{iném smiru prerusf alespon jednou vzducho-

vou mezerou, do plod3nych st&novych dfled.

Zplsob podle bodu ljvyznaéujici se tim, Ze vytvolreny prini
ty&ovy prvek se ulofi na pPipraveny spodni vyztuiny trémec

a na prvni ty¥ovy prvek se potom do vrstev pojiva postupné
uklédajf dald{ tydové prvky, prilemZ na posledn{ tylovy pr-
vek se osad{ do vrstvy naneseného pojiva horni vyztuiny tré-
mec.,

Zpisob podle bodd 1 a 2,vyznalujici se tim, Ze po sloZent
celého plo3ného sté&nového dflce se v3echny tylové prvky spo-
ji navzdjem s hornim a spodnim vyztuinym trémcem vyztuZnymi
a manipuladnimi tyfemi, které se vsunou do vertikélnich pri-
b&Znych kanélkl, vytvorfenych otvory, popfipadé dréZkami ve
tvarovkéch a ve spodnim a hornim vyztuZném trémci a napnou
se pomoci napinacich elementd.
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