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一种多彩涂料混合行星搅拌机

(57)摘要

本实用新型涉及一种多彩涂料混合行星搅

拌机，它包括罐体、横梁、罐盖、支腿、减速电机、

双支点机架、传动轴、行星齿轮组、行星齿轮箱、

搅拌轴、搅拌桨，罐体底部设有进出料口。本实用

新型针对多彩涂料的特点优化了罐体及搅拌器

结构设计，采用浅式平底罐和行星式搅拌方式以

及特殊搅拌器，使物料在罐体内形成理想混合状

态，可达到快速均匀混合且不破坏色漆颗粒状态

的目的，形成粒径统一、色彩分布均匀、状态稳定

的多彩涂料。
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1.一种多彩涂料混合行星搅拌机，其特征在于它包括罐体，所述罐体为浅式平底罐，高

径比为0.6:1,所述罐体上部装有横梁，所述横梁上装有双支点机架，所述双支点机架上装

有减速电机，所述罐体顶部设有罐盖，所述罐盖内设有行星搅拌系统，所述行星搅拌系统包

括行星箱、行星齿轮组、两根搅拌轴，所述搅拌轴上装有搅拌桨，所述搅拌桨为不锈钢圆管

及弯头组合焊接，结构形式为框式带斜撑,  两只搅拌桨互成90°垂直分布,所述行星搅拌系

统通过传动轴与减速电机相连。

2.根据权利要求1所述一种多彩涂料混合行星搅拌机，其特征在于：所述罐体侧壁焊有

四根支腿，所述罐体底部两侧设有两个进出料口。

3.根据权利要求1所述一种多彩涂料混合行星搅拌机，其特征在于：所述行星齿轮组由

一个太阳轮和两个行星轮组成，太阳轮静止居中与双支点机架连接，两个行星轮分居太阳

轮两侧成180°角，围绕太阳轮旋转。

4.根据权利要求1所述一种多彩涂料混合行星搅拌机，其特征在于：所述

搅拌桨旋转最外端距罐壁20mm，搅拌桨最底部距罐底10mm。

5.根据权利要求1所述一种多彩涂料混合行星搅拌机，其特征在于：所述搅拌桨公转转

速0-28rpm，自转转速0-50rpm，变频调速。
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一种多彩涂料混合行星搅拌机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种多彩涂料混合行星搅拌机，主要适用于水性多彩涂料最后成

漆阶段的混合搅拌。

背景技术

[0002] 多彩涂料作为一种仿花岗石材料被广泛应用于建筑外墙饰面和高级内墙装饰。涂

覆后可获得多种颜色花纹、强烈立体感、优雅的光泽、外观质感丰富的浮雕状涂层。多彩涂

料最后成品漆是根据配方把多种不同的被保护胶包覆的彩色粒子组分添加一些助剂和成

膜物质后均匀混合在一起而成的。

[0003] 现有的多彩涂料混合大都是采用传统的调漆罐来完成，这类传统涂料设备对于搅

拌多彩涂料存在很多问题：一是罐体高径比大，底部物料承受压强较大，造成彩色颗粒被挤

压变小甚至因保护胶被破坏而造成颗粒解体。二是传统搅拌桨很难在短时间内把物料混合

均匀，效率低下，成品色彩组分分布不均。三是传统搅拌桨叶片棱角很容易对彩色颗粒造成

剪切，而破坏彩粒形貌。所有这些都影响到成品质量和生产效率。

实用新型内容

[0004] 本实用新型是一种多彩涂料混合行星搅拌机，它包括罐体、横梁、罐盖、支腿、减速

电机、双支点机架、传动轴、行星齿轮组、行星齿轮箱、搅拌轴、搅拌桨，罐体底部设有进出料

口。本实用新型的目的在于针对多彩涂料的特点通过设计合理的罐体结构尺寸和搅拌桨形

式，达到理想的搅拌效果，使得物料能够快速均匀混合且不破坏色漆颗粒状态，形成粒径统

一、色彩分布均匀、状态稳定的多彩涂料。

[0005] 本实用新型的目的通过以下措施达到：

[0006] 罐体为浅式平底罐，由平底封头和不锈钢板焊接而成，高径比为0.6:1，罐体的浅

式平底结构有效降低了液体压强对罐底物料的挤压破坏，保证了色漆颗粒的完整和一致

性，罐体上有罐盖，罐壁焊接四根支腿，两个进出料口设置在罐体底部靠边位置。

[0007] 罐体上部装有横梁，横梁上装有双支点机架，双支点机架上装有减速电机，减速电

机通过传动轴连接行星搅拌系统，行星搅拌系统由行星箱、行星齿轮组和两根搅拌轴以及

轴承等部件组成。

[0008] 搅拌桨用不锈钢圆管及弯头组合焊接成框式，并带斜撑，整个搅拌桨无棱角，有效

避免了搅拌桨对色漆颗粒的剪切，搅拌桨外端距罐壁20mm，搅拌桨底部距罐底10mm。

[0009] 行星搅拌系统中的行星齿轮组由一个太阳轮和两个行星轮组成，太阳轮静止居中

与双支点机架连接，两个行星轮分居太阳轮两侧成180°角，围绕太阳轮旋转。两个行星轮各

连接一根搅拌轴，两根搅拌轴分别连接一根搅拌桨，两根搅拌桨互成90°垂直分布。

[0010] 进行生产时，各种物料在压力作用下通过罐体底部进料口被压入罐体，底部进料

可以有效避免色漆从顶部进料砸在罐底而造成的颗粒破碎缺陷；通入一定量物料后开始启

动减速电机，并通过变频器调整速度以控制搅拌强度；行星箱及安装在其上面的行星轮、搅
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拌轴和搅拌桨在传动轴带动下绕中心旋转，是为公转，公转转速0-28rpm；行星轮通过搅拌

轴连接搅拌桨在公转同时要与太阳轮啮合而产生自转，自转转速0-50rpm；互相垂直分布的

两根搅拌桨既公转又自转，从而形成无死角完美搅拌轨迹，能迅速使物料混合均匀，大大提

高了生产效率，也保证了成品多彩涂料花纹均匀一致，外观质感丰满。

[0011] 出料时保持低速搅拌，成品物料从底部出料口出料顺畅。

附图说明

[0012] 下面结合附图对本实用新型做进一步的描述。

[0013] 附图有四个：

[0014] 图1是主视剖面图。其中：1.减速电机  2.双支点机架  3.传动轴  4.横梁

[0015] 5.行星齿轮组  6.行星箱  7.搅拌轴  8.搅拌桨  9.罐体  10.进出料口

[0016] 图2是左视图。其中：  11.支腿  12.罐盖

[0017] 图3是行星齿轮组示意图。其中：5-1.太阳轮  5-2.行星轮

[0018] 图4是搅拌桨旋转轨迹示意图。其中：8-1.搅拌桨1  8-2.搅拌桨2  。

具体实施方式

[0019] 如图1及图2：罐体9为浅式平底罐，由平底封头和不锈钢板焊接而成，高径比为

0.6:1，罐体的浅式平底结构有效降低了液体压强对罐底物料的挤压破坏，保证了色漆颗粒

的完整和一致性，罐体9上有罐盖12，起封闭罐体作用，罐体9侧壁焊接四根支腿11，用以支

撑整个设备，在罐体底部靠边位置设置两个进出料口10，为罐体9的进出料通道。

[0020] 罐体9上部装有横梁4，横梁4上装有双支点机架2，双支点机架2上装有减速电机1，

减速电机1通过传动轴3连接行星箱6、行星箱6内含有行星齿轮组5和两根搅拌轴7以及轴承

等标准件。

[0021] 如图3：行星齿轮组5由一个太阳轮5-1和两个行星轮5-2啮合组成，箭头a为行星轮

5-2的公转方向，箭头b为行星轮5-2的自转方向。

[0022] 太阳轮5-1与双支点机架2连接，相对静止，两个行星轮5-2分居太阳轮5-1两侧成

180°角，围绕太阳轮5-1旋转，两个行星轮5-2各连接一根搅拌轴7，两根搅拌轴7分别连接一

根搅拌桨8。

[0023] 如图4：两根搅拌桨8-1和8-2互成90°垂直分布。

[0024] 搅拌桨8用不锈钢圆管及弯头组合焊接成框式，并带斜撑，整个搅拌桨8无棱角，有

效避免了搅拌桨对色漆颗粒的剪切，搅拌桨8外端距罐壁20mm，搅拌桨8底部距罐底10mm。

[0025] 生产时，各种物料在压力作用下通过罐体底部进出料口10被压入罐体9，底部进料

有效避免色漆从顶部进料砸在罐底而造成的颗粒破碎缺陷；通入一定量物料后开始启动减

速电机1，并通过变频器调整速度以控制搅拌强度；减速电机1带动传动轴3旋转，行星箱6及

安装在其上面的行星轮5-2、搅拌轴7和搅拌桨8随传动轴旋转，是为公转，公转转速0-

28rpm；行星轮5-2通过搅拌轴7连接搅拌桨8在公转同时要与太阳轮5-1啮合而产生自转，自

转转速0-50rpm；互相垂直分布的两根搅拌桨8-1和8-2既公转又自转，从而形成无死角完美

搅拌轨迹如图4，能迅速使物料混合均匀，大大提高了生产效率，也保证了成品多彩涂料花

纹均匀一致，外观质感丰满。
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[0026] 搅拌完成，继续保持低速搅拌，边搅拌边出料，物料由进出料口10顺畅排出进入灌

装工序。
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