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Konserwowanie wielkowymiarowych elementéw,
wykonanych ze sklejanych warstw drewna lub w po-
staci klocéw z drewna litego, jakie stosuje si¢ na
pale kafarowe, slupy energetyczne, belki itp. spra-
wia szereg trudnodci. Najwickszq przeszkodq do

wlasciwego konserwowania drewna jest konmiecz--

nos$¢ tloczenia impregnatu na stosunkowo duiq
glebokoéé. Z drugiej strony, zwlaszcza w drzewie
litym, fakt istnienia w najglebszych partiach tzw.
otwardzieli, ktéra nie daje si¢ przesycié¢ zadng
ze znangch metod i ktéra, pozostajac niezaimpre-
gnowana, ulega szybkiemu zniszczeniu, zwlaszcza
przez grzyby. i

Konserwowanie wielkowymiarowych elementéw
klejonych jest wprawdzie korzystniejsze, gdyz moz-
na je tworzyé przez sklejanie latwo przespycalnej
tarcicy bielastej, co pozwala pozbawi¢ najgrubsze
gotowe elementy drewniane nienasycalnej twar-

dzieli. Konserwacja wielkowymiarowych elementéw -

") Wlasciciel patentu oswiadczyl, e twércy
wpynalazku jest. dr Tadeusz Perkitny

klejonych, wedlug np. patentu nr 35226 pozwala
wprawdzie na dokladne przesycenie elementu
drewnianego, lecz impregnat, jak kazdy znany dotad,
ulega jednak z biegiem czasu stopniowemu wyplu-
kaniu z drewna, co oczywisécie powoduje stopniowe
oslabienie toksycznosci. W elementach wykonanych
sposobem wedlug wspomnianego patentu zbyt wg-
skie kanaliki o przekroju do 5 x 5 mm nie pozwa-
laja na ponowne wprowadzanie do takich elemen-
téw dodatkowych porcji §wieiego impregnatu.
Wedlug wynalazku, w celu umozliwienia dowol-
nego wtérnego wewnetrznego i doglebnego impre-
gnowania takich wielkowymiarowych elementéw
drewnianych, element ten wykonuje si¢ w ten spo-
s6b, ie zaopatruje sie go przed sklejeniem lub po
sklejeniu w kanaly o przekroju poprzecznym wiek-
szpm, anizeli 25 mm®. Impregnat mozna tez wpro-
wadzié przez umieszczenie w kanalach nasqczonych
impregnatem, np. powrozéw z pakul wl6knistych
lub z innego materialu, przesyconych srodkiem kon-
serwujqcym i/lub przeciwogniowym. Zamiast wigk-
szej liczby kanalik¢w o stosunkowo duizym prze-
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kroju, sposéb wedlug wynalazku mozna tez tak
wyh?.n\c, w $r8dky,glementa-wykonuje si¢ jeden
otwér o s sunkomo duzej $redwjcy, ktory z latwo-
Scig z&pehlé mozm'dowplnym impregnatem w sta-
pie plynnym, mazistym lub tei osadzonym na do-
“wolnym chlonnym materiale wypelniajacym, np. na
trocinach, przesyconych $rodkami konserwujacymi,
materiale wl6knistym lub podobnym.

Uwzgledniajac fakt, ze impregnat wprowadzony
po kilku latach do tak duzych otworéw, a zwla-
szcza do jednego otworu centralnego, mégtby wy-
ciekaé poprzez pekniecia, powstale w $cianach ele-
mentu, moze byé wypelniony wskazany otwér cen-
tralny elementu ewentualnie przy jego wytwarza-
niu, trocinami, wiérami, pakutami, lodggami roélin
lub jakgkolwiek inna substancja, zdolna do wchlania-
nia impregnatu i do magazynowania go w sobie
przez dhuzszy okres czasu, a nastepnie dopiero za-
Jlany impregnatem.

Wprowadzone w ten spos6b w glab elementu
tego rodzaju magazyny impregmitu, naleiy co pe-
wien czas na nowo zasilaé. Magazyny te za$é maja
za zadanie przesycaé stopniowo otaczajaca je tkan-
ke drzewng elementu, badZ samym plynnym impre-
gnatem, badz tez tylko jego parami, dyfundujacymi
od wewnatrz. Elementy, tak wykonane, wskazane
jest oczywiécie zaopatrzyé u wylotu kanaléw tych
w odpowiednie zabezpieczenie, jak zatgczki lub

daszki, uniemozliwiajace wnikanie, zwlaszcza wodh

z opad6w deszczowych.
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Zastrzezenia patentowe

Sposéb przeciwgnilnego i przeciwogniowego
konserwowania, zwlaszcza wielkowymiarowych
klejonych lub litych elementéw drewnianych,
umozliwiajacy latwa i szybka skuteczng wtérng
impregnacje, powtarzalng w dowolnych okresach

. czasu, znamienny tym, ie kanaly, w ktére ele-

ment zaopatruje si¢ wykonywa sie o stosunko-
wo szerokim przekroju poprzecznym, wiekszym,
anizeli 25 mm? do osadzania impregnatu.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
podluine rowki w przeznaczonej do sklejania
tarcicy wykonuje si¢ o odpowiednio wielkim
przekroju dla umieszczenia impregnatu. ‘

Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze w elemencie wpkonuje sie jeden
otwér srodkowy o duzym przekroju.

Sposéb wedlug zastrz. 1-3, znamienny tym,
ze w otworach lub w otworze osadza sie dowol-
ny wypelniajacy material chlonny, najlepiej
wléknisty, przesycony pozadanymi impregnatami.

Spos6b wedlug zastrz. 1-4, znamienny tym, Ze
kanaly lub otwér centralny zaopatruje si¢ w zam-
kniecia w postaci zatyczek lub daszku, zabez-
pieczajacych przed wnikaniem do wnetrza ele-
mentu, zwlaszcza wody opadowej.
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