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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Regelung des
Ventilationsgrades einer Filterzigarette, bestehend aus einenm
Tabakstrang, diesen einhillendem Zigarettenpapier, einem Filterkern
und einer oder mehreren den Filterkern umgebenden, mit diesem . .
verleimten luftdurchldssigen Umhiillungen aus Papier., Ihr Ziel und
ihre Aufgabe bestehen in der Entwicklung eines Verfahrens, nach
welchem ohne grundsitzliche Verédnderunqg der Zigarettenmaschinen
hochluftdurchlédssige Mundstiickbelagpapiere zur
Filterzigarettenherstellung einsetzbar sind und die qefertigten
Zigaretten eine bisher nicht erreichte Konstanz ihres
Ventilationsgrades aufweisen. Erfindungsgemds8 wird dies dadurch
erreicht, daB8 in der Zigarettenmaschine bei der ’
Filterzigarettenherstellung kontinuierlich deren Ventilationsgrad
gemessen, mit einem vorbestimmten .Sollwert verglichen und
nachfolgend die Abweichungen des Ventilationsgrades vom Sollwert durch
einen vergrdBerten bzw., verringerten Leimauftrag zur Verleimung der
Umhiillung mit dem Filterkern bzw., den Umhiillungen untereinander
ausgeglichen werden, Die Menge des aufgetragenen Leimes wird durch
Anderung des Umschlingungswinkels des Mundstickbelagpapiers an der
leimilbertragungswalze und/oder durch Anderung der Relativgeschwindig-
keit zwischen Leinmilbertraqungswalze und Mundstickbelagpapier
reguliert. - Fig.1 -
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Verfahren zur Regelung des Ventilationsgrades einer Filter-.
Zigarette

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Regelung des Ven-
tilationsgrades einer Filterzigarette, kestehend aus einem
Tabakstrang, einem den ‘Tabakstrang einhiillenden Zigaretten=
papier, einem ublichen Filterkern und einer oder mehreren
den Filterkern umgebenden luftdurchléssigen Umhiillungen

aus Papier, insbesondere luftdurchléssigem Mundstuckbelag—
papier, welche mit dem Filterkern sowie untereinander ver-
leimt sind,

Charakteristik der bekannten technischen l_.O0sungen

Es ist bekannt, daB die Verwendung von luftdurchlissigem
Mundstlckbelagpapier bei Filterzigaretten zu einer Ver=-
besserung der Raucheigenschaften, insbesondere beziiglich der
niedermolskularen Gasphasenbestandteile des Tabakrauchs,
fohrt, Die Zigarettenhersteller waren daher in den letzten
Jahren bemitht, immer starker luftdurchléassige Mundstiick-
belagpapiere fiir ventilierte Filterzigaretten einzusetzen.
Die gewinschte Luftdurchléssigkeit des Mundstickbelagpapiers
auch nach der Verleimung mit dem Filterkern war entsprechend
den in den DE-0S 22 51 903 und 24 46 565 beschriebenen
Lésungen dadurch gewshrleistet, daB nur Teile des Mund-
stickbelagpapiers mit Leim versehen wurden. )

Seit kurzer Zeit bieten dis Hersteller von Mundstickbelag=
papieren hochluftdurchlédssige Papiersorten an, die sich
infolge ihrer grofen Luftdurchléssigkeit besonders gut fir
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die Herstellung von ventilierten Filterzigaretfen eignen.
Es hat sich jedoch gezeigt, daB diese Papiersorten auf den
Gblichen Zigarettenmaschinen nicht verarbeitet werden
kénnen, da sus fertigungstechnischen Grinden ihre Luft-
durchlassigkeit sehr starken Schwankungen unterworfen ist.
So kann die Luftdurchléssigkeit eines derartigen Papiers
bereits innerhalb eines nur wenige Zentimeter langen Stiickes
der Papierbahn zwischen 30 und 80 1/h (gemessen mit einem
2,25 cm2 groBen MeRkopf und 100 mm WS-MeRdruck) schwanken.
Mit diesem Papier hergestellte Filterzigaretten weisen un-

vertretbar hohe Schwankungen beziglich ihres Ventilations-
' grades auf, -

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht in der Entwicklung eines Ver-
fahrens, nach welchem ohne grundsitzliche Veranderung der
Zigarettenmaschinen hochluftdurchléssige Mundstickbelag-
papiere zur Filterzigarettenherstellung eingesetzt werden
kénnen,

Darlequng des Wesens der Erfindung

Es ist Aufgabe der Erfindung, nach einem Verfahren der
eingangs genannten Art auf Gblichen bzw. nur geringfigig
modifizierten Zigarettenmaschinen die Herstellung von
Filterzigaretten zu ermdglichen, die trotz des verwendeten
hochdurchléssigen Mundstiickbelagpapiers eine bisher nicht
erreichte Konstanz ihres Ventilationsgrades aufweisen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméf dadurch geldst, dab in
einer Zigarettenmaschine bei der Filterzigarettenherstellung
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kontinuierlich deren Ventilatlonsgrad gemessen, mit einem
vorbestimmten Sollwert/ung %égg$olgend die Abweichungen
des Ventilatzonsgrades vom Sollwert durch einen vergréBer-
ten bzw, verringerten Leimauftrag zur Verleimung der
Umhiillung mit dem Filterkern bzw. der Umhillung unterein=-

ander ausgeglichen werden,

Gem&aB einer bévorzugten Ausfihrungsform des Verfahrens kann
der Leimauftrag durch kontinuierliche Verénderung des Um-
schlingungswinkels des Mundstlckbelagpapicrs an einer {ibli-
chen Leimibertragungswalze geregelt werden,

Alternativ ist gem&B einer weiteren bevorzugten Ausfihrungs-
form der Erfindung der Leimauftrag auch durch Anderung der
Relativgeschwindigkeit zwischen der Lelmubertraangswalze
und dem Mundstiickbelagpapier regelbar.

Hierzu kann die Mundstiickbelagpapierbahn mittels zwei in
Transportrichtung vor bzw, hinter der Leimibertragungswalze
angeordneter Flhrungsrollen an die Leimiibertragungswalze
angedrickt werden, wobei die Fihrungsrolle und die Leim-
ﬁbertragungsﬁalze parallele Drehachsen aufweisen und min-
destens eine der Fihrungsrollen oder die Leinwalze im wesent-
lichen senkrecht zu einer Ebene, die von dem zwischen den
Fihrungsrollen gehaltenen, zu beleimenden Abschnitt der
Mundstickbelagpapierbahn gebildet wird, stufenlos bewegbar
ist, VWeiterhin ist eine Leimibertragungswalze mit stufen-
los regelbarer Rotationsgeschwindigkeit verwendbar.

H&ufig weisen die von den Papierherstellern gelieferten
Mundstiickbelagpapiere so starke Luftdurchléssigkeitsschwan-
kungen auf, daB auch bei Einsatz der vorgenannten erfindungs~
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geméBen Beleimuigsverfahren diese Schwankungen nicht mehr
ausgeglichen werden kénnen., Fir besonders stark luftdurch-
léssige Papierabschnitte kinnte z. B, ein so groBer Leim=-
auftrag erforderlich werden, daB hierdurch in den nach-
folgenden Staticnen der Zigarettehmaschine zusétzliche
fertigungstechnische Probleme entstehen., Gem&R einer bevor-
zugten Ausfihrungsform des Verfahrens der Erfindung kann

man daher die Luftdurchléssigkeit des Mundstickbelagpapiers
vor der Beleimung kontinuierlich messen und Schwankungen
der Papierdurchlédssigkeit in an sich bekannter Weise er-

~ forderlichenfalls durch Anbringung zusdtzlicher Perforierun-
gén ausgleichen. Vorzugsweise verwendet man fir die zu-
sdtzliche Perforierung elektrostatische Entladungen, Laser~
strahlen oder dergleichen, wie sie beispielsweise aus der
DE-0S 27 34 643 bekannt sind, Selbstverst&ndlich geht man
bei dem zuletzt genannten Verfahren von einem Mundstiick-
belagpapier éus, dessen Bereiche groBter Luftdurchlassigkeit
kleiner oder gleich dem gewiinschten Sdlwert sind und dessen
- Durchlassigkeitsmittelwert unterhalb des gewlinschten Soll~
werts liegt.

Mit dieser erfindungsgemifen Lésung wird somit ein Verfahren
zur Verfigung gestellt, geméB dem Schwankungen der Luft-
durchléassigkeit des Mundstickbelagpapiers durch Regelung

des Leimauftrags in Abh&ngigkeit von dem Ventilationsgrad
der fertigen Filterzigaretten ausgeglichen werden, Dabei
kann die Menge des aufgetragenen Leims durch Anderung des
Umschlingungswinkels des Mundstiickbelagpapiers an einer
Leimibertragungswalze .und/oder durch Anderung der Relativ-
geschwindigkeit zwischen Leimiibertragungswalze und Mundstick-
belagpapier erfolgen. Zusatzlich kdénnen Schwankungen der
Luftdufchléssigkeit des Mundstiickbelagpapiers dadurch ausge-
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glichen werden, daB in Abhingigkeit von der gemessenen
Durchléssigkeit erforderlichenfalls zusdtzliche Perfora-
tionen in dem Mundstickbelagpapier vor der Beleimung ange-
bracht werden., ‘ ' ‘

Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel
néher erléutert werden. In den zugehdrigen Zeichnungen zeigen:

Fig. 1: eine schematische Darstellung der Bearbeitungsstufe
| Aufbringen des Mundstickbelages in einer Zigaretten-
maschine;
Fig. 2: eine vergroBerte Teilansicht von Fig. 1 mit in
‘ Richtung der Leimwalze abgesenkter Fithrungsrolle;

Fig. 3: die schematische Darstellung einer weiteren Variante
- der Bearbeitungsstufe Aufbringen des Mundstiick-
belages mit durch Perforation bewirkter Korrektur
der Luftdurchlassigkeit des Mundstiickbelagpapiers.

Die Herstellung von Zigaretten erfolgt im allgemeinen in
Zigarettenmaschinen, wie sie beispielsweise in der DE-0S
27 34 643 beschrieben sind. Eine wichtige Bearbeitungsstufe
der Zigarettenherstellung ist das Aufbringen des Mundstick-
belagpapiers,

In Fig. 1 ist eine Mundstickbelagpapierbahn 1 dargestellt,
die an einer Leimibertragungswalze 2 mit Leim 3 versehen
werden kann. Hierzu wird das Mundstickbelagpapier zwischen
zwei Fihrungsrollen 4;.5 gehalten und durch Absenken der
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Fihrungsrolle 4 in Berilhrung mit der Oberfléche der Leim-
tbertragungswalze 2 gebracht,

Die beleimte Mundstiickbelagpapierbahn 1 gelangt anschlie-
Bend zu einer Saugwalze 6., Es schlieBen sich weitere nicht
gezeigte Bearbeitungsstufen an, in denen das an der Saug-
walze geschnittene, beleimte Mundstickbelagpapier mit
Zigaretten und Filterstaben zu Doppelfilterzigaretten ver-
leimt wird. Das Zerschneiden der Doppelfilterzigaretten

zu Zigaretten 7 schlieBt diesen Herstellungsvorgang ab.

Der Ventilationsgrad der Zigaretten 7 wird mittels eines
MeB- und Regelgerites 8 iiber ein Stellglied 9 bestimmt.
Dieses Stellglied 9 regelt das AusmaB des Absenkens der
stufenlos bewegbaren Fihrungsrolle 4 auf die Leimlber-
tragungswalze 2 und somit den Umschlingungswinkel 10 sowie
das AusmaR des Leimauftrags. Da von der aufgstragenen Leinm-
- menge die Luftdurchléssigkeit des Mundstlickbelagpapiers
abhangt, kann so ein konstanter Ventilationsgrad der Ziga-
retten 7 erzielt werden.

In der Zeichnung gemdB Fig, 1 ist die stufenlos auf- und
abbewegbare Fihrungsrolle 4 soweit angehoben, daB der Ab-
schnitt der Mundstickbelagpapierbahn 1, der sich zwischen
den Fihrungsrollen 4 und 5 befindet und fir die folgende
Beschreibung der Bewegung von Fihrungsrollen 4;5 bzw, der
Leimibertragungswalze 2 als Bezugsebene 11 dient, nicht
mehr die Leimlbertragungswalze 2 berihrt., Fig. 1 gibt somit
eine Ruhestellung der Maschine an, in der eine Beleimung
nicht stattfindet,
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In der aus Fig. 2 ersichtlichen Weise kann nun die Fih-
rungsrclle 4 im wesentlichen senkrecht zu der Bezugsebene
11 in Richtung auf die Leimibertragungswalze 2 abgesenkt
werden, bis es zu einer Berihrung mit dieser kommt. Das
AusmaB des Absenkens der Fihrungsrolle 4 bestimmt den Um-
schlingungswinkel 10 der Mundstﬁckbelagpapierbahh 1 an

der Leimliibertragungswalze 2 und somit die aufgetragene Leim-
nenge. ’

Wenn nun das MeB- und Regelgerdt 8 einen zu hohen Ventila-
tionsgrad der Zigaretten 7 meldet, veranlaBt das Stellglied
9 ein verstarktes Absenken der Fihrungsrolle 4, somit

einen stérkeren Leimauftrag und schlieBlich einen verrin-
gerten Ventilationsgrad der fertigen Zigaretten 7.

Selbstversténdlich stehen auch andere Moglichkeiten fir die
Veréanderung des Leimauftrags zur Verfigung., So kdnnen bei-
spielsweise die Fihrungsrollen 4 und 5 gemeinsam auf die
Leimibertragungswalze 2 abgesenkt oder die Leimlibertragungs-
walze 2 zur Mundstiickbelagpapierbahn 1 angehoben werden.

Die Beleimdng kann auBer Uber den Umschlingungswinkel 10
auch Gber die Umdrehungszahl der Leimibertragungswalze 2
reguliert werden. Die Drehzahlregulierung erfolgt dabei

stufenlos Uber das Mefi~ und Regelgerat 8.

Bei dem Verfahren gem&B Fig. 3 wird wie bei den Fig.‘l und 2
die Mundstickbelagpapierbahn 1 an der Leimibertragungswalze
‘2 beleimt, zu Stiicken 12 geschnitten und mit Zigaretten
sowie Filterstében zu Doppelfilterzigaretten 13 verleinmt
(Pfeilrichtung). |
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Nach dem Zerschneidén‘der Doppelfilterzigaretten 13 zu

den Zigaretten 7 wird deren Ventilationsgrad am MeB-

und Regelgerat 8 ermittelt, der in der bereits erléuterten
Wieise zur Regelung des Umschlingungswinkels 10 und somit
‘des Ventilationsgrades der Zigaretten 7 dient.

Bei der Anordnung gem#B Fig., 3 wird zusdtzlich vor der Be-
leimung die Luftdurchléssigkeit des Mundstlickbelagpapiers
mittels einer Vorrichtung 14 gemessen und @it einem vorbe-
stimmten Sollwert verglichen, Der Abweichungswert bestimmt
an einem nicht gezeigten Frequenzgenerator die entsprechende
Frequenz, die iKrerseits einer Anzahl in dem Mundstiick-
belagpapier zu erzeugender Perforationen entspricht, Die
Perforationen werden durch die Funken einer nicht gezeigten
Hochspannungsendstufe mittels Elektroden 15 erzeugt.

Bei dieser Verfahrensvariante stellt die Veranderung des
Leimauftrages eine Langzeitregelung dar, Uber die Regelung
der Rotationsgeschwindigkeit der Leimiibertragungswalze 2
ist ein Stellbereich von s % des Filterventilationsgrades
méglich; der Stellbereich fir den Umschlingungswinkel 10
betragt ? 2 % des Filterventilationsgrades. Eine Korrektur
von Ventilétionsschwankungen kann auf diese Weise nach etwa
7 Sekunden erfolgen.

‘Die Korrektur der Luftdurchléssigkeit des Mundstiickbelag-
papiers durch elektrostatische Perforation stellt dagegen
eine Kurzzeitregelung dar, Ihre Einstellung auf einen
konstanten Wert kann in der gezeigten Anordnung in ca.

16 msec erfolgen.
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In folgenden weirden die charakteristischen Daten je eines
*Mundstiickbelagpapiers und eines Belagpapierleimes wieder-
gegeben.

Mundstickbelagpaenier:

Grundaaterial:

gegléttetes Papier

Flachengewicht :31,5 : 2,5 gr‘/m2
Dicke :52,0 2 5,0 pm
Bruchlast in Langsrichtung: 2,8 £ 0,4 kp
Dehnung in Léngsriéhtung 11,6 20,49
Fillstoffgehalt (Asche) : 4,5 21,09
Leimung : 10,25 - 0,5 .
Luftdurchlassigkeit tbei 2,25 cn® groBem MeBkopf und
‘ 100 mm WS MeBdruck Mittelwert =
| 72 1/h
Streubereich des Mittelwerts =
64-80 1/h
Streubereich der Einzelwerte =
54-90 1l/h
Bedrucktes Papier:
Farbauftragsgewicht :2,5 £ 1,0 gr/m2
Luftdurchlédssigkeit tbei 2,25 cn? groBem MeBkopf und
-100 mm WS MeBdruck Mittelwert =
52,51 1/h
Streubereich des Mittelwerts =
40 -65 1/h

Streubereich der'Einzelwerte
30 =75 1/h
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Belagpapierleim:

Klebstoffart | :
pH-Wert
Dichte
Festkorpergehalt :

Viskositét
Epprecht Rheometer

Struktur
Verdinnbarkeit

..

L 2 .e Ll

(2]

Farbe
Film

a

; Filmlﬁslighkeit in Wasser:

Abbindung ‘ H
Kéltebesténdigkeit :
Mindesttemperatur fir

Filmbildung :
Verwendungszweck :

2.4.1980
AP A 24 C/218B B36
56 869/26

PVAc-Dispersion
ca. 5-

ca. 1,1

ca. 45 %

ca, 6000 mPa. o
gut flieBend
mit Wasser je nach Bedarf

'weiﬁ

farblos, transparent, elastisch
thermoplastisch, alterungsbesténdig

reemulgierbar
besonders schnell
bis -6 °C

o % |
Zigarettenfiltereinklebung in

schnell laufenden Maschinen von
mehr als 4000 pro Minute
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Erfindungsanspruch

1. Verfahren zur Regelung des Ventilationsgrades einer

Filterzigarette, bestehend aus einenm Tabakstrang, einem
den Tabakstrang einhiillenden Zigarettenpapier, einem
Gblichen Filterkern und einer oder mehreren den Filter-
kern umgehenden luftdurchlissigen UmhGllungen aus Papier,
insbesondere hochluftdurchléssigem Mundstickbelagpapier,
welche mit dem Filterkern sowie untereinander verleimt
eind, gekennzeichnet dadurch, daB in einer Zigaretten=-
maschine bei der Filterzigarettenherstellung kontinuier-
lich deren Ventilationsgrad gemessen, mit einem vorbe-
stimmten Sollwert verglichen, und. nachfolgend die Ab-~
weichungen des Ventilationsgrades vom Sollwert durch

~einen vergrdBerten bzw, verringerten Leimauftrag zur

2.

3.

4.

Verleimung der Umhillung (1) mit dem Filterkern bzw.
der Umhillungen untereinander ausgeglichen werden.

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB der
Leimauftrag durch kontinuierliche Anderung des Um-
schlingungswinkels (10) des Mundstiickbelagpapiers an
eilner an sich bekannten Leimiibertragungswalze (2) ge~
regelt wird,

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB der
Leimauftrag durch Anderung der Relativgeschwindigkeit
zwischen der Leimibertragungswalze (2) und der Mundstick-
belagpapierbahn (1) geregelt wird.

Verfahren nach Punkt 1 oder 2, gekennzeichnet dadurch,
daB die Mundstickbelagpapierbahn (1) mittels zwei in
Transportrichtung vor bzw. hinter der Leimibertragungs=-

-
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walze (2) angeordneter Fihrungsrollen (4;5) an die Leim~-
Gbertragungswalze (2) angedrickt wird, wobei die Fiih-
rungsrollen (4;5) und die Leimﬁbertragungswalze (2)
parallele Drehachsen aufweisen und mindestens eine der
Fihrungsrollen (4;5) oder die Leimiibertragungswalze (2)
im wesentlichen senkrecht zu einer Ebene (11), die von
dem zwischen den Fﬁhruhgsrollen_(A;S) gehaltenen, zu be-
leimenden Abschnitt der Mundstﬂckbelagpapierbahn (1)
gebildet ist, stufenlos bewegbar ist.

Verfahren nach Punkt 1 oder 3, gekennzeichnet dadurch,
daB die Rotationsgeschwindigkeit der Leimibertragungs-
walze (2) stufenlos regelbar ist.

Verfahren nach sinem der Punkte 1 bis 5, gekennzeichnet
dadurch, daB die Luftdurchléssigkeit des Mundstickbelag-
papiers vor der Bsleimung kontinuierlich gemessen und
Schwankungen der Luftdurchléssigkeit durch Anbringung an
sich bekannter Pérforierungen ausgeglichen werden.

Verfahren nach einem der Punkte 1 bis 6, gekennieichnet
dadurch, daB die zusé&tzlichen Perfdrierungen durch
elektrostatische Entladungen, Laserstrahlen oder der-
gleichen‘erzeugt werden.,

“«

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen
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