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(54) VORRICHTUNG ZUM SCHMIEDEN EINES WERKSTUCKES
(57) Es wird eine Vorrichtung zum Schmie-

den eines Werkstiickes (3) mit einem T2
intermittierend antreibbaren Spannkopf 1 1o
(4) far das Werkstick (3) und mit einem

das dem Spannkopf (4) abgewandte
Ende des Werkstiickes (3) aufnehmen-
den Gegenhalter (5) beschrieben, der
drehbar in einem Gestell (12) gelagert
ist. Um vorteilhafte Konstruktionsver-
haltnisse zu schaffen, wird vorgeschla-
gen, dass der Gegenhalter (5) mit /- ol
einem synchron zum Spannkopf (4) an- 2

steuerbaren, intermittierenden Drehan-

trieb (13) verbunden ist.
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Zusammenfassung:

Es wird eine Vorrichtung zum Schmieden eines Werkstiickes (3) mit einem intermit-
tierend antreibbaren'S_pa_nqkopf (4) far das Werkstiick (3) und mit einem das dem
Spanhkobf (4) abgewandte Ende des Werkstiickes (3) aufnehmenden Gegenhalter
(5) beschrieben, der drehbar in einem Gestell (12) gelagert ist. Um vorteilhafte
Konstruktionsverhltnisse zu schaffen, wird vorgeschlagen, daR der Gegenhaiter
(5) mit einem synchron zum Spannkopf (4) ansteuerbaren, intermittierenden Dreh-
antrieb (13) verbunden ist.

(Fig. 1)
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Schmieden eines Werkstiik-
kes mit einem intermittierend antreibbaren Spannkopf fir das Werkstlick und mit
einem das dem Spannkopf abgewandte Ende des Werkstiickes aufnehmenden
Gegenhalter, der drehbar in einem Gestell gelagert ist.

Um ein Werkstiick wihrend einer Schmiedebearbeitung nicht nur in einem Ober
eine Spindel antreibbaren Spannkopf festzuhalten, sondern auch am dem Spann-
kopf gegenuberiiegenden Ende abzustiitzen, wird ein Gegenhalter eingesetzt, der
koaxial zur Spindel des Spannkopfes drehbar in einem Gestell gelagert ist. Der
Gegenbhalter, (lber den gegebenenfalls eine Stauchkraft auf das Werkstlick ausge-
bt wird, wird durch das Werkstlick mitgedreht, das wahrend des Eingriffs der
Schmiedewerkzeuge gegen eine Drehung festgehalten wird, was einen intermittie-
renden Antrieb des Spannkopfes erfordert, um unzuldssige Torsionsbeanspru-
chungen des Werkstlicks zu vermeiden. Zu diesem Zweck ist es bekannt (AT 278
481 B), die Spindel mit dem Spannkopf Uber ein Schneckengetriebe anzutreiben,
dessen axial verschiebbar in einer hohlen Antriebswelle gelagerte Schnecke sich
axial an einem Federspeicher abstitzt. Dem kontinuierlichen Drehantrieb der
Antriebswelle kann sich somit ein drehschwingender Antrieb durch das
Schneckengetriebe (berlagem, wenn die Schnecke axial verlagert wird. Diese
axiale Verlagerung, die beim Festhalten des Werkstiickes durch die Schmiede-
werkzeuge auftiitt, bedingt ein Spannen des Federspeichers, der fiir eine axiale
Rickstellbewegung der Schnecke sorgt, sobald das Werkstick durch die Schmie-
dewerkzeuge wieder freigegeben wird. Bei einer entsprechenden Abstimmung des
Resonanzverhaltens des Federspeichers auf das schwingungsfahige Antriebssy-
stem kann daher ein mit dem Antrieb der Schmiedewerkzeuge synchroner, inter-




mittierender Antrieb flr die Spindel erreicht werden. Trotz dieser MaBnahmen
besteht die Gefahr einer ibemmaBigen Torsionsbeanspruchung des Werkstiickes,
insbesondere bei zunehmender Schlagzahl der Schmiedewerkzeuge und héheren
Anforderungen an die zwischen Spannkopf und Gegenhalter auf das Werksttick
aufzubringende Stauchkraft, weil in diesen Fillen mit entsprechend groRen Reib-
kréften in den Axiallagern des Gegenhalters und groRen Massenkriften durch die
intermittierende Drehbewegung des Werkstiickes gerechnet werden muB. Als
Folge ergeben sich zwischen dem Gegenhalter und dem Spannkopf Relativdre-
hungen, die Gber das Werkstlick ausgeglichen werden missen, wodurch der
Schmiedeablauf und damit die Schmiedequalitit lg_idet. )

Der'Erﬁndung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Schmieden
eines Werkstiickes der eingangs geschilderten Art so auszugestalten, da auch
bei hohen Schlagzahlen der Schmiedewerkzeuge und groBen Stauchkraften zwi--
schen Spannkopf und Gegenhalter eine gute Schmiedequalitst sichergestellt wer--
den kann.

Die Erfindung |3st die gestelite Aufgabe dadurch, daR der Gegenhalter mit einer
synchron zum Spannkopf ansteuerbaren, intermittierenden Drehantrieb verbunden:.
ist.

Da aufgrund dieser MaBnahme die Drehmitnahme des Gegenhalters durch das
Werkstlck entfallt, das vielmehr von beiden Enden her synchron intermittierend
angetrieben wird, kann der Drehvorschub des Werkstiickes in vorteilhafter Weise
auf den Antrieb der Schmiedewerkzeug abgestimmt werden, so daR ein vorgege-
bener Schmiedeablauf eingehalten werden kann. Dazu kommt, da wegen der
Aufteilung des fir den Drehvorschub des Werkstiickes erforderlichen Drehmo-
ments auf zwei Antriebseinheiten diese Antriebseinheiten kieiner ausgelegt werden
kénnen. Der zusétzliche Antrieb des Gegenhalters verringert auBerdem die Torsi-
onsbeanspruchung des Werkstlickes.




Um einfache Konstruktionsverhaltnisse zu schaffen, kénnen der Spannkopf und
der Gegenhalter mit zumindest im wesentlichen Uberstimmenden, intermittierenden
Drehantrieben versehen werden. Es ist dann lediglich fur einen synchronen Lauf
dieser Drehantriebe zu sorgen. Zu diesem Zweck kdnnen die Drehantriebe in an
sich bekannter Weise mit Uberlagerungsantrieben verbunden werden, die sich an
Federspeichern abstttzen, so da die Anregung der Uberlagerungsantriebe in
Abhangigkeit vom Antrieb der Schmiedewerkzeuge durch die daé Werksttick peri-
odisch festhaltenden Schmiedewerkzeuge selbst erfolgt. Es ist aber auch mogiich,
die Synchronisierung der intermittierenden Drehantriebe fur den Spannkopf und
den Gegenhalter vom Antrieb der Schmiedewerkzeuge oder einem durch diesen
Antrieb angetriebenen Konstruktionsteil abzuleiten. In diesem Fall empfiehlt es
sich, die intermittierenden Drehantriebe fiir den Spannkopf und den Gegenhalter
Ober eine gemeinsame Steuereinrichtung anzusteuem, obwohl es grundsatzlich
auch mdglich ist, die Synchronisation des intermittierenden Drehantriebes mit Hilfe.
von Steuerimpulsen vorzunehmen, die vom intermittierenden Drehantrieb des.
Spannkopfes abgeleitet sind.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestelit. Es

zeigen

Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung zum Schmieden eines Werksttiickes in
einer vereinfachten, zum Teil aufgerissenen Seitenansicht,

Fig. 2 einen Langsschnitt durch den Gegenhalter in einem gréReren MaBstab und

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie lli-lil der Fig. 2.

GemaB der Fig. 1 weist die dargestelite Vomichtung ein Schmiedeaggregat 1 mit
einander paarweise gegeniberliegenden Schmiedewerkzeugen 2 fiir ein Werk-
stick 3 auf, das einerseits in einem Spannkopf 4 eingespannt und anderseits an
einem Gegenhalter 5 abgestitzt ist. Der Spannkopf 4 wird in herkdmmlicher Weise
iber eine Spindel 8 angetrieben, und zwar mit Hilfe eines kontinuierlichen Drehan-
triebes 7, der Giber einen Riementrieb 8 eine Antriebswelle 9 far ein Schneckenge-
triebe 10 antreibt, dessen Schnecke 11 gegenlber der Antriebswelle 9 axial ver-
schiebbar gelagert und an einem Federspeicher abgestiitzt ist, um flr einen inter-




mittierenden Antrieb der Spindel 8 in Abhsingigkeit vom jeweiligen Eingriff der
Schmiedewerkzeuge 2 zu sorgen. .

Der Gegenhalter 5 ist in einem Gestell 12 in herkémmiicher Weise Uber Radial-
und Axiallager drehbar gelagert. Zum Unterschied zu herkdmmlichen Konstruktio-
nen ist fir den Gegenhalter 5 ein intermittierender Drehantrieb 13 vorgesehen, der
im wesentlichen mit dem intermittierenden Drehantrieb fur die Spindel 6 des
Spannkopfes 4 Ubereinstimmt. Wie die Fig. 2 und 3 zeigen, wird die den Gegenhal-
ter 5 tragende Welle 14 Ober ein Schneckengetriebe 15 angetrieben, dessen
Schnecke 16 axial verschiebbar in einer hohlen Antriebswelle 17 eines kontinuierli-
chen Drehantnebes 18 gelagert ist. Da sich die Schnecke 16 in axialer Rlchtung
{iber einen axial verschiebbar gelagerten Lagerkdrper 19 an einem Federspeicher
20 abstotzt, wird aufgrund des kontinuierlichen Schneckenantriebes Ober die An-
triebswelle 17 die Schnecke 16 beim Abbremsen des Werkstlckes 3 durch die
eingreifenden Schmiedewerkzeuge 2 axial verlagert, was zu einem Spannen des
Federspeichers 20 fithrt. Mit der Freigabe des Werkstiickes 3 durch die Schmie-
dewerkzeuge 2 bewirkt der gespannte Federspeicher 20 ein Ruckstellen der
Schnecke 16 mit der Wirkung eines gegenilber der kontinuierlichen Schnecken-
drehung voreilenden Antriebs der Welle 14 fur den Gegenhalter 5. Der Gegenhal-
ter 5 wird somit bei einer entsprechenden Abstimmung des Federspeichers 20
synchron mit dem Spannkopf 4 intermittierend angetrieben, wobei die Synchroni-
sation durch die Schmiedewerkzeuge 2 erzwungen wird.

Die Erfindung ist selbstverstandlich nicht auf das dargesteilte Ausfiihrungsbeispiel
beschrankt. Abgesehen davon, da® nicht das Schmiedeaggregat 1 tber Stellzylin-
der 21 entlang des Werkstickes 3 auf einem Bett 22 verstelit werden mul, son-
demn die axiale Vorschubbewegung fir das Werkstiick 3 auch durch eine axiale
Verlagerung des Spannkopfes 4 und des Gegenhalters 5 erreicht werden kann,
kénnen die Federspeicher der Uberlagerungsantriebe fir die intermittierende
Drehbewegung des Spannkopfes 4 und des Gegenhalters 5 durch Schwingungs-
antriebe ersetzt werden, die dann synchron zum Antrieb der Schmiedewerkzeuge
2 angesteuert werden missen. Zu diesem Zweck kann eine gemeinsame Steuer-




einrichtung 23 vorgesehen werden, wie dies in der Fig. 1 schematisch angedeutet
ist. Diese Steuereinrichtung 23 wird vom Antrieb der Schmiedewerkzeuge 2 her
beaufschlagt und steuert in Abhangigkeit von der Bewegung der Schmiedewerk-
zeuge 2 die Schwingungsantriebe flr den intermittierenden Drehvorschub des

Werkstiickes 3 an.
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Patentanspriche:

1. Vorrichtung zum Schmieden eines Werkstlckes mit einem intermittierend
antreibbaren Spannkopf fir das Werkstlick und mit einem das dem Spannkopf
abgewandte Ende des Werkstickes aufnehmenden Gegenhalter, der drehbar in
einem Gestell gelagert ist, dadurch gekennzeichnet, daB der Gegenhalter (5) mit
einem synchron zum Spannkopf (4) ansteuerbaren, intermittierenden Drehantrieb
(13) verbunden ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR der Spannkopf
(4) und der Gegenhalter (5) mit zumindest im wesentlichen Obereinstimmenden,
intermittierenden Drehantrieben versehen sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal die
intermittierenden Drehantriebe fir den Spannkopf (4) und den Gegenhaiter (5)
iber eine gemeinsame Steuereinrichtung (23) ansteuerbar sind.

Linz, am 24. Mai 2004 GFM Beteiligungs- und Management
' GmbH & Co KG
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