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(54) Zphsob vyroby kovovych odlitka s bezikosovimi dutinami

Zpusob vyroby kovovych odlitkil s bezikosovymi
dutinami, piipadné s dutinami s tkosy v jednot-
kéch minut pomocf kovovych bezikosovych jader,
ktera se vyjimaji z chladnoucich kovovych odlit-
kG v teplotnim pdsmu vymezeném ¢&arou solidu
a nulovou teplotou. Podstata vyndlezu spotivé
v tom, %e bezlikosovs jadra se vyjimaji z odlitka
v teplotni zén& nachézejici se v horni &tvrting
teplotniho pasma, jejiZ horni hranice je v zivi-
slosti na druhu slitiny sniZena o hodnotu, ktera
¢ini 3 a% 10 %, z daného teplotniho pdsma proti tep-
lote solidu kovu. Zplsob vyroby je moZno vyu#t
u viech druhu kovovych odlitkit s #adanymi duti-
nami s kvalitnim povrchem, kdy odpadé nasledné
opracovani povrchu dutin a to bez ohledu na ve-
likost odlitki. Zpusob vyroby je patrny z ilustra-
ce prilozeného rtovnovéiného diagramu slitiny
hlinik-ktemik.
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Vynalez se tyké zplsobu vyroby kovovych

odlitka s beztkosovymi dutinami pomoei beziko- .

sovych jader, popifpadé kovovych odlitki s duti-
nami s tkosy v jednotkdch minut.

U dosavadnich zpuisobt vyroby kovovych odlit-
ki se pouzivaji prevaznd kovovd jadra itikosova,
u nich% velikost Gkostt &inf 1 az 3° nekdy i vice.
Takové tkosy vsak zpusobuji znaéné rozmdrové
rozdily jednotlivych pritnych Fezi podél dutin,
v dusledku &eho# je nutné nasledné obrdhéni
dutin, které je viak kapacitng a ekonomicky velmi
ndrotné a v n&kterych ptipadech dokonce technic-
ky neproveditelné.

Je zndm bezukosovy zpisob vyroby kovovych
odlitkitt pomoei délenych kovovych jader. Nedo-
statkem tohoto zpusobu je skutefnost, Ze je na-
kladny a navic sloZity, coZ se projevuje potiZemi
pi vyjimani délenych jader z odlitku. Kromé toho
délend kovové jadra nepiiznivé ovliviiuji rozméro-
vou presnost a povrchovou jakost dutin.

Déle je zndm beziikosovy zpisob vyroby kovo-
vych odlitkii pomoci rozpadavych jader, obvykle
jader piskovych. Nedostatkem tohoto zpilsobu je,
%e jadra tohoto druhu jsou urdena jen pro jedno
pouZiti, pFitem% provoz s nimi je velmi pracny.
Vyraznym nedostatkem tohoto zptsobu je skuted-
nost, %e tato jadra zanechavaji nedistoty na povr-
chu dutin odlitki, coZ ve v&t§ing piipadi vyzaduje
néaslednou tipravu povrch dutin obrabénim.

Mimoto je znam beztikosovy zptsob vyroby ko-
vovych odlitkd zaloZeny na diferenci tepelné
roztaZnosti mezi litym materidlem a bezikosovym
kovovym trnem. Nedostatkem tohoto zplsobu je
skutetnost, Z%e pracovni postupy jsou pomérng
zdlouhavé a jeho pouZiti je omezeno na materid-
ly, které nejsou choulostivé na trhliny. Navic je
tento zptsob pracny a energeticky naro&ny, nebot
vyZ#aduje nejprve poti¥ebné ddobi na zchladnuti
odlitku, veetné kovového jadra, které se v odlitku
ponechava. Potom musi ndsledovat novy ohiev,
ktery je nutny pro vytvofeni vile mezi odlitkem
a kovovym jadrem. Jadra urtend pro tento zpisob
vyroby jsou pomé&rnd ndkladnd, nebot musi byt
zhotovena ze slitiny s podstatnd mensi tepelnou
roztaZnosti, ne7 jakou méa materidl kovového odlit-

ku.

Vyse uvedené nedostatky odstrafiuje podle
vynalezu zpiisob vyroby kovovych odlitka s beziko-
sovymi dutinami, pfipadngd s dutinami s tkosy
v jednotkéch minut, pomoci kovovych bezikoso-
vych jader, kdy se kovova jadra vyjimaji z chlad-
noucich kovovych odlitkii v teplotnim pasmu vy-
mezeném Garou solidu & nulovou teplotou. Podstata
vynélezu spotivda v tom, Ze bezikosova kovové
jadra se vyjimaji v teplotni zdn& nachdzejici se
v horni &tvrting teplotniho pasma a jejiZ horni
hranice je sniZena o hodnotu z, kterd ¢ini 3 a%

10 9% =z daného teplotniho pasma proti teploté
solidu kovu.

Vyhody bezikosového zpusobu vyroby dutin
kovovych odlitki pomoei kovovych jader podle
vynalezu spodivaji v t&chto skutednostech: Vyuziva
se nizkych pevnostnich hodnot odlitkit p¥i vy-
sokych teplotach, takZe kovové bezikosové jadro
se vyjimd z odlitku po ztuhnuti taveniny velmi
kratce po odliti odlitku, pFitem? tento postup
neni zdvisly na hodnotédch soudiniteli tepelné
roztaZnosti kovovych odlitkl a kovovych jader, co%
umoznuje pouZiti viech b&Znych kovovych mate-
ridli. Vzhledem k tomu, %e kovové jadra se vyji-
maji z odlitkn krdtce po ztuhnuti taveniny, avsak
jesté pii vysokych teplotdch, je nebezpeti vzniku
trhlin na sténdch dutin minimélni. DosaZens jakost
povrchu dutin je srovnatelnd s povrchy tlakovych
odlitki. Ohtdtd kovova jadra je mo#no bezprostied-
nd pouit pro dalsi odlévani, nebot rychle opalko-
vanym odlévanim roztaveného kovu do kokily se
udrzuje i jeji dostatetns teplota. Pracnost zptsobu
podle vynéalezu neni vysi, nez u dosud zndmych -
zplisobil, energetické ndroky jsou viak vzhledem
k rychlému pracovnimu postupu mnohem mengi.
Souhrn vgech vyhod se projevuje vyssi produkti-
vitou prace. Pouziti zpusobu podle vyndlezu neni
omezeno velikosti kovovyeh odlitk.

Zpisob vyroby kovevych odlitki s beztikosovy-
mi dutinami podle vynédlezu bude néasledovnd
bliZze popsin v prikladu provedeni pomoci rovno-
vazného diagramu slitiny hlinfk-kfemik, na pii-
kladu odlitkd tvaru priruby s nekruhovou duti-
nou. )

Priruba, nap¥iklad s dutinou &tvercového pri-
fezu, se odlévd z hlinfko-kfemikové slitiny obsa-
hujici 10 %, kfemiku. Na rovnovd’ném diagramu
na vykresu je znizornéna terchovanou pifmkou.

Oteviend kokila s bezikosovym celokovovym
jédrem se pFed odlitim opat¥{ ochrannym néiérem
a predehfeje se na teplotu v rozmesz{ 200 a% 300°C.
Po provedeni odplynéni a rafinace se kontroluje
teplota piipravované taveniny termoélénkem s od-
liti se provadi do pFipravené predehiaté kokily pri
teploté taveniny v rozmezi 680 a% 720°C, jak
znazornéno na tseku 1 teplotni osy. Nasleduje
chladnuti taveniny slitiny v kokile doprovazensé
postupnym poklesem teploty tekuté faze slitiny,
jak je zndzorntno na useku 2 teplotni osy, pies .
zatatek tuhnuti pfi dosazeni tary likvidu, které
se ukonduje pii dosaZen{ ¢dry solidu, jak zndzorndno
na useku 3 teplotni osy.

Pri poklesu teploty o hodnotu z pod tsek 4
teplotni osy do oblasti mezi 560 az 520°C se v Use-
ku 5 pristoupi k odstrangni kovového bezitkosového
jadra z odlitku. Pak se jest§ odlitek ponechd v ko-
kile, ze které se vyjme aZ po poklesu jeho teploty
do teplotnfho tiseku 6 teplotni osy, obvyklého
pro vyjiméni odlitkt a jader u pousité slitiny.
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PREDMET VYNALEZU

Zpisob vyroby kovovych odlitkd s bezikoso-
vymi dutinami, p¥{padné s dutinami s tikosy v jed-
notkéch minut, pomoei kovovych bezikosovych
jader, kdy se kovové jadra vyjimaji z chladnou-
cich kovovych odlitka v teplotnim pasmu vymeze-
ném ¢arou solidu a nulovou teplotou, vyznadeny

tim, %e se beztikosova kovova jidra vyjimaji

v telotni zén& nachézejici se v horni &étvrting tep-
lotniho pasma a jejiz horni hranice je sniZena
o hodnotu (z), kterd ¢inf 3 az 10 9 z daného tep-
lotntho pasma proti teploté solidu kovu.
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