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Przedmiotem wynalazku jest przemyslowy piec
promiennikowy, zwlaszcza do obrobki cieplnej
metali oraz do przeprowadzania innych proces6w
technologicznych, na przyklad takich, jak wypala-
nie emalii.

W znanych piecach do obrébki cieplnej przed-
miotéw metalowych laduje sie je do komory ro-
boczej, pieca, otoczonej Scianky ogniotrwala, do
ktorej wprowadzane sg gazy spalinowe, powstajace
ze spalania paliwa gazowego, ptynnego lub statego.
Te piece do obroébki cieplnej majag te wade, ze
wskutek oddziatywania gazéw spalinowych na po-
wierzchni przedmiotéw, poddawanych obrébce
cieplnej wystepujg szkodliwe odksztalcenia. Wy-
miaré6w komory roboczej piecow tego typu nie
mozna juz zmieniaé po wybudowaniu pieca.

W innej znanej konstrukcji piecow do obrobki
cieplnej obrabiane przedmioty metalowe sg umiesz-
czone w ogniotrwalej oslonie, ktérg umieszcza sig
w piecu. W przestrzeni miedzy jego powierzchnig
a oslong odbywa sie opalanie pieca.

Dzieki temu przedmioty, poddawane obroébce
cieplnej nie stykaja sie z gazami spalinowymi.
Konstrukcja ta ma jednak te wade, Zze mozna ja
z jednej strony stosowaé tylko do piecow o ma-
tych wymiarach, z drugiej za§ strony przestrzen
uzyteczna jest stosunkowo mala w por6éwnaniu do
efektywnych wymiaréw wewnetrznych pieca. R6w-
niez w tych piecach nie mozZna zmienia¢ wymia-
réw; przy czym budowa ich jest kosztowna,
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W jeszcze innej znanej konstrukcji piecow spa-
lanie odbywa sie w zamknietych rurach promien-
nikowych siegajacych do przestrzeni roboczej pie-
ca. Rowniez w tym piecu przedmiot, poddawany
obrobce cieplnej nie styka sie ze spalinami. Piec
ten ma te wade Ze rura promiennikowa od strony
Sciany pieca ogrzewa sie silniej, skutkiem ' czego
jest ograniczona mozliwo$§é uzyskania najwyzszej
osiggalnej temperatury w przestrzeni roboczej pie-
ca. Przy stosowaniu matlej ilo§ci rur promienniko-
wych wystepujag miedzy réznymi miejscami prze-
strzeni roboczej stosunkowo duze roéznice tempera-
tury, co jest rowniez niekorzystne. Wymiary pieca
sg w tym rozwigzaniu tak samo niezmienne.

W jeszcze innej znanej odmianie piecow do ob-
rébki cieplnej ogrzewanie niezbedne do obrébki
cieplnej odbywa sie za pomoca energii elektrycz-
nej. Roéwniez w tych piecach wsad nie styka sig
z gazami spalinowymi, przy czym mozna osiggnaé
réwnomierne przekazywanie ciepta., Wada tego ty-
pu pieca sg jednak wyzsze koszty energii, niz
w innych wukladach i okolicznoSciach, tak ze
i w tym przypadku nie mozna zmienia¢é wymiarow
pieca.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego pieca
do obrobki cieplnej, ktéory nie mialby wad zna-
nych piecow i ktéry charakteryzowalby sie niskim
kosztem eksploatacji, przy czym material nagrze-
wany nie stykalby sie ze spalinami podczas pro-
cesu obrébki cieplnej, a przekazywanie ciepla od-
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bywaloby sie réwnomiernie w réinych miejscach
przestrzeni pieca, a ponadto piec mozna byloby
wykonaé szybko i w prosty spos6b z elementéw
prefabrykowanych, przy czym ksztalt przestrzeni
roboczej mozna byloby zmieniaé szybko za pomoca
prostych Srodkow.

~ Postawione zadanie zostalo rozwigzane wedlug
wynalazku przez zastosowanie promiennikéw.

W promiennikach tych przewidziano przestrzen
dla spalin wzglednie dla przeprowadzania procesu
spalania.

Przestrzen spalania odgraniczona jest od prze-
strzeni roboczej pieca cienka S$cianka metalowa,
tak zwang §ciankg promiennikowg. Z ' czterech
stron promiennikéw przewidziane sa elementy do
ich wzajemnego podlaczenia gazoszczelnego i do
polaczenia ich z konstrukcja pieca.

Piec do obrébki cieplnej wedlug wynalazku jest
tak uksztaltowany ze jego przestrzeni robocza jest
calkowicie otoczona promiennikami, ktére s przy-
mocowane wzajemnie do siebie i do konstrukecji
no$nej pieca za pomocg znanych polgczen rozlgcz-
nych, przy czym korzystnie piec wyposazony jest
w elementy chlodzjce, lub mieszajace, wbudowane
w miejsce kilku promiennikéw, ktére to elementy
przymocowane sg tak samo do konstrukcji nosnej
pieca i do pozostalych otaczajacych promiennikéw,
przy czym kazdy z promiennik6w ma po swojej
stronie wewnetrznej, polozonej od strony przestrze-
ni roboczej pieca komore spalania, usytuowanag za
§ciankg promiennikowg, natomiast po stronie ze-
wnetrznej w stosunku do przestrzeni roboczej,
ma izolacje cieplng dla zmniejszenia jej strat cie-
plnych, a ponadto jest zaopatrzony w elementy
stuzace do doprowadzania paliwa i powietrza, pod-
trzymujacego spalanie do komory spalania oraz do
odprowadzania na zewngtrz produktéow spalania.

Przedmiot wynalazku charakteryzuje sie tym,
ze piec mozna szybko ustawi¢, jest calkowicie ga-
zoszczelny, przy czym zawarto$é pieca jest réwno-
miernie ogrzewana przez promieniowanie calej po-
wierzchni $§cianki. Szczegdlnie korzystng jest oko-
liczno$é, ze elementy pieca sg wykonane, jak
w konstrukecji zespolowej w dowolnym Kksztalcie
i wielko$ci, a promienniki o typowych wymiarach
moga by¢ zastapione elementami tej samej wiel-
koSci, lecz o innym przeznaczeniu, ktére nalezy
polaczyé z konstrukcjg szkieletu pieca, jak réw-
niez z pozostalymi promiennikami w taki sam pro-
sty spos6b. Zamiast niektérych promiennikéw
mozna wiec zabudowaé wentylator mieszajacy,
krazek do podawania materialu lub po prostu
tylko element izolujacy z materialu ogniotrwa-
tego.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest przy-
kladowo na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
piec w widoku z boku, fig. — 2 promiennik
w przekroju pionowym.

Piec przedstawiony na fig. 1 zawiera konstruk?je
nosna 1, do ktérej przymocowane sg za pomoca
polaczenn 2 promienniki 3 odgraniczajace i otacza-
jace przestrzen pieca.

Opalanie promiennikéw 3 odbywa sie za pomoca
paliwa, doprowadzanego przez paliwowy przewbd
4. Z paliwowego przewodu 4 paliwo doprowadza
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4
sie do urzadzen spalajacych 5, przy czym jego ilo&é
moze byé regulowana za pomocg zaworéw 6 wbu-
dowanych do przewodu. Na skutek spalania paliwa
odbywajacego sie¢ w promiennikach, powstaja pro-
dukty spalania, ktére przeptywaja przez kréciec
Iacznikowy 7 do przewodu zbiorg®ego 8 spalin.

Wsadzanie tadunku wzglednie wyjmowanie go
z przestrzeni pieca odbywa sie przez drzwiczki 9,
umieszczone w S$ciance czolowej pleca 0 znanej
postaci wykonania.

Paliwo z palnika 12 wprowadzane Jest do prze-
strzeni spalania 11 promiennika, przedstawionego
na fig. 22 W kazdym z generatoréw spalin mozna
zastosowaé celowo kazde znane urzadzenie do spa-
lania paliwa, ktérego plomieft rozprzestrzenia sie
korzystnie w plaszezyzZnie prostopadleJ do jego osi
wzdluznej. : P )

Do palnika 12 doprowadza sie paliwo przez rure
13, podczas gdy powietrze spalania jest doprowa-
dzane do miejsca spalania przez przestrzen 14 pod-
grzewania wstepnego oraz rurg 15. Gaz spalinowy,
wytwarzany w komorze spalania 11 przekazuje
wiekszg cze§é swojej entalpii §ciance promienni-
kowej 16 i wplywa nastepnie przez kréciec 7 do
zbiorczego przewodu spalin, to jest kolektora. Ce-
lem zmniejszenia strat cieplnych promiennik 3
zaopatrzony jest w blache ostonowg 18 i plyte izo-
lacyjng 19, wypelniong materialem izolacyjnym dla
ochrony cieplnej. Do celéw izolacji cieplnej siluzg
rowniez przestrzenie powietrzne 10, umieszczone
po obu stronach blachy ostonowej 18. Powierz-
chnia promiennik6w 3 usytuowana od strony ze-
wnetrznej pieca jest przykryta falista ptyta alumi-
niowg 17 sluzacg réwniez do zmniejszenia strat
cieplnych na skutek promieniowania. Promienniki
3 moga by¢ polaczone wzajemnie ze soba gazo-
szczelnie w dowolny znany spos6b, na przykiad za
pomoca blaszanych czeSci mocujacych 20, przy-
mocowanych na Kkorpusie elementu, wzglednie
przez ich zespawanie.

Najbardziej korzystna jest wielko§¢ powierzchni
promieniowania promiennik6w okolo 12 m? ale
w razie potrzeby wielko§é promiennikéw moze by¢
zmieniana odpowiednio do przeznaczenia pieca.

Piec wedlug wynalazku moze by¢é zastosowany
do dokonywania ré6inych  proces6w roboczych
z technologii metali jak: wyzarzanie zmiekczajace,
suszenie, odpuszczanie, hartowanie, naweglanie,
azotowanie, wzglednie do kombinacji wyzej wy-
mienionych proces6w technologicznych.

Zastrzezenia patentowe

1. Przemystowy piec promiennikowy, zwlaszcza
do obroébki cieplnej metali zawierajacy konstruk-
cje noSng i komore robocza oraz wyposazony
w promienniki, w ktérym przedmioty poddawane
obrébce cieplnej nie stykaja sie bezposrednio ze
spalinami, znamienny tym, Ze komora robocza pie-
ca jest otoczona calkowicie promiennikami (3),
przymocowanymi wzajemnie do siebie i do kon-
strukeji no$nej (1) pieca za pomocag znanych roz-
lacznych polgczenn (2), przy czym korzystnie piec
wyposazony jest w elementy chlodzgce, izolujace,
wzglednie mieszajgce, wbudowane w miejsce kilku
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promiennikéw (3), ktére to elementy polgczone sa
tak samo z konstrukcjg no$ng (1) pieca i z po-
zostalymi promiennikami (3), przy czym kazdy
z promiennikéw (3) ma po stronie wewnetrznej,
polozonej od strony przestrzeni roboczej pieca, ko-
more spalania (11), usytuowang za $ciankg pro-
miennikowa (16), a po stronie zewnetrznej w sto-
sunku do przestrzeni roboczej pieca ma izolacje
cieplng oraz zawiera elementy, sluzgce do dopro-
wadzania paliwa i powietrza do spalania do ko-
mory spalania (11) oraz do doprowadzania produk-
tow spalania.

2. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ie wy-
posazony jest w blaszane cze$ci mocujace (20) usy-
tuowane na obwodzie promiennika (3), ktére ko-
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6
rzystnie stuzg do laczenia bez luzéw promienni-
kéw (3).

3. Piec wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, Ze
po stronie zewnetrznej promiennikéw (3) znajduje
si¢ przestrzen (14) do nastepnego podgrzewania po-
wietrza do spalania.

4. Piec wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym, Ze
zaopatrzony jest w paliwowy przewdd (4) regulowa-
ny zaworem (6) dla doprowadzenie paliwa do ko-
mory spalania (11) oraz w urzadzenie opalajace (5)
do spalania paliwa.

5. Piec wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym, ze
kazdy promiennik (3) ma jeden lub kilka kr6écow
wylotowych (7) dla odprowadzenia spalin, przy
czym korzystnie zawiera wsp6lny kolektor wycig-
gowy (8) do spalin.
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