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一种适用于机械加工的自动循环送料系统

(57)摘要

本实用新型涉及一种适用于机械加工的自

动循环送料系统，包括：料仓机构，所述料仓机构

包含阵列设置的若干线轨，所述线轨设置若干托

盘；取料机构，所述取料机构可在所述料仓机构

之间运动并且所述取料机构可三轴活动，所述取

料机构通过相应的接料平台伸入所述料仓机构

输送所述托盘；上下层输送机构，所述上下层输

送机构设置于所述取料机构的一端，所述上下层

输送机构包含上下并列设置的上层输送机构和

下层输送机构；若干上下料机构，并列设置于所

述上下层输送机构的输送方向上，所述上下料机

构包含上料机构和下料机构；抓取机构，所述抓

取机构包含轨道，所述轨道设置于若干所述上下

料机构之间的上方，所述轨道连接有可移动的三

轴机械手。
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1.一种适用于机械加工的自动循环送料系统，其特征在于：包括：

料仓机构，所述料仓机构包含阵列设置的若干线轨，所述线轨设置若干托盘；

取料机构，所述取料机构可在所述料仓机构之间运动并且所述取料机构可三轴活动，

所述取料机构通过相应的接料平台伸入所述料仓机构输送所述托盘；

上下层输送机构，所述上下层输送机构设置于所述取料机构的一端，所述上下层输送

机构包含上下并列设置的上层输送机构和下层输送机构；

若干上下料机构，并列设置于所述上下层输送机构的输送方向上，所述上下料机构包

含上料机构和下料机构，所述上料机构的进料端对应所述上层输送机构，且所述上层输送

机构设置有朝向所述上料机构的进料气缸，所述下料机构的出料端对应所述下层输送机

构，所述上料机构的出料端和所述下料机构进料端齐平设置；

抓取机构，所述抓取机构包含轨道，所述轨道设置于若干所述上下料机构之间的上方，

所述轨道连接有可移动的三轴机械手。

2.根据权利要求1所述的一种适用于机械加工的自动循环送料系统，其特征在于：所述

料仓机构包含成品区和毛坯区，所述成品区和所述毛坯区均包含若干行若干列阵列设置的

线轨。

3.根据权利要求2所述的一种适用于机械加工的自动循环送料系统，其特征在于：所述

毛坯区的所述线轨朝向所述取料机构下斜设置。

4.根据权利要求2所述的一种适用于机械加工的自动循环送料系统，其特征在于：所述

成品区的所述线轨朝向所述取料机构上斜设置。

5.根据权利要求1所述的一种适用于机械加工的自动循环送料系统，其特征在于：所述

取料机构包含三轴滑轨，所述三轴滑轨均设置有分别用于朝向三轴驱动的齿轮、齿条、电

机，所述三轴滑轨设置有接料平台。

6.根据权利要求1所述的一种适用于机械加工的自动循环送料系统，其特征在于：所述

上下层输送机构靠近所述取料机构的一侧设置有推料平台，所述推料平台分别连接至相应

的上层输送机构和下层输送机构，所述推料平台设置有朝向所述上下层输送机构的出料气

缸，所述上下层输送机构设置有朝向所述推料平台的回料气缸。

7.根据权利要求1所述的一种适用于机械加工的自动循环送料系统，其特征在于：上下

层输送机构和所述上下料机构均包含传送架，所述传送架设置有输送带，所述输送带通过

相应的电机驱动。

8.根据权利要求1所述的一种适用于机械加工的自动循环送料系统，其特征在于：所述

上下料机构均设置有气动阻挡器。
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一种适用于机械加工的自动循环送料系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及循环送料领域，具体指有一种适用于机械加工的自动循环送料系

统。

背景技术

[0002] 取料系统是通过机械设备，例如机械手等对物料进行抓取、输送等。传统机械制造

加工自动化系统其功能是实现设备连线生产，其功能也只是实现了货物搬运。

[0003] 然而传统的取料系统只是简单的抓取、输送等功能，并无法对物料的抓取、输送、

出料、回料等整个过程进行全自动输送的实现，往往需要人工进行干预才能实现整个工作

的运行。

[0004] 针对上述的现有技术存在的问题设计一种适用于机械加工的自动循环送料系统

是本实用新型研究的目的。

实用新型内容

[0005] 针对上述现有技术存在的问题，本实用新型在于提供一种适用于机械加工的自动

循环送料系统，能够有效解决上述现有技术存在的问题。

[0006] 本实用新型的技术方案是：

[0007] 一种适用于机械加工的自动循环送料系统，包括：

[0008] 料仓机构，所述料仓机构包含阵列设置的若干线轨，所述线轨设置若干托盘；

[0009] 取料机构，所述取料机构可在所述料仓机构之间运动并且所述取料机构可三轴活

动，所述取料机构通过相应的接料平台伸入所述料仓机构输送所述托盘；

[0010] 上下层输送机构，所述上下层输送机构设置于所述取料机构的一端，所述上下层

输送机构包含上下并列设置的上层输送机构和下层输送机构；

[0011] 若干上下料机构，并列设置于所述上下层输送机构的输送方向上，所述上下料机

构包含上料机构和下料机构，所述上料机构的进料端对应所述上层输送机构，且所述上层

输送机构设置有朝向所述上料机构的进料气缸，所述下料机构的出料端对应所述下层输送

机构，所述上料机构的出料端和所述下料机构进料端齐平设置；

[0012] 抓取机构，所述抓取机构包含轨道，所述轨道设置于若干所述上下料机构之间的

上方，所述轨道连接有可移动的三轴机械手。

[0013] 进一步地，所述料仓机构包含成品区和毛坯区，所述成品区和所述毛坯区均包含

若干行若干列阵列设置的线轨。

[0014] 进一步地，所述毛坯区的所述线轨朝向所述取料机构下斜设置。

[0015] 进一步地，所述成品区的所述线轨朝向所述取料机构上斜设置。

[0016] 进一步地，所述取料机构包含三轴滑轨，所述三轴滑轨均设置有分别用于朝向三

轴驱动的齿轮、齿条、电机，所述三轴滑轨设置有接料平台。

[0017] 进一步地，所述上下层输送机构靠近所述取料机构的一侧设置有推料平台，所述
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推料平台分别连接至相应的上层输送机构和下层输送机构，所述推料平台设置有朝向所述

上下层输送机构的出料气缸，所述上下层输送机构设置有朝向所述推料平台的回料气缸。

[0018] 进一步地，上下层输送机构和所述上下料机构均包含传送架，所述传送架设置有

输送带，所述输送带通过相应的电机驱动。

[0019] 进一步地，所述上下料机构均设置有气动阻挡器。

[0020] 本实用新型的优点：

[0021] 本实用新型通过合理的设置，可自动将带有毛坯的托盘沿着料仓机构、取料机构、

上下层输送机构、上下料机构输送。并将带有成品的托盘沿着上下料机构、上下层输送机

构、取料机构、料仓机构输送回。整个过程无需人工干预，自动循环取料、送料、回料，自动化

程度高。本实用新型设置有抓取机构，可以自动将物料从托盘上取走或放回，进一步提高自

动化程度。

[0022] 本实用新型料仓机构包含成品区和毛坯区，所述毛坯区的所述线轨朝向所述取料

机构下斜设置，所述成品区的所述线轨朝向所述取料机构上斜设置，毛坯区会集中在朝向

取料机构的位置，在成品区会集中在远离取料机构的位置，利用重力自动集料，便于取放。

[0023] 本实用新型通过多个气缸的配合，可以实现自动在各个机构之间推送托盘。

[0024] 本实用新型通过上下料机构设置有气动阻挡器，托盘可在下料机构向下自动滑

动，并在气动阻挡器的作用下停止或同行进入下层输送机构，防止托盘冲突。

[0025] 本实用新型可以同时针对不同的型号、尺寸等产品，根据控制系统实现同步对不

同物料的抓取、输送、出料、回料等，整个过程进行全自动输送功能，自动化程度高。

附图说明

[0026] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0027] 图2为料仓机构的结构示意图。

[0028] 图3为图2的侧视图。

[0029] 图4为取料机构的结构示意图。

[0030] 图5为上下层输送机构的结构示意图。

[0031] 图6为推料平台的结构示意图。

[0032] 图7为上下料机构的结构示意图。

[0033] 图8为抓取机构的结构示意图。

具体实施方式

[0034] 为了便于本领域技术人员理解，现将实施例结合附图对本实用新型的结构作进一

步详细描述：

[0035] 实施例一

[0036] 参考图1‑8，一种适用于机械加工的自动循环送料系统，包括：

[0037] 料仓机构1，所述料仓机构1包含阵列设置的若干线轨103，所述线轨设置若干托盘

(未画出)；

[0038] 取料机构2，所述取料机构2可在所述料仓机构1之间运动并且所述取料机构2可三

轴活动，所述取料机构2通过相应的接料平台201伸入所述料仓机构1输送所述托盘；
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[0039] 上下层输送机构3，所述上下层输送机构3设置于所述取料机构的一端，所述上下

层输送机构3包含上下并列设置的上层输送机301构和下层输送机构302；

[0040] 若干上下料机构4，并列设置于所述上下层输送机构3的输送方向上(为了便于展

示，图1中只画出一个上下料机构4)，所述上下料机构4包含上料机构401和下料机构402，所

述上料机构401的进料端对应所述上层输送机构301，且所述上层输送机构301设置有朝向

所述上料机构401的进料气缸306，所述下料机构402的出料端对应所述下层输送机构302，

所述上料机构401的出料端和所述下料机构402进料端齐平设置；

[0041] 抓取机构5，所述抓取机构5包含轨道501，所述轨道501设置于若干所述上下料机

构4之间的上方，所述轨道501连接有可移动的三轴机械手502。其中三轴机械手502为现有

技术的直接采购或使用，再次不具体描述其结构。

[0042] 进一步地，所述料仓机构1包含成品区102和毛坯区101，所述成品区102和所述毛

坯区101均包含若干行若干列阵列设置的线轨103。

[0043] 进一步地，所述毛坯区101的所述线轨103朝向所述取料机构2下斜设置。

[0044] 进一步地，所述成品区102的所述线轨103朝向所述取料机构2上斜设置。

[0045] 进一步地，所述取料机构2包含三轴滑轨201，所述三轴滑轨201均设置有分别用于

朝向三轴驱动的齿轮、齿条、电机，所述三轴滑轨201设置有接料平台202。其中，三轴滑轨

201为现有技术，在此不详细展开叙述。

[0046] 进一步地，所述上下层输送机构3靠近所述取料机构2的一侧设置有推料平台303，

所述推料平台303分别连接至相应的上层输送机构301和下层输送机构302，所述推料平台

303设置有朝向所述上下层输送机构2的出料气缸304，所述上下层输送机构3设置有朝向所

述推料平台303的回料气缸305。

[0047] 进一步地，上下层输送机构3和所述上下料机构4均包含传送架，所述传送架设置

有输送带，所述输送带通过相应的电机驱动。

[0048] 进一步地，所述上下料机构4均设置有气动阻挡器。

[0049] 工作时，由于所述毛坯区101的所述线轨103朝向所述取料机构2下斜设置、所述成

品区102的所述线轨103朝向所述取料机构2上斜设置，因此托盘在毛坯区101会集中在朝向

取料机构2的位置，在成品区102会集中在远离取料机构2的位置。取料时，取料机构2的接料

平台201伸入相应的线轨103的下方，然后上升，即可那个装有物品的托盘带走。

[0050] 之后，取料机构2将托盘放置于推料平台303，出料气缸304将推料平台303上的托

盘推向上下层输送机构3。

[0051] 之后，托盘在上层输送机构301传送，当传送到特定位置时，进料气缸306将托盘朝

向上料机构401推入，进入上料机构401并继续输送。输送到上料机构401的出料端后，三轴

机械手502抓取托盘上的毛坯进入加工设备进行加工，加工后成品被三轴机械手502抓取回

下料机构402的进料端，由于下料机构402倾斜设置，因此托盘可向下自动滑动，并在气动阻

挡器的作用下停止或同行进入下层输送机构302。

[0052] 最后，托盘带动成品回到下层输送机构302对应所述推料平台303的位置，并被回

料气缸305推向推料平台303，并由取料机构2将托盘抓取放置于成品区102。

[0053] 以上所述仅为本实用新型的较佳实施例，凡依本实用新型申请专利范围所做的均

等变化与修饰，皆应属于本实用新型的涵盖范围。
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图1

图2
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图3
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图4

图5
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图6
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图7

图8
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