POLSKA |OPTS PATENTOWY| 795

e an | PATENTU TYMGZASOWEGO

Patent tymczasowy dodatkowy . KI. 21143
ia do patentu
Zgtoszono: 01.04.1972 (P. 154 507)
ﬁl'(
Pierwszeristwe: . MKP* HO1k 3/16

URZAD
' PAI E H I n w' Zgtoszenie ogloszono: 08.08.1973
PRL

Opis paientuwy opublikowano: 26.10.1974

Tworcy wynalazku: Czestaw Knyt, Janusz Tyszka
Uprawniony z patentu tymczasowego: Kombinat Techniki Swietlnej ,,POL
Warszawa (Polska)

Wysokotemperaturowe lepiszcze do trzonkowania lamp elektrycznych

Przedmiotem wynalazku jest wysokotemperaturowe lepiszcze do trzonkowania lamp elektrycznych,
zwlaszcza wysokopreznych lamp wytadowczych oraz innych alamp elektrycznych posiadajacych w warunkach
eksploatacji wysoka temperature trzonka.

" Znane lepiszcze oparte jest na lakierze silikonowym z dodatkiem paku. Wypetniacz stanowi maczka
marmurowa:

Do giéwnych wad tego lepiszcza nalezy zaliczyé wysoks temperature idtugi czas utwardzania, co
w warunkach produkcji lamp elektrycznych stwarza duze trudnosci technologiczne, zwtaszcza przy wysokowy-
dajnych liniach produkcyinych. Proces utwardzania znanego lepiszcza zachodzi w tempetaturze 350—400°C
w czasie 3,5—5 min. Stosowanie tak wysokich temperatur w wielu przypadkach prowadzi do utlenienia dopro-
wadnikéw pradu utrudniajacego ich przylutowanie do elementéw kontakotwych trzonka oraz czesto powoduje
powstawanie niepozadanych naprezeri w szkle bariki, co w konsekwenciji ogranicza trwato$¢ lampy. Dodatkowo
‘'w przypadku wykonywania lamp wytadowczych w barkach ze szkta miekkiego stosowanie tak wysokiej
temperatury utwardzania lepiszcza stwarza niebezpieczeristwo zapoczatkowania procesu migknigcia szkta bariki.
Duza zawarto$§¢ maczki marmurowej w skladzie lepiszcza stanowi kolejng wad¢ znanego rozwigzania. Maczka
marmurowa jako materiat higroskopijny o duzych wahaniach odczynu chemiczego powoduje dodatkowe
trudnosci w procesie sporzadzania lepiszcza. Dalsza niekorzystng wtasciwoscia lepiszcza jest jego ciemny kolor,
spowodowany obecnoscig pewnej ilosci paku, ktdry powoduje zmniejszenie strumienia $wietlnego, zwtaszcza
przy lampach o duzej $rednicy trzonka.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie powyZszych wad przez opracowanie lepiszcza charakteryzujacego
si¢ znacznie nizsza temperatura oraz krétszym czasem utwardzania, utatwiajacym stosowanie przy zautomatyzo-
wanym cyklu produkcyjnym.

Cel ten osigga si¢ przez opracowanie lepiszcza opartego na zywicy silikonowej z wypelniaczem zawieraja-
cym maczke barytows lub mieszaning maczki barytowei z maczkq marmurows. Korzystnie jest jesli stosunek
wagowy maczki barytowej do marmurowej w wypetniaczu zawarty jest w granicach 1 : 1 do 5 : 1. Jako dodatek
barwigcy wprowadza si¢ na przyktad dwutlenek tytanu.

Celem utatwienia procesu utwardzania stosuje si¢ Kkatalizator, korzystnie tréjetanoloaming, w ilodci
ponizej 1% cigzaru lepiszcza.
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Zaletg wynalazku jest nizsza temperatura utwardzania lepiszcza, zawarta w granicach 200—220°C, a takze
krétszy czas trwania tego procesu wynoszacv 2 do 4 minut. Nizsza temperatura utwardzania w znacznym stopniu
eliminuje zjawisko utleniania doprowadnikéw pradu oraz ogranicza wystepowanie naprezen w szkle i prowadzi
do zwigkszenia uzytecznej trwatosci lampy. Natomiast krétszy czas utwardzania umozliwia stosowanie lepiszcza
przy zautomatyzowanych liniach produkcyjnych. Zmniejszenie zawarto$ci maczki marmurowej lub catkowite jej
wyeliminowanie ze sktadu lepiszcza wyraZnie utatwia proces jego sporzadzania.

Lepiszcze do lamp elektrycznych wedtug wynalazku odznacza si¢ duza przyczepnoécm, trwatodcia,

" odpornoscia na wstrzasy mechaniczne oraz zapewnia elastyczne potaczenie eliminujace naprezenia w szkle.

Lepiszcze ze wzgledu na dodatek barwiacy w postaci dwutlenku tytanu charakteryzuje sie ]asna barwa,
ktdra korzystnie wptywa na wlasnosci swietlne lamp trzonkowanych przy jego uzyciu.

Szczegétowe dane dotyczace sktadu podano w przyktadach wykonania lepiszcza wedtug wynalazku.
Przyktad L

20,0 czesci wagowych zywicy silikonowej (80% roztwdr w acetonie)

74,5 czesci wagowych maczki barytowej

5,0 czesci wagowych acetonu
0,5 czesci wagowych tréjetanoloaminy _ ‘

100,0 czeséci wagowych lepiszcza
Przyktad IL
30,4 czesci wagowych zywicy silikonowej (80% roztw6r w acetonie)
48,80 czgsci wagowych maczki barytowej
12,00 czesci wagowych maczki marmurowej
0,76 czgéci wagowych dwutlenku tytanu
7,51 czgéci wagowych acetonu
0,53 czesci wagowych tréjetanoloaminy

100,00 cz¢sci wagowych lepiszcza
Sposéb przygotowania lepiszcza polega na dokladnym wymieszaniu poszczegélnych sktadnikéw lepiszcza,
przy czym katalizator wprowadza si¢ do mieszaniny w koricowej fazie sporzgdzania.

Zastrzezenia patentowe

1. Wy§okotemperaturowe lepiszcze do trzonkowania lamp elektrycznych, zwtaszcza wysokopregznych lamp
wytadowczych oparte na zywicy silikonowej, znamienne tym, ze wypetniacz stanowl maczka barytowa lub
mieszanina maczki barytowej imaczki marmurowej z dodatkiem korzystnie dwutlenku tvtanu nadajacym
"lepiszczu odpowiednie zabarwienie, przy czym dla utatwienia procesu utwardzania jest wprowadzony katalizator.

2. Wysokotemperaturowe lepiszcze wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze stosunek wagowy maczki
barytowej do maczki marmurowej w wypelniaczu zawarty jest w granicach 1 : 1do 5 : 1. :

3. Wysokotemperaturowe lepiszcze wedtug zastrz. 1 i2, znamnenne tym, ze katalizatorem jest trdjetanolo-
amina w ilosci ponizej 1% cigzaru lepiszcza.
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