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(57) Resumo: CORPO OCO DE RESINA SINTETICA [Problema]
E um objetivo prover um corpo oco de resina sintética (a) que tenha
uma propriedade de decoracdo satisfatéria e uma propriedade de
reciclagem satisfatéria em um descarte e que seja dificilmente
danificado. Além disso, um custc do produto e um custo de operacéo
do mesmo podem ser suprimidos. [Meio para Resolugdo] Um corpo
oco de resina sintética (A) compreende: um corpo oco de moldagem
(a) feito de uma resina, o corpo oco de moldagem (a) capaz de conter
um material liquido; e um corpo de revestimento de resina formado
externamente ao corpo oco de moldagem (a) em uma maneira de
integracdo com o corpo oco de moldagem (a), em que o corpo de
revestimento de resina é feito de uma resina sintética altamente
transparente tendo uma transmitancia de raios total de ao menos 80%.
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CORPO OCO DE RESINA SINTETICA

CAMPO TECNICO

A presente invenc¢do se refere a um corpo oco de
resina sintética para conter um material liquido tendo uma
propriedade de fluxo tal como uma solugdo cosmética, um
produto quimico, e agua potavel.

FUNDAMENTOS DA TECNICA

Como um recipiente para conter um material
liguido; tal como uma solugdo cosmética, um produto
quimico, e Agua potavel; tem sido amplamente utilizado um
recipiente com uma tampa tendo uma excelente resisténcia a
corrosdo e uma propriedade satisfatdria de impermeabilidade
ao ar. O recipiente é feito geralmente de um vidro. Em
alguns casos, um recipiente de metal também pode ser usado
para se obter efeitos similares.

O recipiente de vidro tem um sentido de dignidade
e um sentido de alta qualidade, desse modo sendo usado
adequadamente para um recipiente de uma solugao cosmética,
especificamente. Contudo, em alguns casos, © recipiente de
vidro pode ser facilmente danificado por um choque durante
uma operac¢do de transporte ou por uma queda em uso.

Por outro lado, o recipiente de metal tem uma
excelente resisténcia ao choque, especificamente. Contudo,
o peso e o custo da matéria prima do mesmo sdo superiores,
e o seu processamento é dificil.

Em muitos casos, o recipiente de vidro e o
recipiente de metal tém um formato simples, desse modo se
ressentindo de facilidade de decoragdo.

Conforme mostrado na Figura 10, o documento 1 de

Patente propde um recipiente composto 104 no qual uma
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resina é sobremoldada em um recipiente 100, feito de um
vidro ou de um metal para formar um corpo de revestimento
de resina 102 externamente ao recipiente 100 para adicionar
uma propriedade de desenho.

O Documento 1 de Patente: Publicagao de Pedido de
Patente N3o Examinado Japonesa N° 2004527424.

REVELACAO DA INVENGAO

PROBLEMAS A SEREM RESOLVIDOS PELA INVENGCAO

Contudo, para tal recipiente composto
convencional 104, um material do recipiente de nicleo 100 &
um vidro ou um metal, desse modo limitando até certo ponto
a processabilidade. Consequentemente, um grau de liberdade
para um modelo é insuficiente e ndo satisfatdrio.

O recipiente de vidro 100 em tal recipiente
composto 104 é coberto pelo corpo de revestimento de resina
102. Contudo, como o recipiente de nlcleo 100 é feito de um
vidro, um dano causado por uma queda ndo pode ser impedido
em muitos casos.

O recipiente composto 104 é feito de uma
combinacdo de diferentes materiais compostos de um vidro e
uma resina. Consequentemente, o vidro e a resina devem ser
separados em um descarte, desse wmodo envolvendo uma
desvantagem em relagdo a uma propriedade de reciclagem.

A presente inveng¢do foi feita em razdo de tais
condic¢des, e um objetivo da presente invengdo &€ o de prover
um corpo oco de resina sintética (A) que tenha uma
propriedade de decoragdo satisfatdria através da realizagdo
de um corpo oco de moldagem de nicleo (garrafa interna) (a)

de uma resina e mediante realizacdo de um corpo de

revestimento de resina de uma resina sintética altamente
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transparente.

Outro objetivo da presente invengdo & o de prover
um corpo oco de resina sintética (A), que dificilmente seja
danificado mesmo se que o corpo oco de resina sintética
sofrer uma queda, mediante realizag¢do de um corpo oco de
moldagem de nlGcleo (a) de uma resina e mediante realizagao
de um corpo de revestimento de resina, de uma resina
sintética altamente transparente.

Outro objetivo da presente invengdao €& o de prover
um corpo oco de resina sintética (A) gque nao tenha que ser
separado durante descarte, desse modo tendo uma propriedade
de reciclagem satisfatdéria, mediante realizagdo de um corpo
oco de moldagem de nucleo (a) de uma resina e mediante
realizacdo de um corpo de revestimento de resina de uma
resina sintética altamente transparente.

Outro objetivo da presente invengdo & o de prover
um corpo oco de resina sintética (A) capaz de suprimir um
custo de produto e um custo de operagdo mediante realizagao
de um corpo oco de moldagem de nGcleo (a) de uma resina e
mediante realizagdo de um corpo de revestimento de resina,
de uma resina sintética altamente transparente.

Outro objetivo da presente invengdo &€ o de prover
um corpo oco de resina sintética (A) compreendendo ao menos
2 camadas, uma delas sendo uma camada de barreira tal como
EVOH, poliéster, HOPE ou similar para garantir uma boa
retencdo de produto e mediante realizagdo de um corpo de
revestimento de resina de uma resina sintética altamente
transparente.

Outro objetivo da presente invengdo € o de prover

um corpo oco de resina sintética (A) compreendendo ao menos
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duas camadas, uma delas sendo uma camada adesiva gue
melhora a adesdo & camada de revestimento que sera
sobremoldada assim como contribui para a compatibilidade
durante reciclagem, e mediante realizagdo de um corpo de
revestimento de resina de uma resina sintética altamente
transparente.

MEIO PARA RESOLVER OS PROBLEMAS

A presente invencdo foi feita para resolver os
problemas da técnica convencional, mencionados acima. Um
corpo oco de resina sintética (A) de acordo com a presente
invenc¢ao & caracterizado por compreender:

um corpo de moldagem oco (a) feito de uma resina,
o corpo oco de moldagem (a) capaz de conter um material
ligquido; e

um corpo de revestimento de resina formado
externamente ao corpo oco de moldagem (a) em uma forma de
integrag¢do com o corpo oco de moldagem (a),

em que o corpo de revestimento de resina é feito
de uma resina sintética altamente transparente tendo uma
transmitlncia total de raio (de acordo com JIS K7105, e
medida com uma folha tendo uma espessura de 1 mm) de ao
menos 80%. Na presente invengdo, um corpo oco de resina
sintética (A) de acordo com a presente invengdo &
caracterizado por compreender:

um corpo oco de moldagem (a) feito de uma resina,
o corpo oco de moldagem (a) sendo capaz de conter um
material liquido por intermédio de uma porgdo de abertura e
de fechamento da porg¢do de abertura por intermédio de um
elemento de tampa; e

um corpo de revestimento de resina formado
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externamente ao corpo oco de moldagem (a) em uma forma de
integrag¢do com o corpo oco de moldagem (a),

em que o corpo de revestimento de resina & feito
de uma resina sintética altamente transparente tendo uma
transmitdncia total de raios (de acordo com JIS K7105, e
medida com uma folha tendo uma espessura de 1 mm) de ao
menos 80%. Na presente invengdo, uma transmitdncia total de
raios estd em conformidade com JIS K7105, e €& medida com
uma folha tendo uma espessura de 1 mm.

Mediante uso de uma resina sintética altamente
transparente para o corpo de revestimento de resina
conforme descrito acima, o corpo oco de moldagem (a) €
claramente visivel mesmo por intermédio do corpo de
revestimento de resina. Além disso, o corpo de revestimento
de resina tem uma transparéncia extremamente elevada, desse
modo melhorando muito um sentido de alta gualidade, uma
apreciagdo estética, e uma propriedade de aparéncia.

O corpo oco de resina sintética (A) de acordo com
a presente invengdo é caracterizado em que o corpo oco de
moldagem (a) é& feito preferivelmente de uma resina
sintética altamente transparente tendo uma transmitédncia
total de raios de ao menos 80%.

Mediante uso de uma resina sintética altamente
transparente para o corpo oco de moldagem (a) conforme
descrito acima, um efeito sinergistico do Ccorpo de

revestimento de resina e do corpo oco de moldagem (&)

proporciona uma percepgdo de gqualidade superior. Além
disso, uma valorizacdo estética e wuma propriedade de
apresentagao externa podem ser adicionalmente

aperfeigoadas.



10

15

20

25

30

6/28

O corpo oco de resina sintética (A) de acordo com
a presente inven¢do é caracterizado em que o elemento de
tampa ¢é feito preferivelmente de uma resina sintética
altamente transparente tendo uma transmitdncia total de
raios de ao menos 80%. O elemento de tampa também pode ser
feito de uma resina sintética normal.

Mediante uso de uma resina sintética altamente
transparente para o elemento de tampa conforme descrito
acima, um efeito sinergistico do elemento de tampa, do
corpo de revestimento de resina, e do corpo oco de moldagem
(a) realiza um sentido de qualidade superior. Além disso,
uma apreciacdo estética e uma propriedade de aparéncia
podem ser adicionalmente aperfeigoadas.

O corpo oco de resina sintética (A) de acordo com
a presente invengdo ¢é caracterizado em que a resina
sintética altamente transparente é um iondmero
preferivelmente de um copolimero de etileno-acido
(met)acrilico.

Mediante uso de tal resina sintética altamente
transparente, o corpo oco de resina sintética (A) pode ser
formado com baixo custo. Além disso, uma moldagem de
paredes grossas, satisfatdéria, pode ser realizada, e um
sentido de dignidade de um vidro pode ser obtido, desse
modo proporcionando um sentido de alta qualidade.

O corpo oco de resina sintética (A) de acordo com
a presente invengdo ¢é caracterizado em dque a resina
sintética altamente transparente é colorida ou
preferivelmente incolor.

Mediante tal configuragdo, o corpo oco de resina

sintética (A) pode ter muitos tipos de variagdes de cores.
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Além disso, o corpo oco de resina sintética (A) pode ser
fabricado correspondendo Aaquele selecionado a partir de
muitos tipos de conceitos de projeto.

Preferivelmente, o corpo oco de resina (A) &
produzido por intermédio de processos tais como: moldagem
por inje¢do, moldagem a sopro de injeg¢do, moldagem a SOpro
de estiramento de injec¢do, ou moldagem a sopro de extrusao
compreendendo uma ou mais diferentes camadas individuais de
polimero.

O corpo oco de resina sintética (A) de acordo com
a presente invengcdo é caracterizado em gque um pd de
reflex3o de 1luz é preferivelmente disperso na resina
sintética altamente transparente.

Através de tal configuragdo, uma luz é refletida
a partir do pd de reflexdo de luz e brilha
maravilhosamente, desse modo melhorando adicionalmente a
valorizag3o estética e um sentido de alta qualidade para O
corpo oco de resina sintética (A).

O corpo oco de resina sintética (A) de acordo com
a presente invengdo é caracterizado em gque o corpo de
revestimento de resina é preferivelmente soldado a uma
superficie externa do corpo oco de moldagem (a).

Conforme descrito acima, o corpo de revestimento
de resina & soldado a uma superficie externa do coOrpo oco
de moldagem (a), desse modo impedindo que o corpo oco de
moldagem (a) oscile ou gire dentro do corpo de revestimento
de resina.

Além disso, a linha limite entre ambos o©s
elementos €& dificilmente visivel, desse modo obtendo-se O

corpo oco de resina sintética (A) tendo uma valorizagdo
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estética aperfeigoada.

O corpo oco de resina sintética (A) de acordo com
a presente invengdo é caracterizado em que o corpo oco de
moldagem (a) & um corpo de moldagem de paredes finas o qual
preferivelmente pode compreender uma ou mais camadas
individuais de polimero incluindo camadas de barreira e
camadas de adesivo.

Conforme descrito acima, como o corpo oco de
moldagem (a) é& um corpo de moldagem de paredes finas, no
caso em gque o corpo oco de moldagem (a) €& integrado com O
corpo de revestimento de resina, a linha limite entre ambos
os elementos dificilmente é visivel, desse modo obtendo o©
corpo oco de resina sintética (A) tendo uma valorizagao
estética aperfeigoada.

Além disso, no caso em gue um corpo de moldagem
de paredes finas é formado por um método de moldagem a
sSopro, a produtividade pode ser aperfeigoada, e uma
guantidade de uma resina a ser usada pode ser suprimida.

O corpo oco de resina sintética (A) de acordo com
a presente inven¢do é caracterizado em que uma espessura do
corpo de revestimento de resina é preferivelmente de ao
menos 1 mm.

Conforme descrito acima, como uma espessura do
corpo de revestimento de resina &€ ao menos de 1 mm, um
sentido de dignidade de um vidro pode ser obtido, e o corpo
de revestimento de resina pode ser formado em muitos tipos
de formatos, desse modo obtendo-se um corpo oco de resina
sintética (A) tendo uma valorizagdo estética aperfeigoada.

O corpo oco de resina sintética (A) de acordo com

a presente invengdo é caracterizado em que © CoOrpo oco de
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moldagem (a) é preferivelmente um recipiente oco de
moldagem.

Conforme descrito acima, como © corpo oco de
moldagem (a) €& um recipiente oco de moldagem, um material
liquido tal como uma solugdo cosmética, um produto gquimico,
e agua potavel ndo vaza e pode ser contido de forma segura.

O corpo oco de resina sintética (A) de acordo com
a presente invencdo é caracterizado em gue O Ccorpo oco de
moldagem (a) & um recipiente oco de moldagem compreendendo
uma ou mais camadas separadas de polimero compreendendo
camadas adesivas e camadas de barreira.

O corpo oco de resina sintética (A) de acordo com
a presente invengdo é caracterizado em que O COrpo OcCO de
moldagem (a) & um recipiente oco de moldagem com uma camada
de adesivo em seu lado exterior para melhor adesdo ao corpo
de revestimento de resina.

EFEITO DA INVENGAO

A presente invengdo pode prover um COrpo OCO de
resina sintética (A) que tem uma propriedade de decoragao
satisfatéria mediante realizag8o de um corpo oco de
moldagem de nicleo (a) de uma resina e mediante realizagao
de um corpo de revestimento de resina de uma resina
sintética altamente transparente.

Além disso, a presente invengdo pode prover um
corpo oco de resina sintética (A) que dificilmente é
danificado mesmo no caso em que ©O corpo oco de resina
sintética sofre uma gqueda, mediante realizagdo de um corpo
oco de moldagem de nicleo (a) de uma resina e mediante
realizacdo de um corpo de revestimento de resina de uma

resina sintética altamente transparente.
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Além disso, a presente invengdao pode prover um
corpo oco de resina sintética (A) gue ndo tem Qque ser
separado em um descarte, desse modo tendo uma propriedade
de reciclagem satisfatdéria, mediante realizagdao de um corpo
oco de moldagem de nGcleo (a) de uma resina e mediante
realizagdo de um corpo de revestimento de resina de uma
resina sintética altamente transparente.

Adicionalmente, a presente invengdao pode prover
um corpo oco de resina sintética (A) capaz de suprimir um
custo de produto e um custo de operagdo mediante realizagdo
de um corpo oco de moldagem de nidcleo (a) de uma resina e
mediante realizagdo de um corpo de revestimento de resina
de uma resina sintética altamente transparente.

No caso em gue um corpo oco de moldagem de nlacleo
(a) €& feito de um vidro fino e tem um fundo achatado de
paredes finas, uma rachadura pode facilmente ocorrer
durante uma sobremoldagem de um corpo de revestimento de
resina. Contudo, a presente invengdo adota um corpo oco de
moldagem (a) feito de uma resina, desse modo facilitando
uma sobremoldagem.

DESCRICKO RESUMIDA DOS DESENHOS

A Figura 1 é uma vista em perspectiva mostrando
um corpo oco de resina sintética (A) de acordo com uma
modalidade da presente invencao.

A Figura 2 é uma vista em segdo transversal
mostrando um corpo oco de resina sintética (A) de acordo
com uma modalidade da presente invengao.

A Figura 3 é uma vista em perspectiva mostrando
um corpo oco de resina sintética (A) de acordo com outra

modalidade da presente invengao.
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A Figura 4 é uma vista em perspectiva mostrando
um corpo oco de resina sintética (A) de acordo com outra
modalidade da presente invengdo.

A Figura 5 mostra um corpo oco de moldagem (A) de
acordo com outra modalidade da presente invengdo. A Figura
5(a) mostra um corpo oco de moldagem (a) com uma tampa
aberta, e a Figura 5(b) mostra o corpo oco de moldagem da
Figura 5(a) que contém um liguido como uma substancia
fluida e que é fechado por um elemento de tampa.

A Figura 6 ilustra um método de fabricagdo de um
corpo oco de resina sintética (A) de acordo com uma
modalidade da presente invengdo. A Figura 6(a) mostra um
estado no qual um corpo oco de moldagem (a) & colocado em
um modo de metal, a Figura 6(b) mostra um estado no qual ©
molde de metal é fechado, e a Figura 6(c) mostra um estado
no qual um corpo de revestimento de resina é preenchido de
tal maneira que uma superficie externa do corpo oco de
moldagem (A) & coberta em uma forma de integragdoc com O
corpo de revestimento de resina.

A Figura 7 ilustra um método de fabricagdo de um
corpo oco de resina sintética (A) de acordo com uma
modalidade da presente invengdo. A Figura 7(a) mostra um
estado no gqual o molde de metal esta aberto, e a Figura
7(b) mostra um estado no qual o corpo oco de resina
sintética (A) estd destacado do molde de metal.

A Figura 8 ilustra um método de fabricag¢dao de um
corpo oco de resina sintética (A) de acordo com outra
modalidade da presente invengdo. A Figura 8(a) mostra um
estado no qual um corpo oco de moldagem (a) é& colocado em

um molde de metal, a Figura 8(b) mostra um estado no qual o
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molde de metal & fechado, e a Figura 8(c) mostra um estado
no qual um corpo de revestimento de resina €& preenchido de
tal modo gque uma superficie externa do corpo oco de
moldagem (a) é coberta em uma forma de integrag¢do com o
corpo de revestimento de resina.

A Figura 9 ilustra um método de fabricagdo de um
corpo oco de resina sintética (A) de acordo com outra
modalidade da presente invengdo. A Figura 9(a) mostra um
estado no qual o molde de metal & aberto, e a Figura 9(b)
mostra um estado no qual o corpo oco de resina sintética
(A) & desprendido do molde de metal.

A Figura 10 é uma vista em perspectiva mostrando
um recipiente composto convencional.

EXPLANACGES DE LETRAS OU NUMERAIS
A: corpo oco de resina sintética
a: corpo oco de moldagem
14: porgao de abertura
16: corpo de revestimento de resina
18: elemento de tampa
20: porgdo convexa e cdncava
22: material ligquido
24: molde de metal
26: molde de metal
28: orificio de influxo de resina
30: liquido
32: gas
100: recipiente
102: corpo de revestimento de resina
104: recipiente composto

MELHOR MODO DE REALIZAGAO DA INVENGAO
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Uma modalidade (exemplo) da presente inveng3o sera descrita
abaixo em detalhe com referéncia aos desenhos.

A Figura 1 é uma vista mostrando um corpo oco de
resina sintética (A) de acordo com uma modalidade da
presente invencdo. A Figura 2 €é uma vista em segdo
transversal mostrando o corpo oco de resina sintética (A)
da Figura 1. As Figuras, 3 e 4, sdo vistas mostrando outras
modalidades de um corpo oco de resina sintética (A). As
Figuras 5 a 7 ilustram uma modalidade de um método para
fabricar um corpo oco de resina sintética (A).

Corpo Oco de Resina Sintética (A)

Um corpo oco de resina sintética (A) de acordo
com a presente invengdo pode ser para conter um material
liquido tendo uma propriedade de fluxo tal como uma solugdo
cosmética, um produto gquimico, e agua potavel.

Conforme mostrado na Figura 1, o corpo oco de
resina sintética (A) é composto de um corpo oco de moldagem
(garrafa interna) (a) provido com uma porgdo de abertura 14
gque é uma entrada ou uma saida para um material liquido 22,
e um corpo de revestimento de resina 16 formado de tal
maneira que uma superficie externa do corpo oco de moldagem
(a) & coberta em uma forma de integragdo com o corpo de
revestimento de resina. Isto &, o corpo de revestimento de
resina é sobremoldado em torno de uma superficie externa do
corpo oco de moldagem (a) na presente invengao.

Um elemento de tampa 18 pode ser fixado na porgao
de abertura 14 do corpo oco de moldagem (a) para impedir
gue o material liquido 22 se espalhe externamente fora da
porgdo de abertura 14. Nessa modalidade, a porgdo de

abertura 14 e o elemento de tampa 18 sdo enroscados
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mutuamente. Contudo, a presente invengao nao é limitada a
tal configuragdo. Por exemplo, © elemento de tampa 18
também pode ser montado na porgdo de abertura 14 em uma
forma de insergdo. Afinal, qualgquer configuragdo que possa
impedir que o material liquido 22 se espalhe externamente a
porcdo de abertura 14 do corpo oco de moldagem (a) também
pode ser adotada.

Além disso, o material liguido 22 que €& mantido
no corpo oco de resina sintética (A), por exemplo, pode ser
dgua, uma solugdo aguosa, uma solugdo cosmética, um produto
quimico, ou uma solugdo mista de um componente de 6leo (tal
como solvente orgdnico) e um componente aquoso, € um
solvente orgdnico. Na presente invengdo, o material liquido
inclui um material pastoso.

Conforme mostrado na Figura 2, para tal corpo oco
de resina sintética (A), o corpo de revestimento de resina
16 é formado para cobrir todo o corpo oco de moldagem (a) a
partir da extremidade inferior da porgdo de abertura 14.

Nessa modalidade, o corpo de revestimento de
resina 16 & formado em um formato esférico para um formato
do corpo oco de moldagem (a). Além disso, O COYpo de
revestimento de resina 16 também pode ser decorado conforme
mostrado na Figura 3. Afinal, qualquer formato pode ser
adotado para o corpo de revestimento de resina 16.

Um caractere ou um grafico pode ser impresso em
uma superficie externa do corpo oco de moldagem (a) antes
de formar o corpo de revestimento de resina 16. Nesse caso,
a secdo impressa do corpo oco de moldagem (a) €& protegida
pelo corpo de revestimento de resina 16 durante todo o

tempo. Consequentemente, a segdo impressa pode ser mantida
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limpa tanto quanto possivel.

Como mostrado na Figura 4, uma porgao convexa €
cénecava decorativa 20 pode ser formada em uma superficie
externa do corpo de revestimento de resina 16. Através de
tal configuracdo, o corpo oco de resina sintética (A) pode
ter uma variacdo de desenho aumentada, uma apreciagdo
estética, e um sentido de alta qualidade.

Para tal corpo oco de resina sintética (A), €
preferivel utilizar uma resina sintética altamente
transparente como um material do corpo de revestimento de
resina 16. E mais preferivel utilizar uma resina sintética
tendo uma transmitdncia total de raios (em conformidade com
JIS K7105, e medida com uma folha tendo uma espessura de 1
mm) na faixa de 80% a 100%, mais preferivelmente na faixa
de 85% a 100%.

Como um material de uma resina sintética
altamente transparente que satisfaz a faixa acima de uma
transmitancia, uma resina de ionémero, uma resina acrilica,
uma resina de poliéster, e resinas de estireno (tal como
uma resina de copolimero de estireno-acrilonitrila e uma
resina de copolimero de estireno-metilmetacrilato) pode ser
usada. Preferivelmente, uma resina de iondmero e uma resina
de poliéster podem ser usadas. Mais preferivelmente, pode
ser usada uma resina de iondmero.

Como uma resina de iondémero, um grupo carboxil de
um copolimero de etileno-acido carboxilico insaturado
contendo &cido carboxilico insaturado de 1 a 40% em peso
pode ser usado, por exemplo. Ao menos parte (geralmente

°

mais do que 0 mol % e até 100 mols %, preferivelmente até

90 mols %) do grupo carboxil é neutralizada por 1ions de
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metal.

Um copolimero de etileno-acido carboxilico
insaturado que é um polimero de base de uma resina de
ionémero pode ser obtido mediante copolimerizagdo de
etileno, e Aacido carboxilico insaturado, e opcionalmente
quaisquer outros mondémeros polares. Como acido carboxilico

= .

insaturado, podem ser mencionados: 4&acido acrilico, acido
metacrilico, A&acido fumarico, &cido maléico, &acido maléico
anidro, monometil maleato, e monoetil maleato.

Especificamente, é preferivel o acido metacrilico.

Como um mondmero polar que pode ser um componente

de copolimero, vinil éster tal como vinil acetato
opcionalmente e vinil propionato, éster de acido
carboxilico insaturado tal como metil acrilato, etil

acrilato, isopropil acrilato, n-butil acrilato, isobutil
acrilato, n-hexil acrilato, iso-octil acrilato, metil
metacrilato, dimetil maleato, e dietil maleato, e mondxido
de carbono podem ser mencionados. Especificamente, éster de
Acido carboxilico insaturado & um componente de copolimero
adequado.

O ion de metal é& um ion de metal tendo uma
valéncia de monovaléncia, bivaléncia, ou trivaléncia,
especificamente, um 3ion de metal tendo uma valéncia de
monovaléncia, bivaléncia, ou trivaléncia dos grupos IA,
IIA, IIIA, IVA, e VIII na lei periddica dos elementos. Mais
especificamente, podem ser mencionados Na®, K', Li", Cs”,
Ag+l Hg+' Cu+, Be++l Mg++’ Ca++l Sr++l Ba++’ Cu++’ Cd++l Hg++’
Sn++’ Pb++, Fe++, CO++’ Ni++, Zn++l Al+++l SC+++I Fe+++’ e Y+++.

Os materiais acima sao excelentes em uma

propriedade de transparéncia, em uma propriedade de
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resisténcia ao choque, e em uma propriedade de resisténcia
a deterioragdao. Além disso, uma moldagem de paredes grossas
é possivel e um sentido de dignidade de um vidro pode ser
obtido. Consequentemente, esses materiais sdo adequados
para um material do corpo de revestimento de resina 16. Na
presente invengdo, & preferivel gque uma espessura do COrpo
de revestimento de resina 16 seja de ao menos 1 mm.
Qualquer material de resina pode ser usado para O

corpo oco de moldagem (a) e o elemento de tampa 18. Por

exemplo, uma resina de poliolefina, resina de poliolefina

(tal como polietileno, polipropileno), poliéster (tal como
PET (tereftalato de polietileno), PETG, PEGT, PCT
(policiclohexano dimetil naftalato), PCTA, PEN (naftalato
de polietileno)), resina acrilica, resina de estireno (tal

como resina de copolimero de estireno-acrilonitrila, resina
de copolimero de estireno-metil metacrilato), polimero de
cicloolefina, policarbonato, poliamida, resina de iondmero,
e PAN (poliacrilonitreto) podem ser usados. No caso em que
um material idéntico aquele do corpo de revestimento de
resina 16 é usado, um efeito sinergistico com o corpo de
revestimento de resina 16 pode ser obtido, desse wmodo
melhorando um sentido de alta qualidade, uma propriedade de
aparéncia, e uma apreciagido estética.

Conforme descrito posteriormente, o corpo oco de
moldagem (a) é colocado em um molde de metal, e uma resina
derretida flui para dentro do molde de metal e em uma
superficie externa do corpo oco de moldagem (a) para formar
o corpo de revestimento de resina 16. Consequentemente &
preferivel que o corpo oco de moldagem (a) seja feito de

poliéster ou poliamida gque tem uma temperatura de fusao
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comparativamente elevada no caso em que uma resina
sintética altamente transparente € utilizada.

No caso em que o material 1liquido 22 que &
contido no corpo oco de moldagem (a) & um produto quimico,
é preferivel utilizar polietileno ou polipropileno gue tem
uma resisténecia qguimica comparativamente excelente em
resinas sintéticas altamente transparentes.

Para melhorar as propriedades de barreira, &
possivel e preferido utilizar um corpo oco que consiste em
varias camadas, uma delas sendo uma camada de barreira tal
como EVOH. Porém também outras camadas de barreira sdo
possiveis.

Camadas de adesivo para melhorar a adesao da
camada de barreira a outras camadas assim como a camada de
revestimento também podem ser incluidas.

Similarmente ao corpo oco de moldagem (a) acima,
para o elemento de tampa 18, & preferivel utilizar
polietileno ou uma resina de iondmero due tenha uma
resisténcia quimica comparativamente excelente em resinas
sintéticas altamente transparentes uma vez que O elemento
de tampa 18 pode parcialmente entrar em contato com O
produto quimico.

Tal resina sintética altamente transparente pode
ser colorida ou pode ndo ter cor. Além disso, ©O COrpo 0OcCO
de moldagem (a), o corpo de revestimento de resina 16, e ©
elemento de tampa 18 podem ter cores diferentes uns dos
outros. Na realidade, no caso no gqual o corpo oco de
moldagem (a) é um corpo oco de moldagem formado por um
método de soldar dois corpos de moldagem utilizando um

método de soldagem por vibragdo, os dois corpos de moldagem
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tendo cores diferentes podem ser soldados para formar O
corpo oco de moldagem (a).

No caso em gque uma resina sintética altamente
transparente azul na qual Heliogen Blue K6911D (fabricado
pela BASF Company) ¢é contido em iondmero é usado para
moldagem, o material pode ser tingido para ser azul.

Mesmo no caso em gue um caractere ou um grafico &
gerado em uma superficie do corpo oco de moldagem (a), ©O
caractere ou o grafico que foi gerado no corpo oco de
moldagem (a) é visivel seguramente a partir do lado externo
do corpo de revestimento de resina 16 mediante uso de tal
resina sintética altamente transparente. Consequentemente,
um sentido de alta qualidade, uma apreciagdo estética, e
uma propriedade de aparéncia podem ser aperfeigoados para O
corpo oco de resina sintética (A).

Além disso, no caso em que um pd de reflexdo de
luz (n3o mostrado) é disperso na resina sintética altamente
transparente, uma luz & refletida a partir do pd de
reflexdio de luz e brilha, desse modo melhorando ainda mais
um sentido de alta qualidade.

Como tal pdé de reflexdo de luz, é preferivel usar
um pé de reflexdo de luz no qual um metal ou éxido de metal
é revestido sobre uma superficie de mica que & um nicleo do
pd de reflexdao de luz.

Método de Fabricagdio do Corpo Oco de Resina Sintética (A)

Subsequentemente, o método de fabricag¢do do corpo
oco de resina sintética (A) de acordo com a presente
invencdo sera descrito abaixo.

Conforme mostrado na Figura 5(a), um corpo oco de

moldagem (a) é preparado em primeiro lugar. O corpo oco de



10

15

20

25

30

20/28

moldagem (a) ¢é previamente fabricado por um método de
moldagem a sopro ou mediante um método de formagdo de dois
corpos de moldagem divididos antecipadamente e soldagem dos
dois corpos utilizando um método de soldagem por vibragdo.
O método de fabricagdo ndo & limitado especificamente. No
caso em que uma moldagem a sopro & realizada, O COrpo OCO
de moldagem (a) pode ser um corpo de moldagem de paredes
finas, e uma espessura da parede estd preferivelmente na
faixa de 0,1 a 10 mm, mais preferivelmente na faixa de 0,2
a 8 mm.

Conforme mostrado na Figura 5(b), liguido 30 &
entdo fluido como uma substdncia fluida para dentro do
corpo oco de moldagem (a) por intermédio de uma porgdo de
abertura 14, e um elemento de tampa 18 & preso a porgdo de
abertura 14. O liquido 30 a ser preenchido deve ser de ao
menos 50% da guantidade total que pode ser escoada para
dentro do corpo oco de moldagem (a), preferivelmente ao
menos 70%, de tal forma que o corpo oco de moldagem (a) €
impedido de ser deformado por uma pressdo da resina no caso
em que o corpo oco de moldagem (a) é colocado em moldes de
metal, 24 e 26, descritos posteriormente, e uma resina
derretida é escorrida para dentro dos moldes de metal.

O ligquido 30 é aquecido nos moldes de metal 24 e
26 até certo grau. Consequentemente & preferivel que tal
liquido 30 tenha propriedades fisicas normais mesmo se
agquecido.

No caso em gque propriedades fisicas anormais
podem ocorrer por intermédio do aquecimento, o ligquido 30
que pode ser aquecido tal como agua & fluido para dentro do

corpo oco de moldagem (a) e removido apds um enchimento de
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resina, e um material liquido desejado 22 é entdo contido
no corpo oco de moldagem (a).

Na realidade, um material 1liquido desejado 22
também pode ser contido no corpo oco de moldagem (a)
antecipadamente em tal estado. Contudo, o material liquido
desejado 22 é aquecido nos moldes de metal 24 e 26 até
certo grau conforme descrito acima. Consequentemente,
apenas o caso em que propriedades fisicas anormais nao
ocorrem para o material liquido, 22; o pretendido material
liguido 22, podendo ser antecipadamente mantido no corpo
oco de moldagem (a).

O 1ligquido 30 a ser usado na moldagem &
preferivelmente &gua ou &lcool de tal modo gque ndo €&
exigido lavar o corpo oco de moldagem (a) e o corpo oco de
moldagem (a) é seco apenas apds o corpo oco de resina
sintética (A) ser fabricado e o liquido 30 ser removido do
corpo oco de moldagem (a).

Conforme mostrado na Figura 6(a), o corpo oco de
moldagem (a) é entd3o colocado nos moldes de metal 24 e 26
de tal modo gue uma por¢do de recipiente do corpo oco de
moldagem (a) flutua em um espago nos moldes de metal 24 e

26.

M

Nessa modalidade, um elemento de tampa 18
fixado & porgdo de abertura 14 do corpo oco de moldagem (a)
antes do corpo oco de moldagem (a) ser colocado nos moldes
de metal 24 e 26. Contudo, uma comporta (ndo mostrada) pode
ser formada nos moldes de metal 24 e 26 de tal modo que O
ligquido 30 ndo flui para fora da porgdo de abertura 14 do
corpo oco de moldagem (a). Além disso, um formato de

parafuso (ndo mostrado) também pode ser formado na porgao
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e o elemento de tampa 18 é fixado na porgdo de abertura 14
do corpo oco de moldagem (a) . Por intermédio de tal
processo, © corpo oco de resina sintética (A) no gual o
corpo de revestimento de resina 16 é formado em uma forma
de integragdo com o corpo oco de moldagem (a) pode ser
obtido similarmente ao mencionado acima. Nesse caso, O
corpo de revestimento de resina 16 ¢é soldado a uma
superficie externa do corpo oco de moldagem (a), desse modo
impedindo que o corpo oco de moldagem (a) oscile ou gire no
corpo de revestimento de resina 16. Além disso, a linha
limite entre ambos os membros dificilmente & visivel, desse
modo se obtendo uma apreciagdo estética aperfeigoada e uma
propriedade de aparéncia aperfeigoada.

Na presente invengao, um revestimento, uma
impressdo, ou um revestimento duro podem ser realizados
para o corpo de revestimento de resina 16 para transmitir
uma propriedade de resisténcia a falha e uma propriedade de
desenho para o corpo de revestimento de resina 16.

Por intermédio de tal método, apds o corpo de
revestimento de resina 16 ser preenchido, o 1liquido &
removido do corpo oco de moldagem (a), e um material
ligquido desejado 22 é fluido para dentro do corpo oco de
moldagem (a). Consequentemente, o corpo oco de resina
sintética (A), que contém o material liquido 22, pode ser
fabricado. Portanto, é desnecessario adotar os processos
complicados convencionais tal como descongelamento do
ligquido congelado 30, remogdo do conteGdo, e preenchimento
com o material 1liquido 22. Consequentemente, © custo de
fabricagdo pode ser reduzido.

Além disso, ambos: o corpo oco de moldagem (a) e
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o corpo de revestimento de resina 16 sdo feitos de uma
resina. Consequentemente, o corpo oco de moldagem (a) e ©
corpo de revestimento de resina 16 ndo tém que ser
separados mutuamente em um descarte, desse modo tendo uma
propriedade de reciclagem satisfatéria.

Além disso, apds o corpo oco de resina sintética
(p) ser fabricado, no caso em que o liquido 30 que foi
contido no corpo oco de moldagem (a) na moldagem ser
removido e um material liquido desejado 22 ser recentemente
contido no corpo oco de moldagem (a), se pode usar agua
como o ligquido 30 que é contido no corpo oco de moldagem
(a) na moldagem. Consequentemente, a parede interna do
corpo oco de moldagem (a) é seca apenas apds a remogdo de
dgua, desse modo impedindo que o processo de fabricagao
seja complicado e reduzindo o custo de fabricagdo do corpo
oco de resina sintética (A).

Adicionalmente, o corpo oco de moldagem de nucleo
(a) é feito de uma resina, e o corpo de revestimento de
resina 16 é feito de uma resina sintética altamente
transparente. Consequentemente, um sentido de alta
gualidade, uma apreciacdo estética, e uma propriedade de
aparéncia podem ser extremamente aperfeigoados para O COrpo
oco de resina sintética (A).

A Figura 8 ilustra outra modalidade de um corpo
oco de resina sintética (A) de acordo com a presente
invencdo similarmente as Figuras 1 a 7.

O corpo oco de resina sintética (A) mostrado na
Figura 8 tem uma configuragdo basicamente equivalente
aquela do corpo oco de resina sintética (A) da modalidade

mostrada nas Figuras 1 a 7. Conseguentemente, elementos
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equivalentes aqueles ilustrados nas Figuras 1 a 7 sao
numerados numericamente de forma similar e as descrigdes
detalhadas dos elementos equivalentes sdo omitidas.

Umn ponto diferente da modalidade acima para O
método de fabricagdo do corpo oco de resina sintética (A)
mostrado na Figura 8 & que um gas 32 & usado como uma
substéncia fluida.

Nesse caso, conforme mostrado na Figura 8(a), um
corpo oco de moldagem (a) em um estado vazio & colocado nos
moldes de metal 24 e 26, e o gas 32 é soprado em uma pPorgao
de abertura 14 do corpo oco de moldagem (a). Nesse momento,
uma pressdo do ga&s 32 que é soprado no corpo oco de
moldagem (a) estd preferivelmente na faixa de 0,04 a 1,0
MPa. O gas 32 a ser usado ndo é especificamente restrito.
Por exemplo, ar, nitrogénio, oxigénio, um gas inerte, e um
gas de 6xido de carbono podem ser usados. Especificamente,
ar & preferivelmente usado.

Conforme mostrado na Figura 8(b), os moldes de
metal 24 e 26 sdo entdo fechados enquanto o gas 32 €
soprado no corpo oco de moldagem (a). Conforme mostrado na
Figura 8(c), uma resina derretida & fluida para dentro dos
moldes de metal 24 e 26 por intermédio de um orificio de um
fluxo de resina. Através de tal processo, a resina
derretida cobre o corpo oco de moldagem (a).

A resina derretida ¢é esfriada e endurecida
mediante manutencido desse estado por certo tempo. Nesse
momento, mediante reducdo de uma pressdo do gas 32 que foi
soprado no corpo oco de moldagem (a) para fazer a pressao
inferior 4&aquela do enchimento de resina, um corpo de

revestimento de resina 16 pode ser formado de tal maneira
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que uma superficie externa do corpo oco de moldagem (a) €
coberta em uma forma de integragdo com o corpo de
revestimento de resina 16 sem uma distorg¢do gerada entre o
corpo oco de moldagem (a) e o corpo de revestimento de
resina 16. Nesse momento, uma pressdo do gas 32 €&
preferivelmente reduzida para a faixa de 0,02 a 0,5 MPa.

Conforme mostrado na Figura 9(a), os moldes de
metal 24 e 26 s3do entdo abertos. Conforme mostrado na
Figura 9(b), um Jjito e uma canaleta de saida sao
desprendidos, e um elemento de tampa 18 é fixado na porgao
de abertura 14. Como resultado, o corpo oco de resina
sintética (A) no qual o corpo de revestimento de resina 16
& formado em uma forma de integragdo com o corpo oco de
moldagem (a) pode ser obtido.

No método de fabricagcdo de acordo com essa
modalidade,‘o gas 32 é feito apenas para SOpProO no CoOrpo OcCo
de moldagem (a) na sobremoldagem no corpo oco de moldagem
(a) . Consequentemente, um material liquido desejado 22 pode
ser mantido no corpo oco de moldagem (a) imediatamente apds
a moldagem, desse modo reduzindo adicionalmente um custo de
fabricacdo em comparag¢do com o método de fabricagdo acima.

Nos métodos de fabricagdo acima do corpo oco de
resina sintética (A), o liquido 30 e o gas 32 sdao usados
individualmente como uma substdncia fluida a ser fluida
para dentro do corpo oco de moldagem (A). Contudo, um uso
combinado do liquido 30 e do gas 32 também & possivel.

Nesse caso, o liquido 30 é fluido para dentro do
corpo oco de moldagem (a) em uma faixa de 1% a 50%,
preferivelmente na faixa de 5% a 20%. O corpo oco de

moldagem (a) é entdo colocado na posigdo predeterminada nos



10

15

20

25

30

27/28

moldes de metal 24 e 26 de tal modo que a porgao de
abertura 14 esteja localizada no lado superior sem O
elemento de tampa 18, preso na porgdo de abertura 14 do
corpo oco de moldagem (a).

Enquanto o gds 32 tendo uma pressdo na faixa de
0,04 a 1,0 MPa é soprado (isto &, o gas 32 é soprado na
pressdo na faixa de 0,04 a 1,0 MPa) no corpo oco de
moldagem (a) por intermédio da porgdo de abertura 14, uma
resina derretida é fluida para dentro dos moldes de metal
24 e 26 e endurecida. Como resultado, o corpo oco de resina
sintética (A) no gqual uma superficie externa do corpo oOcCO
de moldagem (a) é coberta pelo corpo de revestimento de
resina 16 em uma forma de integragdo pode ser obtido.

No caso em que um uso combinado de liquido 30 e
gés 32 é realizado para uma substdncia fluida a ser fluida
para dentro do corpo oco de moldagem (a) conforme descrito
acima, ndo & necessario modificar uma pressdo de sopro do
gds 32 ao fluir a resina derretida e no endurecimento da
resina derretida. Além disso, uma resisténcia ao calor e
uma resisténcia & pressdo do corpo oco de moldagem (a) na
moldagem podem ser aperfeigoados em comparagao com O caso
de uso apenas do gas 32. Além disso, em comparagdao com O
caso de uso apenas do ligquido 30, uma gquantidade do ligquido
30 a ser preenchido no corpo de moldagem (a) pode ser
reduzida, desse modo facilitando uma descarga do liguido 30
a partir do corpo oco de moldagem (a) apds a moldagem.

Embora as modalidades preferidas da presente
invencdo tenham sido descritas acima, a presente invengdo
nio é& 1limitada 4&as modalidades e, assim, alterag¢des e

modificacdes diversas podem ser feitas sem se afastar do
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escopo da presente invengdo. Por exemplo, um ligquido e um

gas sdo usados como uma substdncia fluida nesse relatdrio

descritivo. Contudo, a presente invengdao ndo € limitada a

esse caso e pd, ou semelhante, também pode ser usado.
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REIVINDICAGOES

1. Corpo oco de resina sintética (A), caracterizado

por compreender:

um corpo oco de moldagem (a) feito de uma resina, O
corpo oco de moldagem (a) capaz de conter um material
liquido; e

um corpo de revestimento de resina formado
externamente ao corpo oco de moldagem (a) em uma maneira de
integragdo com o corpo oco de moldagem (a),

em que o corpo de revestimento de resina & feito de
uma resina sintética altamente transparente tendo uma
transmitdncia de raios total (de acordo com JIS K7105, e
medido com uma folha tendo uma espessura de 1 mm) de ao
menos 80%.

2. Corpo oco de resina sintética (A), de acordo com

a reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que O corpo

oco de moldagem (a) é feito de wuma resina sintética
altamente transparente tendo uma transmitlncia de raios
total de ao menos 80%.

3. Corpo oco de resina sintética (A), de acordo com

a reivindicag¢do 1 ou 2, caracterizado pelo fato de que o

membro de tampa é feito de uma resina sintética altamente
transparente tendo uma transmit@ncia de raios total de ao
menos 80%.

4. Corpo oco de resina sintética (A), de acordo com

qualquer uma das reivindicagdes 1, 2 ou 3, caracterizado

pelo fato de que a resina sintética altamente transparente
é um ionémero de um copolimero de etileno acido
(met)acrilico.

5. Corpo oco de resina sintética (A), de acordo com
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qualgquer uma das reivindica¢des 1, 2, 3 ou 4, caracterizado

pelo fato de que a resina sintética altamente transparente
é colorida ou ndo tem cor.

6. Corpo oco de resina sintética (A), de acordo com
qualquer uma das reivindicag¢des 1, 2, 3, 4 ou 5,

caracterizado pelo fato de que um pdé de reflexdo de luz &

disperso na resina sintética altamente transparente.
7. Corpo oco de resina sintética (A), de acordo com
qualquer uma das reivindicag¢des 1, 2, 3, 4, 5 ou 6,

caracterizado pelo fato de que o corpo de revestimento de

resina & soldado a uma superficie externa do corpo oco de
moldagem (a).

8. Corpo oco de resina sintética (A), de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes 1, 2, 3, 4, 5, 6 ou 7,

caracterizado pelo fato de que o corpo oco de moldagem (a)

é um corpo de moldagem de paredes finas.
9. Corpo oco de resina sintética (A), de acordo com
qualquer uma das reivindicag¢des 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 ou 8,

caracterizado pelo fato de gque a espessura do corpo de

revestimento de resina &€ de ao menos 1 mm.
10. Corpo oco de resina sintética (aA), de acordo com
qualquer uma das reivindicag¢des 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 ou

9, caracterizado pelo fato de que o corpo oco de moldagem

(a) & um recipiente de moldagem oco.
11. Corpo oco de resina sintética (A), de acordo com
qualquer uma das reivindicacdes 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 ou

9, caracterizado pelo fato de que o corpo oco de moldagem

(a) & um recipiente oco de moldagem compreendendo uma ou
mais camadas separadas de polimero compreendendo camadas de

adesivo e camadas de barreira.
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12. Corpo oco de resina sintética (A), de acordo com
qualquer uma das reivindicag¢des 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 ou

9, caracterizado pelo fato de que o corpo oco de moldagem

(a) €& um recipiente oco de moldagem com uma camada de
adesivo em seu lado externo para melhor adesdo ao corpo de

revestimento de resina.
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Fig. 3
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Fig. 9
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RESUMO
CORPO OCO DE RESINA SINTETICA

[Problemal] E um objetivo prover um corpo oco de
resina sintética (a) que tenha uma propriedade de decoragdo
satisfatéria e uma propriedade de reciclagem satisfatdria
em um descarte e que seja dificilmente danificado. Além
disso, um custo do produto e um custo de operagdao do mesmo
podem ser suprimidos. [Meio para Resolugdo] Um corpo oOco de
resina sintética (A) compreende: um corpo oco de moldagem
(a) feito de uma resina, o corpo oco de moldagem (a) capaz
de conter um material liquido; e um corpo de revestimento
de resina formado externamente ao corpo oco de moldagem (a)
em uma maneira de integragdo com o corpo oco de moldagem
(a), em que o corpo de revestimento de resina é feito de
uma resina sintética altamente transparente tendo uma

transmitincia de raios total de ao menos 80%.
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