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DESCRIPCION

Cinta transportadora.

El invento se refiere a una cinta transportadora con
al menos un reborde de banda dispuesto en un borde,
en particular en un lado longitudinal, de la cinta trans-
portadora, presentando el reborde de banda zonas de
distinta dureza.

Una cinta transportadora del género mencionado
es conocida por ejemplo por el documento EP 1 299
295 B1. Allf estd descrita una cinta transportadora
con un reborde de banda, estando el reborde de ban-
da construido de un material mas duro en una seccién
parcial exterior, puesto que alli se produce un contac-
to con los rodillos de guia. Otra cinta transportado-
ra con un reborde de banda es conocida por ejemplo
por la publicacién US 4,955,466. Los bordes de banda
mostrados en estas publicaciones muestran también
dos tipos diferentes de bordes de banda, en los cua-
les el abombamiento en el que se apoyan los rodillos
de guia estd dispuesto una vez en la zona exterior y
una vez en la zona interior del reborde de banda. El
presente invento se refiere a ambos de estos tipos de
reborde de banda.

Sirve de base al presente invento el problema
de proporcionar una cinta transportadora del género
mencionado al principio que esté configurada parti-
cularmente estable y duradera.

La solucién de este problema tiene lugar con una
cinta transportadora con las caracteristicas de la rei-
vindicacién 1. En las reivindicaciones subordinadas
estdn descritos otros perfeccionamientos ventajosos
del invento.

En una cinta transportadora con al menos un re-
borde de banda dispuesto en un borde, en particular
en un lado longitudinal de la cinta transportadora, pre-
sentando el reborde de banda zonas con materiales de
distinta dureza, es esencial segtn el invento que una
zona inmediatamente contigua a la cinta transporta-
dora, orientada paralela a la cinta transportadora, pre-
sente una dureza mayor que una zona adyacente hacia
fuera a esta zona. De este modo se reduce especial-
mente el desgaste del reborde de banda. El normal-
mente muy rigido material de la propia cinta trans-
portadora puede moverse en cierta extension por den-
tro del reborde de banda por torsiones transversales y
lleva con ello a una solicitacién y a un desgaste del
reborde de banda desde dentro hacia fuera. Mediante
la configuracion de una zona interior que esté en con-
tacto directamente con la cinta transportadora, y de un
material mas duro que el de la zona que se une a ella,
se minimizan semejantes fenémenos de desgaste.

La cinta transportadora segin el invento es parti-
cularmente apropiada para el empleo en transportado-
res de cinta en curva.

Preferentemente la zona de mayor dureza rodea
totalmente a la cinta transportadora por dentro del re-
borde de banda. La cinta transportadora naturalmente
estd configurada continua, de manera que esta esta-
blecido el cierre completo sobre el lado superior y el
lado inferior de la cinta transportadora y también so-
bre el borde lateral exterior de la cinta transportadora
dispuesto en el reborde de banda.

En una forma de realizacion preferida del invento
el reborde de banda estd compuesto de dos partes dis-
tintas, a saber, primero de una capa interior y de una
capa exterior que encierra a ésta. La capa interior esta
fabricada de un material mas duro y la capa exterior
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de un material mds blando. Ambos materiales estdn
fabricados preferentemente de poliuretano. Sin em-
bargo también son posibles otros materiales. En una
configuracion particularmente preferida del invento
la zona interior y la zona exterior estidn fabricadas
por coextrusion. De este modo el reborde de banda
se puede fabricar en particular sencilla y rdpidamen-
te.

En una configuracién preferida del invento en el
reborde de banda estan dispuestos adicionalmente hi-
los de un material resistente a la rotura. Preferente-
mente en el reborde de banda no estan previstos sélo
hilos individuales, sino un tejido de un material re-
sistente a la rotura. Los hilos o el tejido del material
resistente a la rotura estin dispuestos ventajosamente
en un plano que se extiende paralelo a la cinta trans-
portadora. Preferentemente los hilos o el tejido estdn
dispuestos en un plano entre la zona de mayor dureza
situada en el interior y la zona de menor dureza si-
tuada en el exterior. Preferentemente sobre cada lado
de la cinta transportadora en un plano que se extiende
paralelo a la cinta transportadora estd dispuesta una
capa del tejido o hilos del material resistente a la ro-
tura. Alternativamente también puede estar dispuesto
un forro continuo de un tejido semejante, que se ex-
tiende de este modo en el reborde de banda alrededor
del borde exterior de la cinta transportadora.

El reborde de banda configura un abombamiento
y presenta ademas preferentemente brazos que rodean
la cinta transportadora. En una configuracién preferi-
da el abombamiento del reborde de banda estd dis-
puesto en la zona exterior y los brazos que rodean la
cinta transportadora se extienden hacia dentro en la
cinta transportadora. En otra configuracién preferida
el abombamiento estd dispuesto al extremo de estos
brazos, es decir, en la zona de la propia cinta transpor-
tadora, de manera que los brazos se extienden desde
el abombamiento hacia fuera.

Otro aspecto del invento consiste en la puesta a
disposicién del reborde de banda segtn el invento co-
mo pieza de repuesto o pieza de equipamiento para
cintas transportadoras existentes. El reborde de ban-
da se distingue porque una zona interior presenta una
dureza mayor que una zona adyacente a esta zona por
fuera. Esta zona interior estd prevista para la instala-
cién inmediata en la cinta transportadora y estd orien-
tada paralela a la cinta transportadora a alojar en el
reborde de banda. En lo que respecta a las otras posi-
bles configuraciones de este reborde de banda se hace
remision a la descripcién arriba mencionada.

A continuacion el invento es explicado con mas
detalle con ayuda de un ejemplo de realizacién prefe-
rido representado en el dibujo. En particular las repre-
sentaciones esquematicas muestran en:

La Figura 1 una vista parcial en perspectiva de un
reborde de banda de una cinta transportadora segtn el
invento con zonas extraidas o seccionadas a diferente
distancia;

la Figura 2 un sector parcial de un reborde de ban-
da con zona exterior “transparente’;

la Figura 3 y 2: una vista en seccién transversal
del reborde de banda segtn la Figura 1;

la Figura 4: una vista en seccién transversal de un
reborde de banda con cinta transportadora de una se-
gunda forma de realizacién del invento;

la Figura 5: una vista en perspectiva de una zona
parcial del reborde de banda segtin la Figura 4;

la Figura 6: una vista seccionada de una cinta
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transportadora con dos bordes de banda de una ter-
cera forma de realizacién del invento;

la Figura 7: una vista en perspectiva de un sector
de un reborde de banda segun la Figura 6.

En la Figura 1 estd representado un reborde de
banda 1 de una cinta transportadora en vista en pers-
pectiva. El reborde de banda 1 presenta una zona que
se compone de dos brazos paralelos 2, que en el lado
interior configura una caja de alojamiento, en la que
se inserta la cinta transportadora. La cinta transporta-
dora puede entonces unirse con el reborde de banda 1,
en particular con los brazos 2, en particular ser cosi-
da o pegada. En la zona exterior aqui estd prevista una
protuberancia 3 en forma de abombamiento, que sirve
para el apoyo en rodillos transportadores. La zona in-
terior 4, que aqui estd configurada de doble capa, sir-
ve para el alojamiento de la cinta transportadora. Esta
zona interior 4 estd configurada con mayor dureza que
la zona exterior 5. A tal fin pueden emplearse diferen-
tes mezclas de poliuretano. Preferentemente las zonas
se fabrican por coextrusion. Entre estas zonas esta in-
tercalado un tejido para el aumento de la resistencia a
la rotura. Este tejido estd configurado preferentemen-
te de una fibra de plastico. El forro 6 esta dispues-
to de preferencia con una pequefia distancia al borde
abierto. De este modo el forro no puede actuar como
obstaculo en el cual pueden enredarse los objetos a
transportar. En la zona interior el tejido 6 estd orien-
tado paralelo a la cinta transportadora, estando pre-
vistas dos capas paralelas separadas del tejido 6. Al-
ternativamente también puede estar previsto un unico
elemento de tejido, que esta configurado pasante alre-
dedor de la cinta transportadora en correspondencia a
la configuracién de la zona interior.

En la Figura 2 esta representado el sector del re-
borde de banda 1 con los brazos 2 y el abombamiento
3, estando la zona exterior 5 representada transparente
en esta ilustracién, de manera que el tejido 6 es total-
mente visible. En la zona inferior se observa aqui el
segundo revestimiento de tejido 6’ por debajo de la
ranura 8 para el alojamiento de la cinta transportado-
ra. El tejido 6 estd dispuesto por encima de la cinta
transportadora y la capa de tejido 6’ por debajo de la
cinta transportadora

En la Figura 3 est4 representada una seccién trans-
versal a través del reborde de banda 1. Las pie-
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zas iguales estdn marcadas con nimeros de referen-
cia iguales. Son aqui perfectamente visibles los dos
forros 6 y 6’ de tejido para el aumento de la resisten-
cia a la rotura adicional, que estdn configurados sobre
ambos lados entre la zona interior 5 de mayor dureza
y la zona exterior 4 de menor dureza contigua a ella.
La zona 4 estd configurada preferentemente continua
y forma el restante reborde de banda entero. Es conce-
bible prever en la zona exterior del reborde de banda
otras capas adicionales u otras zonas de otra dureza,
como es conocido por el estado de la técnica.

En la Figura 4 esta representada una segunda for-
ma de realizacién de una cinta transportadora segin el
invento, estando aqui el reborde de banda configurado
de tal manera que los brazos 2’ estdn dispuestos en la
zona exterior de la cinta transportadora 10, mientras
que el abombamiento 3’ estd dispuesto en el extremo
del reborde de banda 1 del lado de la cinta transpor-
tadora. En la escotadura formada por el reborde de
banda 1 estd insertada la cinta transportadora 10 y en
particular en la zona de los brazos 2’ cosida y/o pega-
da con ésta. El reborde de banda 1 presenta también
aqui una zona interior 5 de un material mas duro, en
particular de un poliuretano preparado mas duro y una
zona exterior 5 de un material mds blando, en particu-
lar de un poliuretano preparado mas blando. El rebor-
de de banda o las zonas del reborde de banda pueden
también describirse como piezas moldeadas de resina.

En la Figura 5 estd representado el reborde de ban-
da de la Figura 4 en una vista en perspectiva, estando
representada la zona interior 5 extraida.

En la Figura 6 estd representada una cinta trans-
portadora 10 con bordes de banda 1 en cada lado lon-
gitudinal de la cinta transportadora 10. También en
las precedentes formas de realizacion pueden estar los
bordes de banda 1 dispuestos en cada caso en uno o
en ambos lados, preferentemente en ambos lados. Por
lo demas la forma de realizacién del reborde de banda
1 de la Figura 6 corresponde a la forma de realizacion
segun la Figura 3, estando previsto un forro 6 en la
forma de realizacion segun la Figura 6.

En la Figura 7 estd reproducida una correspon-
diente representacién tridimensional del reborde de
banda 1 de la Figura 6. También en éste puede ob-
servarse la zona interior de mayor dureza y la zona
exterior de menor dureza.
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REIVINDICACIONES

1. Cinta transportadora con al menos un reborde
de banda (1) dispuesto en un borde de la cinta trans-
portadora (10), presentando el reborde de banda (1)
zonas de distinta dureza,

caracterizada porque

una zona (4) inmediatamente contigua a la cinta
transportadora (10), orientada paralela a la cinta trans-
portadora, presenta una dureza mayor que una zona
(5) adyacente a esta zona (4) hacia fuera.

2. Cinta transportadora segun la reivindicacién 1,
caracterizada porque la zona de mayor dureza (4)
rodea a la cinta transportadora (10) por dentro del re-
borde de banda (1).

3. Cinta transportadora segtin una de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizada porque el rebor-
de de banda (1) estd compuesto de dos partes distintas
4,5).

4. Cinta transportadora segtin una de las reivindi-
caciones 1 o 2, caracterizada porque el reborde de
banda (1) con la zona de menor dureza (5) y la zona
de mayor dureza (4) estd fabricado por coextrusion.

5. Cinta transportadora segiin una de las reivin-
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dicaciones precedentes, caracterizada porque en el
reborde de banda (1) estan dispuestos hilos de un ma-
terial resistente a la rotura.

6. Cinta transportadora segun la reivindicacion 5,
caracterizada porque los hilos configuran un tejido
6.

7. Cinta transportadora segtin una de las reivindi-
caciones 5 o 6, caracterizada porque los hilos estin
dispuestos como forro en el reborde de banda (1).

8. Cinta transportadora segtin una de las reivin-
dicaciones 6 o 7, caracterizada porque los hilos del
material resistente a la rotura estdn dispuestos en un
plano que se extiende paralelo a la cinta transportado-
ra (10).

9. Cinta transportadora segiin una de las reivindi-
caciones 5 a 8, caracterizada porque el reborde de
banda (1) presenta un abombamiento (3, 3’) y brazos
(2, 2’) que rodean a la cinta transportadora (10).

10. Reborde de banda para la unién con una cinta
transportadora,

caracterizado porque

una zona interior del reborde de banda presenta
una dureza mayor que una zona adyacente a esta zona
hacia fuera.
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