25 kwietnia 1931 r.

Fa3d 700

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 13222.

KL Aer%-

La Compagnie des Forges de Chatillon- Commentry et Neuves - Maisons

(Paryz, Francja).

Sposob wyzyskiwania ciepta zuzli oraz urzadzenie stuzace do tego celu.

Zgloszono 28 grudnia 1928 r.
Udzielono 9 marca 1931 r.

Wynalazek dotyczy sposobu i urzadze-
nia do wyzyskiwania ciepla, zawartego w
zuzlach wielko-piecowych, lub z innych u-
rzadzen hutniczych.

W mysl wynalazku niniejszego zuzel w
postaci odlanych krazkéw lub w kawal-
kach o ksztaltach dowolnych prowadzi sig,
jeszcze  gdoracy, ale juz dostatecznie
skrzepnigty, do komory, przez ktéra prze-
puszcza si¢ prad powietrza lub innego ga-
zu w ten sposéb, ze prad ten, ochtadzajac
zuzel, ogrzewa sie.

Gaz, w ten sposéb podgrzany, mozna
zuzyé do spalania w wielkich piecach lub
do innych celéw, zwlaszcza zas do celow
metalurgicznych.

Jako przyklad wynalazku sluzy wyzy-
skiwanie ciepta ksztaltek zuzlowych, otrzy-
manych zapomoca odlewania i czesciowo
krzepnigcia w ruchomych formach urzadze-
nia opisanego w patencie francuskim Nr
665784.

W mysl wynalazku niniejszego ksztalt-
ki zuzlowe wprowadza si¢ po dostatecznem
ich skrzepnieciu do zbiornika w ksztalcie
kopulaka.

Jezeli zbiornik jest pionowy, to ksztalt-
ki wrzuca si¢ do niego zgéory co pewien
czas; jednoczesnie zdotu wusuwa si¢ taka
sama mniej wigcej ilosé ksztaltek.

Nastepnie otwory wpustowy oraz wy-
pustowy zamykaja si¢ odpowiednio u géry
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i od dotu i wdmuchuje si¢ od dolu powie-
trze, ktorg zecl{;:dzq.c. przez stos ksztal-
tek ku g6r2e~ogr Swa 'i i doptywa do u-
rzadzenia wyzyskujacego ciepto, np. do pa-
leniska kottowego, pieca hutniczego, wiel-
kiego pieca i t. d. -
Po pewnym czasie wdmuchiwanie prze-
rywa sig; rozpoczyna sig¢ znowu napelnia-
aie zbiornika goracemi ksztalttkami zgéry i

usuwanie jednoczesne od dolu ksztaltek,:

ktére wydalaja sig znacznie ochtodzone.

Dla zabezpieczenia ciaglosci procesu
mozna zastosowaé, jak do ogrzewania po-
wietrza w aparacie Cowper'a, dwa przy-
rzady: jeden do wdmuchiwania, drugi za$
do napelniania i oprézniania.

Urzadzenie powyZsze mozZna z POWO-
dzeniem zastosowaé do ogrzewania powie-
trza spalania w wielkich piecach. W tym
jednak przypadku nalezy przy rozpoczeciu
wdmuchiwania zamknaé szczelnie otwory,
przez ktére wprowadza si¢ i wyjmuje
ksztaltki.

Przeciwnie, jezeli ogrzewane powietrze
powinno posiadaé bardzo staba preznosé
lub nawet wykazywaé niedopreznosé, jak
to jest stosowane w paleniskach, np. kotlo-
wych, w piecach metalurgicznych i t. d., to
urzadzenie do nagrzewania moze by¢ je-
szcze prostsze i moze sktadaé sie z chlod-
nicy samej maszyny do odlewania ksztal-
tek, ktéora wystarczy umiesci¢ w przestrze-

ni zamknietej z ruchomemi klapami przy

wpuscie i wypuscie.

Podgrzewacz powietrza dziala w tym
przypadku, jak urzadzenia znane w meta-
lurgji pod nazwa piecéw posuwowych.

Rysunek przedstawia schematycznie
nowe urzadzenie w ukladzie Cowper'a i w
ukladzie pieca posuwowego.

Fig. 1 rysunku wyobraza przekréj pio-
nowy aparatu typu Cowper’a; fig. 2—prze-
kréj podluzny aparatu o typie ,,pieca rzu-
towego”, i fig. 3 — plan tegoz.

Urzadzenie wedtug fig. 1 sk'ada sie z
dwéch jednakowych zbiornikéw 1, izolo-

wanych od ciepla odpowiedniemi plaszcza-
mi ogniotrwalemi, z ktérych na rysunku

~wskazano tylko jeden.

Zbiornik posiada w czesci gornej otwér
2 z lejem 3 do tadowania ksztaltek, oraz
drugi otwér 4, w czesci dolnej, do wytado-

. wywania.

Ksztaltki zuzlowe, wytwarzane w mysl
patentu, wskazanego powyzeéj, doprowadza

sig do otworu 2 na walkach 6; spadaja one

samoczynnie do zbiornika, gdzw tworza la-
dunek 7.

Przez ladunek ten przepuszcza sie
zdotu do géry prad powietrza zimnego, do-
prowadzanego rurg 8 o wylocie oslonigtym
klapa 8%, powietrze to uchodzi z czesci
goérnej zbiornika rura 9 do aparatu wyzy-
skujacego cieplo i pracujacego pod cisnie-
niem (np. wielki piec).

Aby zapobiec zmniejszaniu si¢ ci$nienia
w pradzie powietrza, a zarazem i w wiel-
kim piecu lub jakimkolwiek innym apara-
cie podczas otwierania otworéw do tado-
wania i wyladowywania, otwory 2 i 3 oraz
rury 8 i 9 zaopatrzone sa w zasuwy 10,
ktére pozwalajg regulowaé przeplyw, nie
utrudniajac tadowania i usuwania ksztal-
tek.

W ten sposéb szczelnosé calego urza-
dzenia jest zabezpieczona.

Aby zapewnié cigglosé procesowi wy-
zyskiwania ciepla stosuja si¢ dwa pracuja-
ce kolejno aparaty urzadzenia.

Ochtodzone ksztaltki odwoza sie na
wézkach 11, biegnacych po szynach, ulozo-
nych pod otworem wyladowczym 4 pomie-
dzy stupami 12 konstrukcji metalowe;j.

Fig. 2 i 3 uwidoczniaja aparat, dzialaja-
cy na podobieristwo pieca posuwowego, to
jest pieca poziomego, zawierajacego tor

‘walkowy, ktory posuwa sig od wejscia ku

wyjsciu zapomoca popychacza, podczas
gdy powietrze posiada kierunek przeciwny;
aparat ten zasilany jest z urzadzenia do
odlewania zuzla w ksztaltki w sposéb we-
dtug patentu francuskiego Nr 665784.



Prad powietrza plynie przez komorg 13
wykonana z gliny ogniotrwalej, zamera)q-
ca urzadzenie chlodnicze.

Urzadzenie to sktada si¢ z szeregu wal-
kéow 14, tworzacych tor, po ktérym posu-
waja sie dostatecznie zakrzepte ksztattki 5,
po wyjéciu ze skrzyni lub formy 15, znaj-
dujacej sie na obracajacej si¢ ptycie 16 lub
podobnem urzadzeniu ruchomem.

W mysl znanego ukladu dno 15° skrzy-
nek 15 przymocowane jest do drazka 17,
ktéry ustawia si¢ pionowo pod wpiywem
krazka prowadniczego 17, poruszajacego
si¢ po belce statej 78. Belka ta podnosi
pewna ilosé ksztaltek, np. 3, i podstawia je
pod dzialanie posuwacza 19 o ruchu zmien-
nym, ktérego przesunigcia sa sprzezone,
przy pomocy ukladu drazkéw, z przesunie-
ciami drazka 17 i ruchomego dna 15 for-
my. :
Posuwacz posiada wystep 20, o ktérym
mowa bedzie ponizej.

Powietrze naptywa do komory 13 rura
21, plynie wzdluz drogi posuwu ksztaltek
i wychodzi rura zbiorcza 22, umieszczona
na drugim korcu.

Rury te mozna zamykaé, wedlug uzna-
nia, klapami 23.

Komora 13 zaopatrzona jest na kor-
cach w dwie komory pomocnicze 23 i 24 z
drzwiami lub zasuwami, ktére zapewniaja
szczelnosé komorze 13, a jednoczesnie po-
zwalaja na samoczynne i regularne dopro-
wadzenie ksztaltek 24, oraz na wyladowy-
wanie ksztaltek w miejscu 25 do wozkéw
11.

Komora 25 posiada zasuwg do opréznia-
nia 26 oraz zasuwe 27 od strony komory 13.

Ochtodzone ksztaltki gromadza sie¢ w
komorze 25; rzecz prosta, ze dla wylado-
wania zawartosci tej komory do wézkow
11 nalezy uprzednio zamknaé zasuwa
27.

Komora 24 posiada réwniez dwie zasu-
wy 28 i 29, dzialajace w ten sposéb, ze za-
suwa wpustowa 28 nie moze otworzyc¢ sie,

dopéki nie zostanie zamknigta zasuwa wy-
pustowa 29 i przeciwnie.

Rozrzad zasuwami temi uskutecznia
wystep 20 posuwacza 19, poruszany wal-
kiem 31, umocowanym na koricu ramienia
32, polaczonego ze stala osia 33 i obciaZo-
nego przeciwwaga 34.

Ramig 32 taczy sie drazkiem korbowym
35 z korba 36, osadzona na osi 37, na kto-
rej zaklinowana jest réwniez dzwignia
dwuramienna 38, wpuszczana koricami
swemi w strzemiona 39 i 40, w czesci gor-
nej kazdej zasuwy 28 i 29..

Cyfra 41 (fig. 2) oznacza ksztaltke go-
towa do wprowadzenia do komory 13,
znajduje si¢ ona w gérnem swem poloze-
niu, przygotowanem do wepchnigcia do ko-
mory 24. Bezposrednio przed wprowadze-
niem jej poszczegélne czesci zajmuja po-
tozenia, przedstawione na fig. 2 linjami
przerywanemi, az do polozen przedstawio-
nych linjami cigglemi.

Pod koniec ruchu zasuwa 28 jest za-
mknieta, zasuwa za§ 29 otwarta, aby po-
zwoli¢ poprzedniej ksztaltce przejsé z ko-
mory do komory.

Pod dzialaniem znanego mechanizmu,
ktéry nie stanowi czesci wynalazku niniej-
szego, posuwacz porusza si¢ woéwczas na-
przéd w ten sposéb, ze popycha ksztaltke
41. Jednoczesénie ramie 32 posuwane jest
wystepem 20.

Przesuniecie to ramienia 32 spowodo-
wane jest przesuwem dwuramiennej dzwi-
gni 38 w kierunku strzalki f. Ruch ten wy-
woluje opadanie zasuwy 29 do polozenia
zamykajacego (strzemig 40 z polozenia a
przechodzi w polozenie o).

Obie zasuwy 28 i 29 s w tej chwili za-
mknigte; ramie przeciwlegle dzwigni nie o-
siagnelo jeszcze gornej krawedzi strzemie-
nia 39; ksztaltki 41 zblizaja sie do otworu
komory 24.

Przy dalszym ruchu posuwacza zasuwa
28 otwiera sie. W tej chwili walek 31 ra-
mienia 32 unosi si¢ nad wystepem 20 i u-



trzymuje si¢ w poloZeniu tem podczas
reszty skoku posuwacza; w ten sposéb o-
twiera sie¢ zasuwa 28, a ksztaltki zbllza]q
si¢ do waltkow 14.

Podczas cofania si¢ posuwacza ruchy
odwrotne wywolujg ten skutek, Ze zasuwa
28 zamyka sig, a nastepmie otwiera sig za-
suwa 29 i przepuszcza ksztaltki 41 do ko-
mory 13, przez ktéra si¢ one przesuwaja,.

Aparaty i urzadzenia sg opisane po-
wyzej tylko w charakterze przykltadu i, nie
odbiedajae od idei- wynalazku, mozna mo-
dyfikowaé w najrozmaitsze sposoby kolej-
noé¢ oraz wykonanie czynnosci, jak réw-
niez ksztalt, ilosé, urzadzenie i montaz roz-
nych aparatéw oraz uzywanych czesci.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyzyskiwania ciepla zawar- -

tego w zuzlach w zamknigtym obwodzie
zapomoca obiegu ciala grzejnego i cieczy
lub gazu podlegajacego nagrzewaniu, np.
powietrza, w kierunku przeciwnym, zna-
mienny tem, ze cialo grzejne jest utwo-
rzone z ksztaltek z zuzli, odlewanych na-
zewnatrz obwodu, w ktérym odbywa sie
wyzyskiwanie cieplta, przyczem ksztattki
te posiadaja z zewnatrz cienka skorupe
zuzlows, wewnatrz ktérej zuzel jest w sta-
nie roztopionym.

2. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze
zuzel przy wydaleniu go z piecéw odlewa
sie w ksztaltki lub bloki i taduje sig¢ do
zbiornika, zaopatrzonego w zatwér do
. wpuszczania i wydalania powietrza.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 2,
znamienne tem, ze przeplyw powietrza
mozna regulowaé jednoczesnie ze zmiana-
mi ladowania lub wyladowywania, aby
zapobiec spadkowi cisnienia w aparatach,

do ktérych wprowadza si¢ ogrzane powie-
trze.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 3,
znamienne tem, Ze dla otrzymania ciagle-
go odbioru ciepla stosuje sig do pracy dwa
zbiorniki, przyczem okres przeplywu po-
wietrza przez jeden zbiornik odpowiada
ladowaniu ksztaltek do zbmrm'ka drugie-
go i odwrotnie.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 3,
znamienne tem, Ze przy wejéciu i wyjsciu
ksztaltek do zbiornika mega byé umie-
szczone dwie komory (24, 25) tak, aby
ksztaltki mozna bylo ladowaé i wylado-
wywagé, nie przerywajac pradu powietrza.

6. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, Ze
prad powietrza prowadzi sie¢ przez komo-

. re¢ lub korytarz, po ktérym stale sa przesu-

wane gorace ksztaltki.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 6,
znamienne tem, ze komora do odbioru cie-
pla posiada komory pomocnicze przy wej-
$ciu i wyjsciu ksztaltek.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 6'i 7,
znamienne tem, ze komora wejsciowa (24)
posiada dwie zasuwy (28; 29) sprzezone
w ten sposéb, iz jedna z nich nie otworzy
sig, dopoki druga zupelnie si¢ nie zamknie.

9. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, 6 i 8,
znamienne tem, ze dwie zasuwy (28, 29)
posiadaja w czesciach gérnych strzemiona,
w ktére wchodza przeciwne ramiona dzwi-
gni, wprawianej w ruch wahadlowy posu-
waczem, wprowadzajacym ksztaltki do ko-
mory wejsciowej (24).

La Compagnie des Forges
de Chatillon-Commentry et
Neuves-Maisons.

Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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