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schwenkbar ist, um die Schneidplatte (2) zu fixieren.
Des Weiteren betrifft die Erfindung eine
Wendeschneidplatte.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft einen Spannmechanismus (1) zum Fixieren einer Schneidplatte (2),
insbesondere einer in einer Kassette (3) eines Planfrasers (4) befestigten Schneidplatte
(2). Flr einen raschen Austausch einer beschadigten Schneidplatte (2) sind
erfindungsgemal eine schwenkbar gelagerte Spannpratze (5), ein Federelement (6) und
ein exzentrisches Spannelement (7) vorgesehen, wobei das Federelement (6) und das
exzentrische Spannelement (7) an gegenliberliegenden Seiten (8, 9) an der Spannpratze
(5) angreifen, sodass die Spannpratze (5) bei Betatigung des Spannelementes (7)
entgegen der Kraft des Federelementes (6) schwenkbar ist, um die Schneidplatte (2) zu

fixieren.

Des Weiteren betrifft die Erfindung eine Wendeschneidplatte.

Fig. 2
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Spannmechanismus zum Spannen einer Schneidplatte

Die Erfindung betrifft einen Spannmechanismus zum Fixieren einer Schneidplatte,

insbesondere einer in einer Kassette eines Planfrasers befestigten Schneidplatte.

Des Weiteren betrifft die Erfindung eine Wendeschneidplatte, aufweisend zumindest eine
Grundflache und zumindest eine Deckflache sowie Seitenflachen, welche die zumindest
eine Grundflache und die zumindest eine Deckflache verbinden, wobei durch die

zumindest eine Deckflache und die Seitenflachen mehrere Schneidkanten definiert sind.

Bei der Bearbeitung von Halbzeug wie Brammen werden haufig Planfréser eingesetzt, um
eine Oberflache in einen akzeptablen Zustand zu bringen. Die Planfraser, die
ublicherweise einen Durchmesser von 200 mm bis 500 mm aufweisen, sind hierfur mit
umfangseitig montierten Kassetten ausgestattet, die mit einem Grundkdorper 16sbar
verbunden sind. Die Kassetten nehmen wiederum Schneidplatten auf, welche im Einsatz

die Schneidarbeit verrichten.

Werden Werkstlicke wie Brammen spanend bearbeitet, treten in der Regel hohe
Temperaturen von knapp unterhalb von 1000 °C auf. Dies ist der Grund, warum lésbar
befestigte Kassetten eingesetzt werden. Wahrend der Grundkdrper in der Regel
thermisch nicht sonderlich hoch belastet wird, unterliegen die Kassetten hohen
thermischen Beanspruchungen und sind daher im Schadensfall zu ersetzen. Durch die
I6sbare Befestigung der Kassetten kann grundsatzlich derselbe Grundkdrper Uber eine
lange Zeitspanne eingesetzt werden, wohingegen einzelne Kassetten je nach Verschleif}

getauscht werden.

Neben den Kassetten sind insbesondere die in diesen befestigten Schneidplatten einer
hohen thermischen Beanspruchung ausgesetzt. Da zusatzlich Schneidkrafte auf die
Schneidplatten wirken, missen diese wie bei anderen Frasern von Zeit zu Zeit
ausgewechselt werden. Ein Schneidplattenwechsel geht allerdings mit einem Stillstand
des Planfrasers einher, was die Produktivitat senkt. Es ist daher erwiinscht,

Schneidplatten mdglichst rasch wechseln zu kénnen.
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Beim Schneidplattenwechsel ergibt sich insbesondere das Problem, dass nicht nur die
Schneidplatte und die Kassette, in welcher die Schneidplatte gehalten ist, einer
thermischen Beanspruchung unterliegen, sondern auch der Befestigungsmechanismus
fur die Schneidplatte, der in bzw. an der Kassette vorgesehen ist. Aus dem Stand der
Technik ist es diesbeziiglich bekannt, eine Schneidplatte mit einem Keil zu spannen, der
unterhalb der Schneidplatte eingebracht und mit der Kassette verschraubt wird. Durch die
Keilwirkung wird die Schneidplatte positionsstabil gehalten. Eine Anordnung des Keils
unterhalb der Schneidplatte stellt sicher, dass ein Warmeeintrag in den Keil und damit in
den Befestigungsmechanismus madglichst gering ist. Es hat sich aber gezeigt, dass die
Verschraubung eines Keils mit der Kassette vergleichsweise viel Zeit in Anspruch nimmt,
was fiir die Erreichung einer hohen Produktivitat unerwiinscht ist. Dartiber hinaus kénnen
Schrauben aufgrund eines vorgesehenen Gewindes auch verklemmen, was einen

Schneidplattenaustausch noch zeitaufwendiger macht.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Spannmechanismus der eingangs genannten Art
anzugeben, welcher ein rasches Austauschen einer Schneidplatte in einem Werkzeug,

insbesondere einem Planfraser bzw. dessen Kassette, ermoglicht.

Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist es, eine Wendeschneidplatte der eingangs
genannten Art anzugeben, welche mit einem Spannmechanismus auf einfache Weise

stabil fixierbar ist.

Diese erste Aufgabe wird erfindungsgeman geldst, wenn bei einem Spannmechanismus
der eingangs genannten Art eine schwenkbar gelagerte Spannpratze, ein Federelement
und ein exzentrisches Spannelement vorgesehen sind, wobei das Federelement und das
exzentrische Spannelement an gegenliberliegenden Seiten an der Spannpratze
angreifen, sodass die Spannpratze bei Betatigung des Spannelementes entgegen der

Kraft des Federelementes schwenkbar ist, um die Schneidplatte zu fixieren.

Im Unterschied zum Stand der Technik kann mit einem erfindungsgemalfden
Spannmechanismus eine Fixierung der Schneidplatte von oben erfolgen. Da der
Spannmechanismus relativ weit beabstandet von einer Schneidkante der Schneidplatte
anbringbar ist, ist ein Warmeeintrag in den Spannmechanismus minimiert, was

insbesondere beim Trockenfrasen ein Vorteil ist, das zu htheren Temperaturen flihrt als
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ein Frasen unter Aufspritzen eines Kiihimittels. Von besonderem Vorteil ist, dass aufgrund
des exzentrischen Spannelementes die Schneidplatte mit einer Drehung des
exzentrischen Spannelementes fixiert oder geldst werden kann, die grundsatzlich weniger
als 360° betragt. Somit ist im Vergleich mit dem Stand der Technik eine schnelle Fixierung
bzw. Lésen einer Schneidplatte méglich. Aufgrund der Einfachheit des Systems ist dies
auch mit Handschuhen mdéglich, sodass eine Schneidplatte unmittelbar bei auftretendem
Verschleifs und hohen Temperaturen getauscht werden kann, was die Produktivitat des
Planfrasers erh6ht. Beim Losen sorgt das Federelement dafiir, dass die Spannpratze
aufgrund der Federkraft desselben nach oben ausweicht, sodass die Schneidplatte
einfach entnommen werden kann. Bei der Fixierung einer neuen Schneidplatte wird durch
das exzentrische Spannelement die Spannpratze gegen die Federkraft des
Federelementes an einem Ende nach oben gedrickt, sodass aufgrund der schwenkbaren
Lagerung gleichzeitig am anderen Ende ein Kippen der Spannpratze nach unten erfolgt

und die Schneidplatte fixiert wird.

Ein anderer, wichtiger Vorteil ist darin zu sehen, dass aufgrund der von oben auf eine
Schneidplatte angreifenden Spannpratze hoch positive Spangeometrien einsetzbar sind.
Dies ist bei einer Befestigung mittels eines Keils gemal dem Stand der Technik nicht
mdglich, da in der Regel eine negative Geometrie vorzusehen ist, damit die Schneidplatte

im Schneideinsatz geniigend freigeht.

Bevorzugt ist vorgesehen, dass die Spannpratze an einer Achse gelagert ist. Die
Spannpratze ist dann um diese Achse schwenkbar. Diesbeziiglich hat es sich bewahrt,
wenn die Achse die Spannpratze etwa in deren Mitte durchlauft, sodass bei Betatigung
des Spannmechanismus ausreichende Hebelkrafte fir eine positionsstabile Fixierung

einer Schneidplatte gegeben sind.

Zweckmalig ist es des Weiteren, dass das Federelement und das exzentrische
Spannelement etwa an einem Ende der Spannpratze angreifen. Zum einen sind dann
Federelement und exzentrisches Spannelement mdglichst weit von einer Schneidkante
und damit einem Bereich hoher Temperaturen entfernt. Zum anderen lasst sich dadurch
insbesondere bei einer mittigen Lagerung an einer Achse eine glinstige Hebelwirkung

erreichen.
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Das Spannelement kann an sich beliebig ausgebildet sein, so lange dieses ein Anheben
und damit Schwenken der Spannpratze entgegen der Federkraft des Federelementes
ermoglicht. Bevorzugt ist jedoch vorgesehen, dass das Spannelement als Bolzen mit
exzentrischem Querschnitt ausgebildet ist. Weist der Bolzen an einer Seite eine
Vertiefung zur Betatigung mit einem Inbus auf, I1&sst sich durch eine 3/4-Drehung eine

Schneidplatte einfach und schnell fixieren.

Das Federelement ist bevorzugt in einem Sitz gehalten, der bei Einsatz von Kassetten in
einer Kassette vorliegt. Werden keine Kassetten eingesetzt, kann der Sitz, sofern

vorgesehen, auch direkt in einem Planfraser bzw. Grundkdrper angeordnet sein.

Auch das Federelement kann grundsatzlich beliebig ausgebildet sein. Erforderlich ist es,
dass das Federelement mit einer Federkraft auf die Spannpratze driickt, wenn das
exzentrische Spannelement gedffnet ist. In diesem Zustand ist die Schneidplatte aus
einem Plattensitz entnehmbar. Das exzentrische Spannelement ist wirkungsmafig so
abgestimmt, dass diese Federkraft des Federelementes bei Betatigung des
Spannelementes Uberwindbar ist. Dadurch Iasst sich in einem zweiten Zustand die
Schneidplatte fixieren. Es kann vorgesehen sein, dass das Federelement mit einer in
einer Hiilse gefiihrten Feder ausgebildet ist und vorzugsweise endseitig ein Gewinde zur

I6sbaren Befestigung in der Kassette aufweist.

Es ist nicht zwingend, kann aber vorgesehen sein, dass die Spannpratze einen Vorsprung
aufweist, der in eine korrespondierende Ausnehmung einer Schneidplatte eingreifen kann.
Dadurch ist neben dem gegebenen Reibschluss zusatzlich ein Formschluss zwischen

Spannpratze und Schneidplatte maglich.

Gemal den vorstehend dargestellten Vorteilen kommt ein erfindungsgematier
Spannmechanismus bevorzugt in einer Kassette fiir einen Planfraser zur Anwendung.

Entsprechendes gilt fiir Planfraser mit solchen Kassetten.

Die weitere Aufgabe wird geldst, wenn bei einer Wendeschneidplatte der eingangs
genannten Art an der zumindest einen Deckflache mehrere Vertiefungen fiir eine Anlage
einer Spannpratze vorgesehen sind, um die Schneidkanten nachdrehbar in

Schneideingriff zu bringen.
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Eine erfindungsgemalie Wendeschneidplatte zeichnet sich dadurch aus, dass diese von
oben mit einem Spannmechanismus, insbesondere einem erfindungsgemafen
Spannmechanismus, auf einfache Weise spannbar ist. Die mehreren Vertiefungen
erlauben es, die Schneidplatte einfach nachzudrehen, sodass bei Abnutzung einer
Schneidkante die nachste fir einen Schneideingriff aktivierbar ist. Hierbei kann die
Schneidplatte mit beliebig vielen Schneidkanten ausgebildet sein. Analoges gilt, wenn die
Schneidplatte rund ausgebildet ist und beispielsweise im Rahmen einer vollstandigen
Nutzung sechs bis zwoIf Mal nachgedreht werden soll. In diesem Fall werden die
einzelnen Schneidkanten durch Bereiche derselben gebildet, welche insgesamt einen

kreisformigen Verlauf darstellen.

Zweckmalig ist es, das die Vertiefungen im Wesentlichen ident ausgebildet sind, sodass
eine Spannpratze bei einem Schneidkantenwechsel bzw. einem Verdrehen der

Wendeschneidplatte stets in gleicher Weise eingreifen kann.

Bevorzugt ist eine Mehrzahl von Vertiefungen vorgesehen, wobei eine Anzahl der
Vertiefungen einer Anzahl der Schneidkanten entspricht. Liegt beispielsweise eine
viereckige Schneidplatte mit vier funktionsgleichen Schneidkanten vor, sind ebenfalls vier
Vertiefungen vorgesehen. Jede Vertiefung korrespondiert dann zu einer bestimmten

Schneidkante.

Es ist glinstig, wenn eine Spannpratze moglichst vollflachig an den einzelnen
Vertiefungen anliegen kann, damit eine Fixierung der Wendeschneidplatte mit hoher Kraft
moglich ist. In struktureller Hinsicht kann es sich dabei als zweckmallig erweisen, dass
die Vertiefungen mit einer mittigen Wélbung ausgebildet sind, an welche tieferliegende
Randbereiche anschlie3en. Dies erlaubt eine Fixierung der Schneidplatte, wobei diese im

Einsatz auch gut gegen einwirkende Fliehkrafte gesichert werden kann.

Wenn die Wendeschneidplatte beschichtet wird, kann an dieser auch eine
Durchgangséffnung vorgesehen sein, welche sich von der zumindest einen Grundflache
bis zur zumindest einen Deckflache erstreckt. Die Durchgangséffnung dient nicht als
zusatzliche Mallnahme zur Befestigung der Wendeschneidplatte, sondern zum

Aufstecken derselben wahrend eines Beschichtungsprozesses.
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Weitere Merkmale, Vorteile und Wirkungen der Erfindung ergeben sich aus dem
nachfolgend dargestellten Ausfihrungsbeispiel. In den Zeichnungen, auf welche dabei

Bezug genommen wird, zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines Planfrasers mit Kassetten und in diesen
befestigten Schneidplatten;

Fig. 2 eine Darstellung eines erfindungsgemalien Spannmechanismus im Querschnitt;
Fig. 3 eine stirnseitige Ansicht einer Kassette mit einem Spannmechanismus gemaf Fig.
2

Fig. 4 eine Wendeschneidplatte;

Fig. 5 einen Querschnitt durch die Wendeschneidplatte entlang der Linie V-V in Fig. 4;
Fig. 6 einen vergroRerten Teilschnitt durch die Wendeschneidplatte gemaf dem
Ausschnitt VI in Fig. 5.

In Fig. 1 ist ein Planfraser 4 dargestellt. Der Planfréaser 4 wird beispielsweise bei der
Bearbeitung einer Oberflache einer Bramme eingesetzt, wobei ein Abtrag von etwa finf
mm bis 20 mm der Oberflache einer Bramme erfolgt. Der dargestellte Planfraser 4
umfasst an einer Aul3enseite bzw. umfangseitig eine Vielzahl von Kassetten 3, in welchen
jeweils eine Schneidplatte 2 gehalten ist. Die Kassetten 3 sind durch geeignete
Befestigungsmittel, insbesondere Schrauben, mit einem Grundkoérper des Planfrasers 4
verbunden. In jeder einzelnen Kassette 3 ist eine Schneidplatte 2 befestigt, wenngleich
grundsatzlich auch mehrere Schneidplatten 2 in einer einzelnen Kassette 3 befestigt sein
kénnen. So wie die Kassetten 3 I6sbar am Grundkérper des Planfrasers 4 befestigt sind,

sind auch die Schneidplatten 2 jeweils |6sbar in einer Kassette 3 befestigt.

In Fig. 2 ist eine Spannmechanismus 1 zur Fixierung der Schneidplatten 2 im Querschnitt
dargestellt. Der Spannmechanismus 1 umfasst eine zentrale Spannpratze 5, die an einer
Achse 11 gelagert ist, um welche die Spannpratze 5 drehbar gelagert ist. Die Achse 11 ist
an einem Ende derselben mit einem geringeren Durchmesser ausgebildet als an einem
gegenlberliegendem Ende, sodass die Achse 11 bei Bedarf mit einem Ansatz und einem
Hammer ohne Weiteres aus der Spannpratze 5 geschlagen werden kann. An einem
ersten Ende 12 der Spannpratze 5 greift an einer oberen Seite 8 ein Federelement 6 an,
das in einem Sitz 10 gehalten ist. Unterhalb des Federelementes 6 ist an einer unteren

Seite 9 ein exzentrisches Spannelement 7 angeordnet, das als Bolzen ausgebildet ist und
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einen exzentrischen Querschnitt aufweist. Das exzentrische Spannelement 7 ist wie das
Federelement 6 in der Kassette 3 angeordnet und an einem Ende mit einem nicht
dargestellten Sicherungselement in der Kassette 3 gehalten, nach dessen Lésen das
Spannelement 7 aus der Kassette 3 entnehmbar ist. Das Federelement 6 umfasst eine im
Sitz 10 eingefihrte Hilse mit einem endseitigen Aul3engewinde, das in ein kopfseitiges
Innengewinde im Sitz 10 eingreift. Innerhalb der Hiilse ist eine Feder angeordnet; eine
Fixierung und gegebenenfalls ein Losen ist durch eine in Fig. 3 ersichtliche Schraube

maoglich.

Nach aufden hin, was in der Querschnittsdarstellung gemaf Fig. 2 nicht ersichtlich ist,
schliefdt das exzentrische Spannelement 7 mit einer Ausnehmung ab, in welche ein Inbus
eingreifen kann, was in Fig. 3 mit einem Pfeil angedeutet ist. Die Schneidplatte 2 kann
dann durch Betatigung mit einem Inbus in einem Plattensitz 14 befestigt werden, wobei
die Spannpratze 5 mit einem zweiten Ende 13 auf der Schneidplatte 2 im befestigten
Zustand anliegt. An der ersten Seite 8 der Spannpratze 5 greifen das Federelement 6 und

an der zweiten Seite 9 das exzentrische Spannelement 7 an der Schneidplatte 2 an.

Im Einsatz ist zundchst das exzentrische Spannelement 7 in einer Position, in welcher
keine Kraft auf die Spannpratze 5 wirkt. Durch die Federkraft des Federelementes 6, die
am ersten Ende 8 der Spannpratze 5 wirkt, ist die Spannpratze 5 um die Achse 11 nach
oben geschwenkt. In diesem Zustand lasst sich die Schneidplatte 2 im Plattensitz 14
positionieren. Anschlie3end wird an der Ausnehmung des exzentrischen Spannelementes
7 mit einem Inbus eingegriffen. Durch eine Drehung des exzentrischen Spannelementes 7
kann die Federkraft des Federelementes 6 (iberwunden werden. Dadurch schwenkt die
Spannpratze 5 um die Achse 11 nach unten, sodass das zweite Ende 13 der Spannpratze
5 nach unten auf die Schneidplatte 2 driickt und diese fixiert, wie dies in Fig. 3 dargestellt
ist. Dabei kann auch vorgesehen sein, dass die Spannpratze 5 im Bereich des zweiten
Endes 13 einen Vorsprung aufweist, der in eine korrespondierende Ausnehmung an der
Oberseite der Schneidplatte 2 eingreift, sodass diese auch formschlissig in Position

gehalten ist.
In Fig. 4 bis 6 ist ein Beispiel einer erfindungsgemaiien Wendeschneidplatte 20

dargestellt. Die Wendeschneidplatte 20, die als Schneidplatte 2 in einer Kassette 3 mit

dem erfindungsgemalfen Spannmechanismus 1 befestigbar ist, weist eine Grundflache 21
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und eine Deckflache 22 auf. Sowohl Grundflache 21 als auch Deckflache 22 sind
weitgehend eben ausgebildet, kdnnen aber mit beliebiger Komplexitat ausgebildet sein,
wobei auch mehrere Grundflachen 21 und mehrere Deckflachen 22 vorgesehen sein
kénnen. Die Grundflache 21 und die Deckflache 22 sind durch Seitenflachen 23
verbunden. Wie in Fig. 5 ersichtlich, weist die Wendeschneidplatte 20 eine
Durchgangs6ffnung 26 auf. Diese Durchgangsdéffnung 26 dient dazu, die
Wendeschneidplatte 20 wahrend eines Beschichtungsprozesses platzsparend auf ein

GerUst aufzustecken, das in eine Beschichtungsanlage eingebracht wird.

Die Seitenflachen 23 definieren mit der Deckflache 22 mehrere Schneidkanten 24, die
jeweils separat nutzbar sind. Um die Schneidkanten 24 bei Verschleil} einer der
Schneidkanten 24 nacheinander in Eingriff bringen zu kénnen, ist es erforderlich, die
Wendeschneidplatte 20 zu drehen. Hierfir wird der Spannmechanismus 1 gedffnet und
die Wendschneidplatte 20 nachgedreht. Um anschlief3end eine robuste Fixierung
erreichen zu kdnnen, sind an der Deckflache 22 mehrere Vertiefungen 25 vorgesehen, die
analog wie die duf3eren Schneidkanten 24 in einem Dreieck bzw. als geschlossener Ring
verlaufen. Die Anzahl der Vertiefungen 25 entspricht der Anzahl der Schneidkanten 24,
was sich aus dem Erfordernis des Nachdrehens ergibt. Allgemein entspricht eine Anzahl
der Vertiefungen 25 einer Anzahl der Schneidkanten 24. Lediglich wenn die
Schneidkanten 24 insgesamt einen Kreis bilden, kann eine beliebige Anzahl von
Vertiefungen 25 vorgesehen sein, je nachdem, wie oft die Wendeschneidplatte 20

nachgedreht werden soll bzw. wie viele Schneidkantenbereiche definiert sind.

In Fig. 6 ist ersichtlich, dass die Vertiefungen 25 mit einer Wolbung 251 sowie
Randbereichen 252 ausgebildet sind. Fir eine entsprechende Gestaltung der Geometrie
der Vertiefungen 25 kann eine Spannpratze 5 optimal zur Anlage kommen. Durch die
vertieften Randbereiche 252 ist neben einer hohen Presspassung zudem sichergestellt,
dass die Wendeschneidplatte 20 auch bei Einwirkung von hohen Fliehkraften im

Schneideinsatz nicht zur Seite hin ausweichen kann.
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Patentanspriiche

1. Spannmechanismus (1) zum Fixieren einer Schneidplatte (2), insbesondere einer
in einer Kassette (3) eines Planfrasers (4) befestigten Schneidplatte (2), dadurch
gekennzeichnet, dass eine schwenkbar gelagerte Spannpratze (5), ein Federelement (6)
und exzentrisches Spannelement (7) vorgesehen sind, wobei das Federelement (6) und
das exzentrische Spannelement (7) an gegenuberliegenden Seiten (8, 9) an der
Spannpratze (5) angreifen, sodass die Spannpratze (5) bei Betatigung des
Spannelementes (7) entgegen der Kraft des Federelementes (6) schwenkbar ist, um die

Schneidplatte (2) zu fixieren.

2. Spannmechanismus (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die

Spannpratze (5) an einer Achse (11) gelagert ist.

3. Spannmechanismus (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
das Federelement (6) und das exzentrische Spannelement (7) etwa an einem Ende der

Spannpratze (5) angreifen.

4. Spannmechanismus (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das Spannelement (7) als Bolzen mit exzentrischem Querschnitt

ausgebildet ist.

5. Spannmechanismus (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch

gekennzeichnet, dass das Federelement (6) in einem Sitz (10) gehalten ist.

6. Spannmechanismus (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das Federelement (6) mit einer in einer Hillse geflihrten Feder
ausgebildet ist und vorzugsweise endseitig ein Gewinde zur |6sbaren Befestigung in der
Kassette (3) aufweist.

7. Spannmechanismus (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch

gekennzeichnet, dass die Spannpratze (5) endseitig einen Vorsprung aufweist.
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8. Kassette (3) fiir einen Planfraser (4), wobei die Kassette (3) zumindest einen
Plattensitz (14) fiir eine Schneidplatte (2) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass ein

Spannmechanismus (1) nach einem der Ansprliche 1 bis 7 vorgesehen ist.

9. Planfraser (4), aufweisend zumindest eine Kassette (3) nach Anspruch 8.

10.  Wendeschneidplatte (20), aufweisend zumindest eine Grundflache (21) und
zumindest eine Deckflache (22) sowie Seitenflachen (23), welche die zumindest eine
Grundflache (21) und die zumindest eine Deckflache (22) verbinden, wobei durch die
zumindest eine Deckflache (22) und die Seitenflachen (23) mehrere Schneidkanten (24)
definiert sind, dadurch gekennzeichnet, dass an der zumindest einen Deckflache (22)
mehrere Vertiefungen (25) fir eine Anlage einer Spannpratze (5) vorgesehen sind, um die

Schneidkanten (24) nachdrehbar in Schneideingriff zu bringen.

11.  Wendeschneidplatte (20) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die

Vertiefungen (25) im Wesentlichen ident ausgebildet sind.

12.  Wendeschneidplatte (20) nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Mehrzahl von Vertiefungen (25) vorgesehen ist, wobei eine Anzahl der

Vertiefungen (25) einer Anzahl der Schneidkanten (24) entspricht.

13.  Wendeschneidplatte (20) nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die Vertiefungen (25) einen Ring an der zumindest einen
Deckflache (22) bilden.

14.  Wendeschneidplatte (20) nach einem der Anspriiche 10 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die Vertiefungen (25) mit einer mittigen Wélbung (251) ausgebildet

sind, an welche tieferliegende Randbereiche (252) anschlief3en.
15.  Wendeschneidplatte (20) nach einem der Anspriiche 10 bis 14, dadurch

gekennzeichnet, dass eine Durchgangséffnung (26) vorgesehen ist, welche sich von der

zumindest einen Grundflache (21) bis zur zumindest einen Deckflache (22) erstreckt.

11715



1/2

12/15



2/2




10

15

20

25

30

Patentanspriiche

1. Spannmechanismus (1) zum Fixieren einer Schneidplatte (2), insbesondere einer
in einer Kassette (3) eines Planfrasers (4) befestigten Schneidplatte (2), dadurch
gekennzeichnet, dass eine schwenkbar gelagerte Spannpratze (5), ein Federelement (6)
und exzentrisches Spannelement (7) vorgesehen sind, wobei das Federelement (6) und
das exzentrische Spannelement (7) an gegenuberliegenden Seiten (8, 9) an der
Spannpratze (5) angreifen, sodass die Spannpratze (5) bei Betatigung des
Spannelementes (7) durch Drehung desselben entgegen der Kraft des Federelementes

(6) schwenkbar ist, um die Schneidplatte (2) zu fixieren.

2. Spannmechanismus (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die

Spannpratze (5) an einer Achse (11) gelagert ist.

3. Spannmechanismus (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
das Federelement (6) und das exzentrische Spannelement (7) etwa an einem Ende der

Spannpratze (5) angreifen.

4. Spannmechanismus (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das Spannelement (7) als Bolzen mit exzentrischem Querschnitt

ausgebildet ist.

5. Spannmechanismus (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch

gekennzeichnet, dass das Federelement (6) in einem Sitz (10) gehalten ist.

6. Spannmechanismus (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das Federelement (6) mit einer in einer Hillse geflihrten Feder
ausgebildet ist und vorzugsweise endseitig ein Gewinde zur |6sbaren Befestigung in der
Kassette (3) aufweist.

7. Spannmechanismus (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch

gekennzeichnet, dass die Spannpratze (5) endseitig einen Vorsprung aufweist.
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8. Kassette (3) fiir einen Planfraser (4), wobei die Kassette (3) zumindest einen
Plattensitz (14) fiir eine Schneidplatte (2) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass ein

Spannmechanismus (1) nach einem der Ansprliche 1 bis 7 vorgesehen ist.

9. Planfraser (4), aufweisend zumindest eine Kassette (3) nach Anspruch 8.

10.  Wendeschneidplatte (20), aufweisend zumindest eine Grundflache (21) und
zumindest eine Deckflache (22) sowie Seitenflachen (23), welche die zumindest eine
Grundflache (21) und die zumindest eine Deckflache (22) verbinden, wobei durch die
zumindest eine Deckflache (22) und die Seitenflachen (23) mehrere Schneidkanten (24)
definiert sind, wobei an der zumindest einen Deckflache (22) mehrere Vertiefungen (25)
fur eine Anlage einer Spannpratze (5) vorgesehen sind, um die Schneidkanten (24)
nachdrehbar in Schneideingriff zu bringen, dadurch gekennzeichnet, dass die
Vertiefungen (25) mit einer mittigen Wdélbung (251) ausgebildet sind, an welche

tieferliegende Randbereiche (252) anschliel3en.

11.  Wendeschneidplatte (20) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die

Vertiefungen (25) im Wesentlichen ident ausgebildet sind.

12.  Wendeschneidplatte (20) nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Mehrzahl von Vertiefungen (25) vorgesehen ist, wobei eine Anzahl der

Vertiefungen (25) einer Anzahl der Schneidkanten (24) entspricht.

13.  Wendeschneidplatte (20) nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die Vertiefungen (25) einen Ring an der zumindest einen
Deckflache (22) bilden.

14.  Wendeschneidplatte (20) nach einem der Anspriiche 10 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Durchgangséffnung (26) vorgesehen ist, welche sich von der

zumindest einen Grundflache (21) bis zur zumindest einen Deckflache (22) erstreckt.
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