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Einrichtung zur Befestigung und Verspannung von Kunststoff=-
siebbdden B O7 B

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht gich auf eine Einrichtung fiir die Ver-
spannung und Befestigung von unbewehrten Kunststoffsiebbdden
aus elastischem Vollmaterial an Siebmaschinen, insbesondere
fiir die Klassierung siebschwieriger Giiter, z.Be. Rohbraunkohle,

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Siebbdden aus elastischem Vollmaterial, z.Be Polyurethan, finden
seit mehreren Jahren in Aufbereitungsanlagen fiir feste minera-
lische Rohstoffe im Trocken~ und Nafbereich zur Senkung der
VerschleiBkosten und Verbesserung der Trennwirkungen Verwendung,
Nach der DE-PS 1270 936 und dem dort dargestellten Stand der
Technik sind fii» die Befestigung von elastischen Kunststoffsieb~
boden einige Verfazhren bekannt, die vorzugswelse auf den Einsatz
stahldrahtbewehrter Belagarten ausgerichtet sind, So ist eine
Bauvart bekannt, bei der die Bewehrung aus dem elastischen Voll
material heraustritt und so umgebogen wird, daB8 Spannkanten
entstehen, die durch Bleche zu Palzen verbunden und verstérkt
werden kOnnen, Dabei wird das elastische Vollmaterial in die
Bildung der Spannkanten nicht einbezogen,

Bs ist weiterhin bekannt, daB die mittels Hakenblechen gebildeten
Spannkanten an der Ubergangsstelle vom Siebboden aus verstirkt
werden oder scharnierfdrmig ausgebildet sein k®nnen,

Die Losung gemZB DZ~PS 1270 936 schlidgt vor, metallische TCrahte
biindel form- und kraftschliissig als Bewehrung in den Siebboden
einzubetten und zur gleichméBigen Einfiihrung der Spannkridfte

am Eintritt in die Spannkanten strahlenfdrmig auseinanderzu-
fithren, Die so gebildete Spannkante kann nach dem Abbiegen



durch Bleche versteift werden,

Diese Ldsungen haben den Nachteil, daB die Lochsiebbdden nur

in einer Richtung spannbar sind und das Einbringen der Bewehrungen
einen hohen Fertigungsaufwand erfordert,

In der vom Verlag fiir Aufbereitung, Wiesbaden, herausgegebenen
Zeitschrift Aufbereitungs~Technik (1977), He 7y Se 343-352 wird
iiber neuartige Baukasten-Siebbdden aus kombinierten Werkstoffen
Polyurethan und Stahl berichtet, die unter der Bezeichnung
"Polyurethan-Systemsiebbtden™ bekannt geworden sind, Zur Ver-
steifung derartiger Siebbdden aus vorgefertigten Baukastenteilen
aus Kunststoff dienen metallische Aussteifungs—~ und Randschienen.
Teuere Bauformen (Steinhaus Bauform) sehen aus Profilstahl ge-
schweildte Stahlrahmen mit Bohrungen an der Oberseite vor, auf
denen Siebbauteile gleicher Abmessungen (300 x 300 mm bzw,

300 x 150 mm) ohne Verbindung aufgebracht und durch eine Spreiz-
ankerverbindung befestigt werden, Die in eine Bohrung des Unter-
stiitzungsrahmens eingefligten benachbarten, halbrohrformigen
Bauteilansdtze spreizen sich nach dem Eindriicken des Befestigungse
stiftes durch den Wulstring, der gleichzeitig ein Herauswandern
des Stiftes verhindert.

Eine weitere Bauform der Systemsiebbdden sieht einen &dhnlichen
Unterstiitzungsrahmen aus Stahl, aber Polyurethan~Bauteile mit

an den AuBenrindern eingearbeiteten Schnappankern vor, die aus
elastischem Werkstoff bestehend, mittels ihrer Hinterschneidung
beim Eindriicken in die Bohrungen des nrahmens einschnappen

(gemdB DE~OS 2437 809)., Bei dieser sogenannten Screenex-Bauform
sind nur quadratische Sieb-~ oder Vollbauteile in der GroBe

304,80 mm x 304,80 mm vorgesehen, die an jeder der vier Aulen-
seiten, entgegen der Steinhaus-Bauform, nicht zwei Befestigungen,
sondern drei aufweisen, wobei die Ansdtze ohne Verwendung von
Befestigungsstiften paarweise unmittelbar in die Bohrungen des
Unterstiitzungsrahmens druckknopfartig eingebracht werden,

Beide Bauformen haben den Nachteil, daB der Anteil unwirksamer
Teilfldchen infolge der breiten Umrandungen jedes Siebboden-
elementes zu gro3 ist., Dies hat zur Folge, dal3 bei der Projexk=
tierung neu einzurichtender Klassieranlagen filir vorgegebene
Durchsatzmengen eine groBere Anzahl Siebmaschinen erforderlich
werden und daf8 bei vorhandenen Klassieranlagen bei Umstellung
auf diese Belagart sich die Siebdurchgangsmengen verringern,



-3 -

Der unwirksame Fldchenanteil z.B., eines Systemsiebbodens

300 x 300 mm mit 25 mm breiter Umrandung betridgt 30,5 %, ohne
Beriicksichtigung des PFliachenverlustes durch Stegverdickungen
zur Einbringung der Bewehrungen, Nachteilig ist weiterhin, das3
die als Verbindungselemente dienenden Schnappanker oder Spreiz=
anker gowie die Stahlbewehrungen beim Wechsel jedes Siebelemen=~
tes verloren gehen, die mittels eines kostenaufwendigen Her-
stellungsverfahrens an- bzw. eingebracht werden miissen,

Fir die Klassierung siebschwieriger Gliter, wie z.B. Rohbraunw-
kohle, wurden bisher Drahtsiebbeldge, Vibro~Drahtgewebe oder
Lochsiebbdden aus Stahl eingesetzt. Der Einsatz von Kunststoff=
siebbdden (Neue Bergbautechnik, 5, (1975), Heft 3, S, 215-220)
war mit der Forderung verbunden, der gegeniiber Drahtsiebbdaen
sinkenden Durchsatzleistung als Folge des verringerten Antelles
an offener Siebflédche durch geeignete Malnahmen entgegenzu-
wirken, Aus diesem Grunde wurde u.a. auf eine Bewehrung der
Kunststoffsiebbdden verzichtet, Die Befestigung der unbewehr-
ten Kunststoffsiebbdden erfolgt in der Praxis &hnlich wie
Drahtsiebbdden, Die mit Lochern versehenen Belagrinder werden
auf der lZngs verlaufenden Belagunterstiitzung quer verspannt,
eine Deckleiste aufgelegt und diese mittels Keilen gegen Win-
keleisen, die in Ldngsrichtung verteilt angecrdnet sind, ver-
keilt, Die Verspannung in Langsrichtung erfolgt durch Einhingen
des Belagrandes in Bolzen der quer verlaufenden Belagunter-
stiitzung und anschliefSende Verschraubung dér Deckleiste mit der
Belagunterstiitzung.

Das Wechseln der groBflichigen Plattensiebbdden bei gleichzeiw
tiger Vorspannung in Lings- und Querrichtung erfordert bei
dieser Methode einen hoheren Aufwand als der Wechsel herkdmm-
licher Drahtsiebbdden, Bei Kreiswuchtschwingsieben wiirde sich
diese Keilbefestigung nach kurzer Zeit losen,

Eine tiberall gleichmiBige Vorspannung der Kunststoffsiebbdden
als eine wesentliche Voraussetzung flir eine lange Lebens=—

daver und Funktionstlichtigkeit ist mit dieser Methode nur schwer
realisierbar,

Samtliche bekannten Befestigungs- und Verspannungsverfahren fiir
Drahtsiebbelige, Vibro-Drahtgewebe oder Lochsiebbdden aus Stahl

gind fiir den Einsatz unbewehrter Kunststoffsiebbdden zur Ane
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wendung ungeeignet, da Stahldrehtsiebgewebe nur in einer Rich~
tung, entweder quer oder lidngs zur Forderrichtung, vorgespannt
und Stahl-Lochsiebbdden nur in einfacher Weise mit dem Siebw
kasten durch Keile oder Schraubverschliisse verbunden werden,

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, den Aufwand fiir das Auflegen und
Wechseln von Kunststoffsiebbdden aus elastischem Vollmaterial
zu Ssenken, diese Arbeiten zu erleichterm und gleichzeitig die
Kogten fiir die Herstellung der Plattensiebbdden und deren Be=
festigungsmittel zu verringern.

Derlegung des VWesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine dauerhafte Be-
festigung von Runststoffsiebbdden aus elastischem Vollmaterial
derart auszugestalten, dafl auf einem nur eimmal vorzubereiten-
dem Tragrehmen bei optimaler Belagunterstiitzung allseitig glsiche
méBig eine vorgegebene Vorspannung erreicht wird,

Erfindungsgemd wird die Aufgabe dadurch geldst, daB8 die Platten=
giebbdden auf Auflageleisten bei optimaler Belagunterstiitzung
ldngs und quer so verspannt werden, dafB sich die Vorspannung,
bezogen auf die Seitenabmessungen, gleichmédfig verteilt, Beim
Abgull werden die Belagrénder der Plattensiebbdden bereits mit
Lochern in Abstinden enftsprechend der verschiedenen Siebrahmen~
abmedsurigen vergehern, Dabei ist zu beachten, daB auch fiir die
Absténde der in die Auflageleisten eingebrachten Belagaufnahme-
Rohrbuchsen diese Teilungen einzuhalten sind, Die Teilabsténde
sind so zu wihlen, daB der Plattensiebboden sowohl in Lingse
richtung als auch in Querrichtung von Buchse zu Buchse um ca.

2 bis 3 % gereckt wird. Die Befestigung der Plattengiebbdden
mit dem Siebrahmen erfolgt mittels Polyurethan-~Haltestiften,
die gekennzeichnet sind durch einen runden Kopfteil, einen
anschlieenden zur Belagaufnahme-Rohrbuchse passenden,

jedoch in seiner Linge ca, 5 % kiirzeren Halsteil, als die

Summe der 3ich aus auflageleiste, 3icbbelag und Decklziste
ergebenden Gesamidicke sowie einen Haltekeil, Mittels einer
mittig eingebrachten Sackbohrung ist es bei Verwendung eines
stumpfen Druckstiftes m&glich, den Haltekeil des Haltestiftes
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durch die Belagaufnahme~Rohrbuchse hindurchzudriicken, so dagf
dieser sich aufspreizt und unter Vorspannung in der Buchse vere
bleibt,

Erfindungsgemid werden die auf die Belagaufnahme-Rohrbuchsen
aufgesteckten Belagrdnder der Plattensiebbdden in Léngs- und
Querrichtung zur Vermeidung von Fehlkorndurchgang mittels nach
den Abstdnden der Belagaufnahme~Rohrbuchsen vorgebohrten Deckw
leisten abgedeckt, Das fiir die Deckleisten wverwendete Material
ist in Abhdngigkeit von dem zu klassierenden Schittgut zu
wihlen, Flir md3ig harte und besonders kohdsive Schiittgliter
empfiehlt sich Plattenmaterial aus hochmolekularem Niederdruck-
polydthylen, hart,

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfithrungsbeispiel

nsher erliutert werdens

In den zugehtrigen Zeichnungen zeigen:

Fige 1: die Draufsicht auf die zu bildende Tragebene zur Auf=
nahme gummielastischer Kunststoffsiebbdden

Fige 2: den Schnitt A ~ A einer vorzugsweisen Befestigung des
aufgabeseitigen Siebbelag~Querrandes

Figs 3: den Schnitt B = B einer bevorzugten Befestigungsweise
fiir die quer zur Forderrichtung notwendige Verbindung
zweler Belagrédnder mit einer mdglichen Form der Belag-
unterstiitzung

Fige 4: den Schnitt € « C einer Schnittdarstellung der Quer-
randbefestigung des Plattensiebbodens an der Siebiiber~
laufseite

Fige 5¢ den Schnitt D - D
die Verbindung mit den Belagauflage-~Léngsleisten einschl,
der langsseitigen Schleiflschiene,

In Fig. 1 sind die Auflageleisten 1 mit den eingeschweiften
Belagaufnahme~Rohrbuchsen 2 zur Aufnahme der Plattensiebbdden 3
mit ihren Belagrédndern 4, deren Breite ca. 50 mm betragen
sollte, dargestellt, Die Abstdnde depy Belagunterstiitzung 5 in
Lédngs~ und Querrichtung mit den Profilgummi~Schutzauflagen 6
richten sich nach der Schwere und der Menge des Siebaufgabegutes,
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Sie ktnnen unter dem bereits entlasteben zweiten Siebteil gridBer
gewidhlt werden, Fige. 2 ist eine nach Schnitt A - A gezeichnete
Darstellung einer vorzugsweisen Befestigung des aufgabeseitigen
Belagrandes 4. Die Auflageleiste 1 ist um die Siebbelagdicke
hoher gesetzt und die Belagaufnahme~Rohrbuchsen 2 sind nach
unten gerichtet eingeschweifit, Dies ist dann von Vorteil, wenn
die aufgabenseitige Schurrenanordnung fiir das Binstecken der
Polyurethan-Haltestifte 8 zusdtzliche Demontagearbeiten erforw
derlich machen wiirde, Anderenfalls ist eine um 180° versetzte
Anordnung der Belagaufnahme~Rohrbuchsen 2 und der Polyurethan-
Haltestifte 8 ebenfalls mogliche.

Mit Fig, 3 ist der Schnitt einer bevorzugten Befestigungsweise
fiir die in PForderrichtung notwendigen Verbindung zweier Belag-
rédnder 4 dargestellt, die bei lidngeren Siebstralen entsprechend
der LiEngenabmessungen der Plattensiebbdden 3 erforderlichenfalls
auch mehrmals eingebracht werden muB, Dariiber hinaus ist in

Figo. 3 deutlich eine mdgliche Form der Belagunterstiitzung 5 mit
Profilgummi-~Schutzauflage 6 dargestellt, Analog zu den Dare
stellungen in Fig, 2 und Fig. 3 zeigt Fig. 4 eine Schnittdar-
stellung der Querrandbefestigung des Plattensiebbodens 3 an der
Siebiiberlaufseite, Sdmtlichen dargestellten Verbindungen mit den
Befestigungspunkten nach Fig, 2 bis Fig. 4 und den quer zur
Forderrichtung stehenden Auflageleisten 1 sowie den Verbindungen
mit den Auflageleigsten 1 nach Fig. 5 ist gemeinsam, dafB die

an den Belagréndern 4 mit Lychern versehenen Plattensiebbidden 3
auf die Belagaufnahme=-Rohrbuchsen 2 in systematischer Réihen-
folge ohne grioBeren Aufwand aufgesteckt werden konnen und damit
der Plattensiebboden lings~ und querseitig zugleich ausreichende
Vorspannung erhidlt, AnschlieBend werden die entsprechend den
Abstédnden zwischen den Belagaufnahme~Rohrbuchsen 2 vorgebohrten
Deckleisten 7 auf die Belagrinder 4 aufgelegt.

Dags gesamte Siebbelagsystem wird anschlieflend dadurch mit dem
Siebrabhmen fest verbunden, indem die Polyurethan=Haltestifte 8
durch die Belagaufnahme=Rohrbuchsen 2 und die Auflageleisten 1
durchgestsckt werden, Dis Polyurethan=-Haliestifts 8 srhalten beim
AbguB zugleich eine mittige Sackbohrung, Mit Hilfe eines
Druckstiftes, der in die Sackbohrung 9 eingefithrt wird, wird der
Haltekeil 10 des Polyurethan-Haltestiftes 8 ausreichend weit
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durch die Belagaufnahme~Rohrbuchsen 2 durchgeschoben, so daB
sich sein Haltekeil voll aufspreizen kann, Die Summe aus der
Dicke wvon Auflageleiste 1, Plattensiebboden 3 und Deckleiste 7
ist so zu wdhlen, dafl die Halslinge des Polyurethan-Halte=
stiftes 8 jeweils um 3 bis 5 % kiirzer ist und der eingebrachte
Polyurethan-~Haltestift in vertikaler Richtung eine PrefSkraft
erzeugte.

Da die Belagridnder 4 bereits beim AbguB der Plattensiebdden 3
mit Lochern entsprechend der verschiedenen Siebrahmenabmesge~
sungen versehen werden, sind fiir die Abstinde der Belagauf=-
nahme~Rohrbuchsen 2 bestimmte Teilungen einzuhalten, Die Teil=-
abstdnde sind so zu wihlen, daf der Plattensiebboden 3 sowohl
in Iédngsrichtung als auch in Querrichtung von Buchse zu Buchse
um ca, 2 bis 3 % gereckt wirde

Flir die Klassierung méBig harter jedoch kohdsiver Schiittgliter
empfiehlt sich als Material fiir die Deckleisten 7 beispielsweise
hochmolekulares Niederdruckpolydthylen zu verwenden, um Anbak-
kungen zu verhindern, Zur Vermeidung von in Fdrderrichtung
durchlaufender unwirksamer TeilflZchen an den Belagriéndern 4 der
Plattensiebbdden 3 und zum Verschleiflischutz der Siebkasten-
Seitenwangen 11 konnen von der Siebkastenseitenwange 11 bis zum
gelochten Plattensiebboden 3, iiber dis gesamte Sieblidnge, nach
Schnittdarstellung D - D in Fig, 5, stark geneigte Seitenbleche 12,
vorzugswelse fir m#B3ig harte aber kohdsive Schiittgiiter aus
Niederdruckpolydthylen (PE~hD) Verwendung finden,



Anlage
Erfindungsanspruch

Einrichtung zur Befestigung und Verspannung von elastischen
unbewehrten Kunststoffsiebbbden, insbesondere auf Kreiswucht-
schwingsiebmaschinen unter Verwendung wvon Deckleisten und
Haltestiften vorzugsweise aus Polyurethan, dadurch gekennzeichnet,
daB in die Auflageleisten (1) in Lings~ und Querrichtung
Belagaufnahme~Rohrbuchsen (2) und in den Belagrand (4) der unbe~
wehrten Plattensiebbdden (3) Lcher in iibereinstimmenden Ab-
stdnden derart eingebracht sind, daB die unbewehrten Platten~
gsiebbdden (3) an den Belagaufnahme~Rohrbuchsen (2) unter Ver-
wendung der vorgebohrten Deckleisten (7), die fiir m&Big harte
und besonders kohdsive Schiittgliter vorzugsweise aus hochmole~
kularem Niederdruckpolydthylen, hart bestehen, mittels Haltie-
stiften (8), deren Halstell vorzugswelse 5 % kiirzer als die

gich auf Auflageleiste (1), Plattensiebboden (3) und Deck=
leiste (7) ergebende Gesamtdicke ist und deren Haltekeil

eine miftige Sackbohrung (9) aufweist, unter einer Vorspannung
von 2-3 % von Belagaufnahme~Rohrbuchse (2) zu Belagaufnahme-
Aohrbuchse (2) befestigt sinda.

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen,
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