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DescrigZo referente & patente de in
venc#o de ALCOA DEUTSCHLAND GmbH,
alem#, industrial e comercial, com
sede em Mainzer Strasse 185, D-6520
Worms/Rhein, Repiblica Federal Ale-
n#d, (inventores: Hans-Dieter Dubs,
Jirgen Weiss e Hans-Joachim Preuss,
residentes na Alemanha Ocidental),
para “"TAMPA ROSCADA".

Descrig@o

A presente inveng#o refere-se a uma tampa
roscada para recipientes providos de uma rosca, do tipo des
crito na reivindicag®o 1.

Utiligam-se tampas roscadas do tipo aqui
mencionado para recipientes, por exemplo garrafes e boiles,
para produtos lfguidos, pastosos e a grenel. Us recipientes
estio dotados na gona da sua boca com uma rosca que pode
também ser constituida por uma pega rosceda inserta curta.
Taeis roscas s#o também designadas por roscas "twist-off",

As tampas roscadas destinadas a tais reci-
pientes epresentam uma cépsula, provida de uma rosce, que se
enrosca na rosca do recipiente. Os recipientes podem estar
providos de rosces continues ou também com saliéncias que
formam a rosca. Em especial no caso das pegas roscadas in-
sexrtes curtas n%o é necessdrio que estas apresentem uma in-
clinagdo. As roscas deste género, que s&o conhecidas por
exemplo para o fecho de boilBes de marmelade e compotas, s#oO
também designadas por roscas "twist-off", Nos recipientes
com roscas "twist-off" a tampa de fecho apresenta saliéncias
que colaboram com as pegas roscadas insertas do recipiente.




No ceso das tampas roscadas de um material
susceptivel de estampagem profunde, por exemplo de aluminio
ou de a¢o, a rosca da tampa de fecho gque engrena com a rosca
do recipiente tem de ser realigeda por deformag&@o das pare-
des laterais da tampa de fecho. Nas tampes tradicionais, a
rosca é frequentemente feita por um processo designado por
processo de enrolamento. Pare isso coloca-se uma cépsula em
bruto sem rosca no recipiente cheio e, com um dispositivo
apropriado comprime-se a parede exterior da tampa roscada
de modo tal que resulta a formag®o de uma rosca, coincidente
com a rosca do recipiente, na tampas roscada. Pode ent#o ha-
ver uma danificag#o do recipiente; em especial no caso dos
recipientes de vidro, podem saltar pedagos de pega rosceda
inserta para o interior do recipiente. Isso pode conduzir a
danos no utiligador. ' .

Por conseguinte, o objecto da presente in-
venc#o consiste em proporcionar umae tampa roscada para um
recipiente provido de uma rosca, na qual se evitam danos no
recipiente. A rosca da tampa roscada deve além disso ser
susceptivel de ser fabricada com um custo redugido. Além dis
80, a8 forgas necessérias para a .abertura da tampa devem po-|
der ser suportadas com segurancga pelo anel roscado,

Este problema é resolvido, numa tampa de
fecho do género indicado na introdug#o, por meio das caracte
risticas indicadas ne reivindicac#o 1. Devido ao facto de a
tampa roscada estar doteda com um anel roscado que apresenta
pelo menos uma saliéncie que engrena com g rosca do recipien
te, j& nBo é necessdrio dotar a prépria tempa rosceda, isto
é, a sua cdpsula de fecho, com uma rosca. Fica desse modo
excluida a denificac#o do recipiente. £ também impossivel
qualquer perigo para o0 utiligador devido a estilhagos de vi-
dro.

Numa forma de realigzag#o particularmente
preferida da tampa roscada, a saliéncia que serve de rosca
da mesma é colocada numg patilhe que fica saliente de uma
tira distenciadora. Esta é colocada entre a cédpsula da tampa




de fecho e o recipiente a fechar, de modo tal que a tampa
roscada fique centrada com seguranca. Garante-se desse modo
uma funcionamento seguro da ssliéncia do anel roscado que

funciona como rosca.
Para garantir em especial o engreno das

saliéncias que funcionam como rosca, coloca-se, nume forma
de reelizacBo preferida da tampa roscada, umes tira distan~-
ciadora contra cade uma des saliéncias. Esta tira pode mes-
mo gpresentar uma saliéncia. Numa tal configurag@o da tampa
roscada podem garantir forcas 180 elevadas que se assegura
uma abertura e um fecho seguros do recipiente por meio de
unga tampa rosceda.

Partucularmente preferida é uma tampa
roscada ne qual 0 anel roscado é formado com anel de garan-—
tia. Este anel apresents pelo menos uma gona que, quando da
primeira abertura do recipiente, se deforma ou destroi de
maneira permanente. Por meio de um anel de garantia deste
género, garante-se que o utilizador pode verificar a primei
ra abertura do recipiente. Deste modo o utiligador pode as-
segurar-se de que tem um recipiente n#&o violado nas suas
m&os,

E ainda preferida uma tampa roscada que
apresenta as caracter{sticas descritas na reivindicag¢®o 10.
Hediante a divis#@o do anel roscado num primeiro elemento
superior do anel e um segundo elemento inferior do anel ele
pode sexr fabricado de maneira particularmente simples por
moldag&o por injecco de material pldstico. E em especial
assegure-se que é possivel a deformag#o facil dos elementos
do anel. Devido & divis#o do anel em duas partes, podem es-
colher-se materiais diferentes para os elementos superior
e inferior do anel. Pode entéo ter-se em conta de maneira
particularmente apropriada as cargas de cada:um dos elemen-
tos.

De preferéncia, 0s elementos superior e
inferior do enel s#o ligados com e/ou sem aperto forgado,
por soldadura ou por colagem. Resulta assim uma unidade fun
cional éptime dos dois elementos do anel.
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Uma forma de realizag#o particularmente
preferida da tampa roscada é caracterigada por se prever
entre 08 elementos anulares um ajuste de formas que, guando
Be verifica um movimento relativo entre os dois elementos
um em relagtio ao outro, provoca um enganche entre os elemen
tos anulares. Daf resulta também uma rela¢so funcional 6p-
tima entre 08 dois elementos.

E além disso preferida uma tampa roscada
na qual se prevé, num elemento anular, uma parede anular
provida de meios de ajuste de forma na sua face interior e
no outro elemento anular uma segunda parede anular providae
de meios de ajuste de forma na sua face exterior. Nesse ca-
80, o diémetro interior da primeiras parede anular é ajusta-
do ao difmetro exterior da segunda parede anular de modo
tal que o8 meios de ajuste de forma se encaixam uns nos ou-
tros. Mediante uma tal configurac#io dos dois elementos anu-
lares resulta uma superficie de encaixe particularmente
grande entre os dois elementos.

Uma outra forma de realizacBo caracteri-
za-se pelo facto de as paredes anulares dos elementos enula
res serem formas cdénices e sjustar-se uma & outra de modo
tal que resulta uma centragem automatica dos dois elementos
anulares quendo da sua montagem da cobertura da tampa.

Us meios de ajuste de forma s¥o suscep-
t{iveis de ser fabricados de maneira particularmente simples
s8e apresentarem saliéncias formadas com a configurac#o de
dentes de serra. Essas saliéncias podem de preferéncia ser
Orientadas de modo tal que, gquando se rodarem os elementos
anulares um em relag#o ao outro, se verifica um encaixe, de
modo que se garanta uma transmiss#o Sptima des forgas.

De preferéncia, 0s elementos anulares
est#@o providos na sua face exterior com uma protuberancia
anular que se dispBe numa ranhura anular na cépsula. Com
esta constru¢#io pode adicionalmente garantir-se ume bog
transmiss#o das forgas entre o8 elementos. Nos casos em que
apenas haja que transmitir forgas pequenas, pode prescindir
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-se numa tel tempa roscade de um ajuste de formas entre os
elementos anulares. Basta ent#o garantir um ajuste por a-
trito.

E além disso preferida ainda uma tampe
roscada na qual o anel de garantia estd provido ne sua face
interior com pelo menos uma patilha, que fica saliente no
sentido dirigido para 0 eixo médio do anel de garantia e
que, no caso de um movimento de rotacdo de tampa durante a
aberture do recipiente, se encaixa nume cavidade na super-
ficie exterior do recipiente. Portanto enquanto se roda s
tampa roscada impede-se, pelo enganche da patilba com o re-
cipiente, o movimento de rotagZo do anel de garantia. Deste
modo, o anel de garantia é rasgado pelo anel roscado ou pe-
lo elemento anular respectivo, o0 elemento anular inferior.

E particularmente preferida uma forma de
realizac&o da tampa roscada na qual a patilha formg um &n-
gulo com 2 linhg que intersecta a sua origem e passa pelo
eixo médio do anel de garantia, estando o &ngulo na gama
entre 5° e 85°, de preferéncia entre 20° e 70°, em especial
entre 35° e 55°. Uma tal orientag®o da patilha garante, por
um lado, um enganche seguro com a cavidade na superficie
exterior do recipiente. Por outro lado, quando se rodar a
tampa roscada provoca-se um enganche da patilha que condug
a um alargamento do anel de garantia. Isso tem como conse-
quéncia que a ponte de retenc#o que forma uma linha de ro-
tura privilegiada entre o anel de garantia e o0 anel roscade
ou 0 elemento anular inferior n#&o 86 é carregada na direcg~
80 periférica pelo enganche da patilha, como também na di-
recg8o radiasl. Esta carga dupla da ponte de retenc®o conduz
& uma separac#o particularmente brusca e sem grande forca
de linha de rotura privilegisada.

De preferéncia, a tempa roscada é forma-
da de modo tal que a espessura da patilha é escolhids de
modo tal que actua como elemento eldstico e faz pressZo na
superficie exterior do recipiente a fechar. Por meio de uma
construgsio deste género, compensam-se de maneira éptima as
diferengas devidas as toleréncias quer da superficie exte-
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rior do recipiente quer do diZmetro da tampa ou do anel de
garantia. km gqualquer dos cas0s garante-se que a patilha se
encosta a face exterior do recipiente com uma tens&oc prévia,
encaixando-se com seguran¢a na respectiva cavidade.

Numa forma de realigac#@io da tampa parti-
cularmente preferida previu-se uma linha de enfraquecimento
ou uma cavidade na superficie lateral do anel de garantia.
As patilhas est@o dispostas numa grande gona da periferia
do anel de garantia. ¥as a zona com a linha de enfraqueci-
mento n&o tem essas patilhas. Garante-se assim que 0 anel
de garantia n%o é empurrado para fora nesta zona enfrague-
cida pelas patilhes que tém uma certa tens®o prévias, o que
indicaria uma abertura de maneira falseada.

Além disso, prefere-se uma tampa roscada
que apresenta a caracteristica indicada na reivindicacgé@o
31. £ particulermente vantajoso que o anel roscado Be encai-
xe, através de uma saliéncia de fixag@o, com um dispositivo
de travamento na gona inferior da cépsula, de modo gque, no
caso de uma rotac#o de cdpsula figque garantido que o anel
roscado é rodado. Para isso, 0 elemento de travamento esta
ligado, sem poder rodar, com a cépsula.

E preferida uma forma de realigag#o na
qual o elemento de trevamento é formado como um asnel envol-
vente na gona de transig#io entre o fundo e a parede lateral
da cépsula. A fabricag#o de um tal elemento de travamento
é particularmente simples e portanto econdmica.

Numea variante aperfeigoada da tampa ros-
cada, © elemento de travamento € formado como parte da ve-
da¢#@o montada ne zona inferior da cédpsula. (Como de gquslquer
modo se prevé uma vedag#®o na parte inferior do recipiente,
uma tal configurag#o do elemento de travamento é particu—
larmente simples para a fabricagé#o.

Além disso é preferida uma forma de rea-
lizag#®o da tampa roscada na qual a saliéncia de fixag#o &
formeda como uma gona envolvente da superficie lateral que
nasce na face superior do anel roscedo e que se encaixa com
e sua aresta superior no elemento de travamento. Uma tampa

I
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deste género caracteriza-se pelo facto de se garantir um
ajuste forgado bem entre o anel roscado e a cdpsula, sendo
g1ém disso fortemente reduzido o atrito entre a cépsula e ©
recipiente. Em especial no caso de o conteddo do recipiente
conter agicar fica praticamente excluida a colagem de tampa
roscada na rosca 4o recipiente.

Finalmente é preferida ums forma de rea-
lizacZo da tempa roscade na qual e saliéncis de fixag#&o
formaeda como um mento anular continuo epresenta zones, pelo
menos parciais, providas de dentes, as quais engrenam com O
elemento de travamento. Numas tempa roscada deste género as-
segura-se um ajuste forgado particularmente bom entre o a-
nel roscado e a cépsulsa.

Outras vantagens e aperfeicoamentos re-~
sultam das restantes reivindice¢Bes secundirias.

Descreve~cse & seguir a presente inveiaao
com base em exemplos de realizacso diversos, reproduzidos
nas figuras. Por exemplo, estéd representasdo como anel ros-—
cado um anel de garantias que apresenta uma parte anuler
susceptivel de se separar quando da primeira abertura do re
cipiente.

Nos desenhos anexos gs figuras represen-—
tam:

A fig. 1, uma tempa roscada com um anel
roscedo formado como enel de gerantis;

A fig., 2, uma tampa roscada coloceda num
recipiente;

A fig. 3, um anel roscado formado como
anel de garantia, numa vista de cimg;

A fig. 4, um anel roscado, numa latersal,
com corte feito pela linha (IV-IV) da fig. 3;

A fig. 5, umg vista parcial ampliada de
um anel roscado com corte feito pela linha (V_V) na fig. 3;

A fig. 6, uma outra vista parcial ampli-
ada com corte feito pela linhg (VI-VI) da fig. 3;

A fig. 7, uma representac¢#o amplieda de
uma outra gzona do anel roscado com corte feito pela linha
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(VII-VII) da fig. 3;
A fig. 8, uma vista parciasl de uma tampa

roscada, n¥o danificada, enroscada num recipiente;

A fig. 9, ume vista parcial de uma tempa
roscada sem 0 recipiente;

A fig. 10, uma vista de cima de um elemento
anular do anel roscado da tampa roscada;

A fig. 11, um corte que passa pelo elxo
médio do elemento anular superior feito pela linha (XI-XI)
da fig. 10; |

A fig. 12, um corte feito pela linhsg (XII-
-XII) da fig. 11, perpendicular =20 eixo do elemento snular
superior;

A fig. 13, uma vista de baixo de um ele-
mento anular do anel roscedo da tampa roscada; _

A fig. 14, um corte do elemento anular
inferior feito pelo eixo;

A fig. 15, um corte do elemento anular
inferior feito pela linha (XV-XV) de fig. 14;

A fig. 16, uma vista parcisl de uma tampe
roscada colocada num recipiente;

A fig. 17, um corte transversal de um anel
roscado de uma tampa roscada a fig. 16;

A fig. 18, um corte transversal de um ou-
tro exemplo de realizag@o de um anel roscado de uma tamps
roscada segundo & fig. 16;

) A fig. 19, um corte transversasl de outro
exemplo de realizag#o de uma tempa roscada coloceda num re-
cipiente; e

4L fig. 20, um corte transversal de uma
tampa roscade segundo a fig. 19.

Nume tampe roscada segundo a presente in-
veng#o, a cédpsula pode ser feita de um material pléstico
resistente e indeformével ou de um material susceptivel de
ser estampado profundamente, tal como o aluminio ou o ago.
O anel roscado é de preferéncia constituido por um material
eléstico, como um material pléstico.
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A fig. 1 mostra uma tampe roscada (1) em
corte. Ela spresenta uma cépsula metdlica (3) com a forma
substancialmente de uma tijela. A parede lateral (5) da cé-
psula apresenta no seu bordo oposto ao fundo da cadpsulsas uma
protuberancia anular (9) que envolve, pelo menos parcial-—
mente, um anel roscado (11). O anel roscado é entZo introdu-
zido nume cava anular envolvida pela protuberincia asnular
(9). O bordo exterior da cédpsula (3) é rebordeado de modo
tal que o anel roscado (11) é retido com seguranga na cava
anular da protuberéncie anular (9) por ume orla do rebordo
(13).

0 anel roscado estd aqui provido na sua
zona periférica superior com uma saliéncia (15) que fica
saliente no sentido do eixo (17) da tampa roscada ou do anel
roscado (11). A saliéncia sai de uma patilha (19) que, na
sus zona superior voltada para o fundo (7) da tampa roscada
(3), é seguida por uma tira distanciadora (21).

A saliéncia (15) do anel roscado (11) en-
caixa-se com umag rosca ou ssliéncias de fixac®o ou de rosca
individuais previstas no recipiente a fechar. A Baliéncia
serve portanto como rosca da tampa (1), gque no restante es-~
pago nfo tem qualquer tipo de rosce. Em especial, a parede
lateral (5) da cédpsule (3) é formede plana, excepto na pro-
tuberancia anuler (9).

No exemplo de realizac¥o representado na
fig. 1, o anel roscado (11) é formado como anel de garantisa
e apresenta uma parte anular inferior (23), formada com uma
secgio transversal substancialmente em forma de V. De uma
parede lateral (25) da parte anular inferior, que estd subs-
tancialmente alinhada com a superficie interior do anel ros-
cado situado na cava anular formada na protuberincia anular
£9), sai uma farpa (27) saliente, inclinada para dentro e
para cima, formando uma superficie lateral de um tronco de
cone, que pode encaixar-se por baixo de saliéncia inferior
da rosca do recipiente. A farpa pode ser formada como gons
periférica contf{nua, mas também pode ser constituida por seg




A tampa (1) representada na fig. 1 apre-—
senta na zona de transig®o entre o fundo (7) e a parede la-
teral (5) da cédpsula (3) uma guarnig@o de vedagZo (29).

A fig. 2 mostra uma tampa (1), com um anel
roscado (11), colocade num recipiente (31). O recipiente
pode ser um frasco de vidro para conservas. As pegas iguais
830 designadas com referéncias iguais, de modo que se pres-
cinde da sua descrig#do pormenorigada.

Na representac#o pode sem meis ver-se que
a tampa roscada (1) enroscada no recipiente (31) encontrsa
uma retenc¢#o segura devido ao facto de a saliéncia (15) do
anel roscado (11) se encaixar na rosca (33) do recipiente
(31). A tira distanciadora (21) fica situada entre a parede
lateral (5) da cépsula (3) e o filete de rosca do recipien-
te (31). A referida tira serve para a centragem do anel-
roscado na zona roscada do recipiente. Desse modo procura-
-8e um encaixe seguro das saliéncias (15) que funcionam como
saliéncias de uma rosca (33) do recipiente (31). ¥ ent#o in-—
diferente que a rosca (33) seja uma rosca contfinua ou apén-
dices de rosca ou saliéncias de fixac¥o individuais na face
exterior na zona do gargalo do recipiente (31).

A representac#o de fig. 2 mostra também
que a farpa (27) da parte inferior do anel (23) se encaixa
por baixo do filete de rosca inferior ou por baixo de uma
saliéncia ou apéndice apropriados previstos no gargalo do
recipiente (31). A farpa é de preferéncia feita eléstica,
de modo a garantir-se um encaixe seguro.

Pode sem mais ver-se que a tampa rosceda
(1) pode ser enroscada e desenroscada seguramente no reci-
piente, embora a cédpsule (3), em especial a sua perede late-
ral (5), n%o spresente qualquer tipo de rosca. A fung®o de
rosca € desempenhada pela saliéncia (15) do enel roscado
(11).

Guando da primeiras abertura da tampa ros-
cada (1), a farpa (27) engancha-se por baixo do filete de
rosca inferior do recipiente (31), de modo que a parte infe-
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rior do anel (23) é rasgada ou separada 4o anel roscado (11)
A parte inferior (23) do anel estéd ligada com a parte res-
tante do anel roscado(ll) através de uma linha de rotura
privilegiada, como se descreve com mais pormenor mais adlan-
te.

A fig. 3 mostra o anel roscado (11)
ampliado, visto de cima, do ledo do fundo (5( da cépsula (3)
AB mesmas pecas tém as mesmas referéncias, de modo que pode
prescindir-se da sua descrig#o pormenorizada.

A parte superior do anel roscado (11)
que se situa na cava anular que é envelvida pela protuberan-
cia anular (9), formae a superficie limite exterior do anel
roscado. As saliéncias (15), que s&#o formadas em patilhas
(19) (fig. 1 e 2) que partem desta parte do anel, ficam sa-
lientes para o interior da parte do anel e podem assim en-
calxar-se numa rosca no recipiente. -

0O exemplo de realizagZ%o representado
na fig. 3 estad dotado com trés seliéncias (15) que funcionen
como rosca. AsS gonas (27a) e (27b) da farpa (27) da parte
inferior do anel que definem as saliéncias (15) terminam em
recortes em forma de V na farpa (27). A8 saliéncias (15) es-
t@o distridbuidas uniformemente na periferia do anel roscado
(11), portanto a distancias de 120°. Na zons das salidnciss
(15) previram-se recortes (35) na zona da parede da parte
inferior (23) do anel que funcionem como farps (27). Os seg-
mentos (27a) e (27b) da gzona da parte inferior do anel que
funcionam como farpes (27) ficem salientes também pars o in-
terior do anel roscado (11). De prefergéncia s#o feitos e-
lésticos, de modo que se encostam & parede exterior do reci-
riente (31) e encaixem-se por baixo da saliénciam do recipi-
ente respectiva.

Na aresta exterior do anel roscado (11)
previram-se cavidades (37) que sumentam o atrito entre a
cdpsula (3) e o anel roscado (11), de modo que se gerante
un ajuste seguro com adaptagsio de formas. Assegura-se que
quando da rotag#io da cdpsula (3), o anel roscado (11) seja
arrastado na rotag#o e possa desempenhar seguramente a fun-
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¢80 de rosca da tampa roscada.

Na fig. 3 estZo também indicades presilhas
para rasgar (39), que ligam a parte do anel roscado (11)
situada na cava anular e a parte inferior (23) do anel,for-
mando~-se uma linha de roture privilegiada. Voltaremos a es—
te ponto, com referéncia &s figuras seguintes, com mais
pormenor.

A fig. 4 representa um corte do anel r1os8-
cado (11) pela linha (IV-IV) da fig. 1. As mesmas pecas tém
gs mesmas referéncias. Nesta representag#o pode ver-se ni-
tidamente a parte superior do anel roscado (11) que se en-
caixa na cava anular formada pela protuberéncia anular (9).
A representac#o mostra uma saliéncia (15) em corte e outra
em perspectiva. Pode ver-se claramente que a saliéncia (15)
que engrena com a roecae do recipiente parte de uma patilha
(19) que se prolonga para cima por uma tira distenciadora
(21). A parte inferior (23) do anel roscedo (11) estd liga-
da com a parte superior do anel roscado através de presi-
ihas (39) para rasgar, finas e dispostas a uma certa dis-
tédncia umas das outras, de modo que se forma uma linha de
roture privilegiada (41), pele qual a parte inferior pode
rasgar—-se e separa~se da parte superior do anel. A represen
taecBo dea fig. 4 mostra mais uma vegz cleramente as gzones
(27) da parede que partem de uma parede (25) da parte infe-
rior (23) do anel estendendo-se substancialmente vertical-
mente e que funcionam como ferpas. Na zona de uma saliéncia
(15) previram-se aqui recortes (35), isto é, a zona da pa-
rede da parte inferior do anel que forma as farpas n#io é
continua. Na zona dos recortes (35), a parte inferior (23)
do anel estéd ligada através de uma pastilha com a parte su-
perior do anel roscado (1ll1l), cuja largura é mais ou menos
igual & largura da patilha (19).

Ao segmento (27b) da gzona da parede da
parte inferior do anel (23) que funciona como farpas (27)
segue~-se um recorte (43) em forma de V, gquando visto de ci-
ma segundo a fig. 3. Nesta gona, a espessure da parede (25)
que se disple verticalmente na parte inferior (23) do enel
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é mais fina que nas restantes zonas. Quando da primeira
abertura da tampa roscada, a parte inferior (23) do anel
pode aqul ser separada.

Na fig. 4 estd indicado, por uma linha a
tracejado, que a saliéncia (15) e a tira distanciadora (21)
podem ser formadas como parte de uma parede anular (R) que
sai da parte superior do anel roscado (11). Confere-se desse
modo uma estabilidade particularmente elevada. A alture da
parede anular é de preferéncia maior que a altura, medida
na direcgdo vertical, de uma saliéncia (15). A zona da pare-
de anular que fica saliente sobre a saliéncia serve, tal co-
mo a zona da parede anular entre as vétias saliéncies, como
distanciador. A fung#o desta zona corresponde portanto &
fung#o da tira distanciadora.

A fig. 5 mostra, ampliado, um coret ao
longo da linha (V-V) na fig. 3, do anel roscado (11). As
mesmas pegas tém as mesmas referéncias.

Nesta representag#@o pode reconhecer-se
claramente uma cavidade (37), que faz parte de um denomineado
corte ondulado do anel roscado (1l1) e que se destina a obter
um melhor encaixe por ajuste de formas entre a cédpsula e o
anel roscado. A parte superior do anel roscado gque se situa
na cava anular formada pela protuberfincia anular (9) esté
ligada com a parte inferior do anel (23) através das presi-~
lhas (39) para rasgar, partindo as presilhes para rasgar na
superficie interior da parte superior das secgles de parede
(25) da parte inferior (23) do anel que se estendem verti-
calmente. De prefer&ncia, o anel roscado (11) & feito pelo
processo de moldag#o por injecg#o, de modo que as presilhes
para rasgar s#éo formadas na parte superior e ne parte infe-
rior do anel. Des arestas limites inferiores das secgBes
(25) da parede da parte inferior do anel que se estendem
verticalmente partem as gonas da parede de parte inferior
do anel que funcionam como farpas (27).

Por meio das presilhas (39), colocadas s
determinada disténcia, forma-se a linha (41) para rasgar.

A fig. 6 mostra um corte ampliado, feito
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pela linha (VI-VI) da fig. 3 através de uma saliéncia (15)
do anel roscado (11). As pegas iguais tém as mesmas referén-
cias.

Pode ver-se que a saliéncia (15) parte de
uma patilha (19) que nasce na gona superior interior da par-
te superior do anel roscado (1ll) que se situa na cave anular
formada pela protuberéncia anuler (9). A patilha (19) pro-
longa-se por uma tira distanciadora (21) dirigida para cima.
Comreferéncia & fig. 4, fol explicado que a parte inferior
(23) do anel, ne gona da patilha (19), estd ligado através
de uma presilha (45), cuja largura corresponde & da patilha
(19). Na zona da presilha (45), a zona (25) da parede da
parte inferior (23) do anel que se estende verticalmente é
dimensionada mais fina que as zonas restantes.

A fig. 7 mostra um corte ampliado do anel
roscado (11l), feito pela linha (VII-VII) na fig. 3. O corte
passa por um recorte vertical (43), que pode ver-se também
na fig. 4. As mesmas pegas tém as mesmas referéncias.

Na gzona do recorte vertical (43), a parede
(25) que se estende verticalmente da parte inferior (23) do
anel é dimensionada ainde mais fina que na zona da presilha
(45). Tembém a zona da origem da zona da parede que sServe
de farpa (27) € dimensionada muito fina no bordo inferior da
parte inferior (23) do anel.

Na zona dos recortes verticais (43), a 1i-
nha de rotura privilegiada (31) formada pelas presilhas pars
rasgar (39) é continua.

Vai a seguir tratar-se com mais pormenor
das fungles da tampa roscada. Quando a capsula (3) da tampa
roscada (1) for feita de um materisl susceptf{vel de ser su-
jeito b estampagem profunda, como se indicou relativamente
&s fig. 1 e 2, a parte superior do anel roscado (11) é in-
troduzida na protuberancia anular (9). Em seguida faz-se o
rebordeamento do bordo inferior da cédpsula (3), de modo que
resulta umrebordo (13) e o anel roscado (11) é ligado rigi-
damente com a cdpsule (13). E também possivel introduszir por
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press#o o eanel roscado na cava rebordeada pronta e fixd-lo

al. A fim de impedir um movimento relativo entre a cédpsula

(3) e o anel roscado (11) previu-se agui um corte ondulado

com cavidades (37) que se destina também a aumentar o atri-
to. £ tembém possivel, no rebordeamento do rebordo (13), a-
brir este em pontos individuais de modo que resultem ai fu-
ros ou cavidades. Devido & aresta dos furos ou das cavidades
resulta um ajuste sbélido com a face inferior do anel roscadd
(11) de modo gue se elimina uma rotag#o do anel roscado no

interior da cépsula.

A cépsula (3) pode ser tembém feita de um
material pléstico rigido. A ligag#io entre a cdpsuls e © anel
roscado pode neste caso ser produzida por encaixe por pres-
580 eldstica ou por estempagem das duas pecas uma na outre.
A face interior da cédpsule e a face exterior do anel rosca-
do podem estar dotadas com estrias, de modo que se exclﬁ;h
uma rotag#io mitua ou um movimento relativo das dues pegas.

A tempa roscada fabricada deste modo é
enroscada num recipiente, num frasco, num boi&o de conserva
ou similares, cheios. Como o anel roscado (11) é feito de
um material eldstico, de preferéncia de pléstico, as zonas
da parede da parte inferior (23) do anel que funcionam como
farpas (27) podem oscilar no sentido das zonas de parede
(25) verticeis, sem que severifique um alongamento excessivao
da parte inferior do anel. Depois da colocac®o ou do enros—
camento da tampa roscada (1), as farpas (27) fixam-se por
baixo de saliéncias apropriadas, por exemplo de filetes de
rosca, do recipiente (31) e deformam-se elasticamente no
sentido da parede exterior do recipiente ou na direcgé@o do
eixo longitudigel (17) da tampa roscada (1).

Quando do fecho do recipiente, as selién-
cias (15) do anel roscado (11) engrenam na rosca (33) do re-
cipiente (31).

Quando da primeira abertura do recipiente,
as saliéncias (15) servem também como rosca da tampa (1).
Quando se roda a cdpsula (3), a tampa (1), juntamente com o
anel roscado (11) do recipiente, s#o retirados do recipientel
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Ent%o as farpas (27) agarrem-se &8s saliéncias apropriadas
do recipiente (31). Devido &s farpas verifica-se um alonga-
mento exceesivo dea parte inferior (23) do anel, de modo que
este se rasga ao longo da linha de rotura privilegiada ou
linha de rsagamento (41), separando~se da parte superior do
anel, fazendo-se a separacéio na gona dos recortes verticais
(43). Os trés segmentos da parte inferior (23) do anel re-
sultantes s#o empurradoe para fora pelas farpas (27). Desse
modo o utilizador pode detectar a primeira abertura do re-
cipiente.

Para que possam aplicar as forgas necessa
rias para a primeira abertura, as saliéncies (15) tém de
engrenar seguranente com a yosca (33) do recipiente (31).
A8 tiras distanciadoras (21) das patilhas (19) servem ent#o
para a centragem do anel roscado (11) no gargelo do recipi-
ente (31). Elas situam-se entre a gzona vertical (5) da pa-
rede latersl da cédpsula (3) e a superficie exterior do re-
cipiente (31).

Segundo a fig. 3, é possivel associar a
cada saliéncia (15) uma tira distanciadora (21). No exemplo
de realizag#o ilustrado previram-se por exemplo trés eali-
éncias e trés tiras distanciadoras.

Mas é também possivel prever em relacio
com cada saliéncie (15) uma tira distanciedora, a fim de
manter a saliéncia na rosca (33) do recipiente. As tiras
distanciadoras pode por sua vez estar providas de uma sali-
éncia.

Em principio, as seliéncias podem também
sair directamente do anel roscado (11). Mas, devido a que
as seliéncias (15) est#o ligadaes com o anel roscado (11)
através de uma patilha (19), é possivel uma certa acc#@o e-
léstica, de modo que podem compensar-se tolerfincies das di-
mens8es da boca e do diémetro do recipiente (31).

Apbés o que foi exposto pode ver-se que a
tampa roscada (1) pode ser facilmente fabriceda, sem ser
necessaria ums operac#io de enrolamento para a formac#o de
uma rosca. Podem desse modo evitar-se danos na gzona da boca
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do recipiente a fechar. De uma maneira simples e portanto
econémica é possivel proporcionar uma tempa roscada com uma
rosca que pode colaborar n#o sé com umg rosca continua nor-
mal como também com saliénciae individuais correspondentes
a uma rosca dos chamados recipientes "twist off",

E além disso possivél formar 6 anel ros-
cado, que serve de rosca, como anel de garantia, de modo a
tornar detectdvel a primeira abertura de um recipiente para
o utilizador.

Na fig. 8 estd representado um corte par-
cial de uma tampa roscado (1') colocada num recipiente (3').
A figura representa apenas a zona superior da boca deste
recipiente, provido na face exterior com uma rosca. A rosca
pode ser constituida por fios de rosca cont{nuos que correm
emtorno da face exterior do recipiente, ou por segmentos
individuais de rosca (5'). N%Zo é ent#@#o necessdrio que os
segmentos de rosca apresentem uma inclinac®o. E suficiente
que esta tampa, semelhante & uma tampa de baioneta, tenha
fios de rosca horigontais e terminem num dbatente. Tais seg-
mentos de rosca s#o previstos por exemplo para 08 boiles
de compotas, mas também para frascos de sumos ou de leite.

A tempa roscada (1') epresenta uma cépsu-
la (7'), que pode ser feita de um material plédstico resis-
tente ou de um material susceptivel de sofrer uma estampa-
genm profunda, em especial de aluminio. O fundo (9') da cé-
psula (7') é formado substancialmente plano e dotado na sua
face interior voltada para o recipiente (3') com ume veda-
¢&o (11'), que“pode ser formado com a configurag#o anular.

A parede lateral (13') da cdpsula é segui-
da, na sua extremidade inferior oposta ao fundo (9'), por
uma protuberéncia anular (15'), que define na sua face in-
terior uma cava anular. O difmetro exterior da protuberén-
cia é um pouco maior que o da parede lateral (13*).

A protuberaéincia anular (15') envolve um
anel roscado, que apresenta um elemento superior (17') do
anel bem como um elemento inferior (19') do anel. O elemento
superior do anel estd dotado na sua face interior voltada
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para o eixo (21') do anel roscado com uma saliéncia de ros-
ca (23') que vai colocar-se por baixo do apéndice de rosca
(5') quando se enrosca a tampa roscada (1') no recipiente
(3'). A saliéncia (23') de rosca constitul a rosca da tampa
roscada (1'), na qual a cédpsula (7') n#io apresenta rosca na
sua parede lateral (13').

Na face interor do anel roscado previu-se
pelo menos uma saliéncia de rosca; o exemplo de realigagéo
aqui representado estd dotado com saliéncias (23') de rosca
distribuidas uniformemente na periferia da tampa roscada
(1+).

A partir da apresentagcédo pode ver-se que
0 elemento superior (17') do anel estd dotado com uma protu-
beréncia anular (25'), que se situa na cava anular da cépsu—
la (7') envolvida pela protuberéncia anular (15'). A protuber
rancia anular n%o necessita de ser feita contfnua; & também
possivel prever segmentos individuais da protubréncia na fa-
ce exterior do elemento superior do anel.

O elemento superior (17') do anel prolon-
ga-8e no sentido do fundo (9') da cédpsula (7') por uma pati-
lha distanciadora que, neste exemplo de realigac&o, é forma-
da como anel distanciador continuo (27'). Serve para centrar
a tempa roscada (1') no recipiente (3'). Além disso impede
um contacto directo da cdpsula (7') com o recipiente (3'),
reduzindo desse modo as forgas de atrito quando se enrosca e
desenrosca a tampa roscada.

U elemento inferior (19') do anel apresen-~
ta também uma protuberdncia anular (29') que estd colocada
na cava anular envolvida pela protuberédncia anular (15') da
cépsula (7').

A altura da protuberéincia anular (15') ou
a da cava anular esti adaptada & altira da protuberancia
anular do elemento superior (17') do anel e do elemento in-
ferior (19') do anel de modo tal que estes se envolvem rigi-
damente. Entfio, a protuberfincia anular (25') do elemento su-—
perior (17') do anel encosta-se & parede limite superior
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(31') da cava anular e & parede limite inferior da protube-
rancia anular (33') & cava anular, de maneira rigida. A pa-
rede limite inferior (33') podeser formada por rebordeamento
da cédpsula (7'), mas é também possivel formar previamente a
cava anular e permitir o encaixe do anel roscado nesta cava
anular.

Com o elemento inferior (19') do anel es-
t4 ligado um anel de garantia (35'), prevendo-se entre estas
duas partes uma linha de rotura privilegiada (37'). Esta po-
de ser constituida por ume parede de material fina, mas tam-
bém, como neste exemplo de realizac#o, por presilhas de re-
tenc#o individuais,

Ne face exterior do recipiente (3') pre-
viu-se, por baixo do enel de garantia (35'), uma protuberén-
cia de garantia (39') envolvente dirigida para fora, em re-~
lag80 a0 eixo médio (21'), a qual protege o anel de garantia
contra denos involuntérios mas tembém contra manipulacgbes.

O anel de garantia (35') é além disso protegido pelo facto
de o difmetro exterior da protuberéincia anular (15') ser
substancizlmente maior que o do anel de garantia. Também des
se modo se evitam danos inedvertidos.

Da face interior voltada para o eixo médio
(21') do anel de garantia seem vérias presilhas (41') que
fazem press@io elédstice contra a face exterior do recipiente
(3'). Este estéd dotedo na gzona do enel de garantia ou destas
patilhas na sua face exterior com pelo menos uma, de prefe-
réncia vdrias, cavidedes de fixaclBo, nas quais as presilhas
poden encaixar-se.

A partir da face inferior (45') do elemen-
to superior (17') do anel sai uma primeira parede anular
(47'), orientada inclinada para fora segundo um certo &Angulo
provida de meios de ajuste de forma. Correspondentemente, da
face superior (49') do elemento inferior (19') sai uma segun
da parede anular (51') inclinada para dentro que, por sua
vez, estd dotada com meios de encaixe com ajuste de forma. E
também possivel uma formagBo inversa dos elementos do anel.

Os meios de ajuste de forma previstos nas
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paredes angulares (47') e (51') engrenam uns nos outros, de
modo que sSe impedem um movimento relativo ou uma torgd@o do

elemento superior (17') do anel em relagdo ao elemento in-

ferior (19') do anel.

A fig. 9 representa uma tampas roscada (1')
parcielmente em corte, sem 0 recipiente a que ela se desti-
na. A8 pecas correspondentes 4s das fig. 8 e 9 tém as mesmas
referéncias. A partir desta representag®o vém-se claramente
as patilhas (41') salientes do anel de garantia (35') no sen
tido do eixo médio (21'). Neste exemplo de realigacgo, a
lergure das patilhas (41') é igual, na sua origem, & altura
do anel de garantia (35'). E evidente que a largura das pa-—
tilhas (41') diminui a partir da sua origem no sentido da
exiremidade oposta. As arestas superioees das patilhas (41')
esi8io ent#o todes num mesmo plano. Também a aresta superior
do anel de garantia (35') se situa neste plano. -

Na fig. 10 estd representada uma viste de
cima do elemento superior (17') do anel roscado. As pecgas
correspondentes as representadas nas fig. 8 e 9 tém a5 mes-
mas referéncias.

Pode ver-se que o0 exemplo de realigag@go
aqui representado estd provido de trés saliéncias de rosca
(23') que saem da face interior do elemento superior (17')
do anel, salientes no sentido do seu eixo médio (21') e que
formam a rosca da tempa roscada (1').

A superficie interior do elemento superior
do anel prolonga-se pelo anel distanciador (27'). O diémetro
exterior deste énel é menor que o da protuberéncia anular
(25') do elemento superior (17') do anel.

A face superior da protuberaéncia (27') a-
nular é aqui feita lisa, mas pode também estar provida de
saliéncias ou cavidades paras melhorar a ligag#o por atrito
com a protuberéncia anular (15') da cépsula (7') da tampea
roscada (14).

A fig. 11 mostra um corte feito pelo eixo
-|médic (21') do elemento superior (17') do anel. As pecas
.||correspondentes &8 das figuras anteriores tém ss mesmas re—
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feréncias.

A figura mostra que o elemento superior
(17') do anel estd dimensionado na gona da protuberéncia
anular (25') de maneira relativamente estédvel, de modo que
as forgas aplicadas pelas saliéncias de rosca (23') podem
ser bem absorvidas e podem ser transmitidas para a protube-
réincia anular (15') da cdpsula (7'). E também visivel cla-~
remente a forma das saliéncias (23'), que em principio po-
dem ser dimensionadas de qualquer maneira, tendo de ser
adaptadas & rosca do recipiente.

As saliéncias apresentam um controno su-
bstancialmente rectangular e, em secg#o transversal, tém
praticamente a forma de um trapégio, coincidindo a sua su-
perficie da base com a superficie interior do elemento su-
perior (17') do anel. Neste exemplo de realizag@#o, as su-
perficies limites latersis das sali&ncias est#o inclinadas
segundo um &#ngulo de 30° em relac#@o a horigontal. A altursas
des saliéncias, medide na direc¢#o radial, é mais ou menos
igual a metade da largura medida paraslelamente 20 eixo mé-
dio. A extens#o medida na direcgd@o periférica é mais ou mé-
nos o dobro da largura das saliéncias medida na direcg#o do
eixo médio (21').

A parede anular (47') que parte da face
inferior (45') do elemento superior (17') do anel estéd aqui
inclinada de um &ngulo de cerca de 30° em relag#o & verti-
cal. A partir da figura pode ver-se que se previram ng pare
de anular (47') cavidades que devem produgzir um ajuste de
formas com o elemento inferioxr (19') do anel. A espessura
do anel distanciedor (27') estd adaptada a0 espago livre
previsto entre a cédpsula (7') e a rosca do recipiente (3').
A altura do anel distanciador (27') é determinada pela al-
tura da zona roscada na face exterior do recipiente (3').

Na fig. 12 esta representado com mais
pormenor um corte feito pela linha (XII-XII) perpendicular-
mente ao eixo médio (21') do elemento superior (17') do
anel. A8 pegas semelhantes as das figuras anteriores tém as




mesmas referéncias. A fig. 12 mostra que se previram na pri-
meira parede anular (47') védrias saliéncies (53'), como
meios de ajuste de forma, cuja secg&o transversal tem a for-
me de dentes de serra, de modo que resultam superficies de
encosto (55') dirigidas no sentido do movimento dos pontei-
ros de um reldgio ou sentido de aperto. ¥ também possivel
que & secg#o transversal das saliéncias (53') seja por exem-
plo triangular. O gque é essencial em qualquer caso € a
transmiss#@o da forga quando se faz 0 sperto ou enroscamento,

Neste exemplo de realizac#o, as saliénci-
as (53') prevém-se apenss na gona das saliéncias de rosca
(23'). Fas podem também prever-se em toda a parede anular
(47') do elemento (17') do anel.

A fig. 13 representa uma vista de baixo
de um elemenjoinferior (19') do anel. Tembém aqui es pecas
anélogas &8s das figuras anteriores tém as mesmas referénci-
as.

Pode ver-se que a superficie limite infe-
rior da protuberéncia anular (29') que se encosta & parede
limite inferior (33') da cava anular, é formada plana. Mas
é também possivel prever aqui cavidades e/ou saliéncias
destinadas & obter um em encaixe por ajuste de formas entre
a cdpsula (7') e o elemento inferior (19') do anel.

Pode ver-se que a linhs de rotura privile-
giada (37'), neste exemplo de realigacBo, é formada por vé-
rias presilhas de reteng#o (57') dispostas a uma certe dis-
téncia umas das outras. O mimero de presilhas de retencé@o
determina-se de acordo com o0 material do elemento inferior
(19') do anel, que, de preferéncia, é feito de material
pléstico. As presilhas de reteng#o s#o agui previstas no la
do exterior do anel de garantia (35'). T8m aqui ums seccéo
transversal substancislmente triasngular, coincidindo a base

deste triéngulo com a face exterior do anel de garantia. A
face superior das presilhas de retengBo prolonga-se pela
face inferior da parte inferior do anel, de modo que se for-
mg ume ligaglo entre o anel de garantia (35') e o elemento




inferior (19') do anel.

Da face interior do anel de garantia fica
saliente pelo menos uma patilha (41'), que forma com uma
linha que intersecta a origem da patilha e o eixo médio (211)
um éngulo entre 5° ¢ 85°, de preferéncia entre 20°% e 70°,
em especisl de 35° g 55°, 0 comprimento das patilhas & es-
colhido de modo tal que elas se encostam a face exterior do
recipiente a fechar (3'). O material do anel de garantia ou
do elemento inferior (19') do anel é escolhido de modo tal
gue a patilhe (41') se encoste com uma pré-tensgio & face ex-
terior do recipiente, ou seja, funciona como elemento elés-
tico. Desse modo compensam-se ag diferences devidas ks to-
lerancias, ou seje as oscilagles de diémetro do recipiente
ou do anel de garantia.

No exemplo de realizag#o aqui representado
previram-se vérias patilhas (41'), mais concretemente atra-
vés de uma gona correspondente a um arco de circulo com um
angulo de ebertura de 210°. Esta faixa angular pode também
estar compreendide entre 360° e 180°, de preferéncia entre
250° e 200°,

A espessura de parede do anel de garantia
na zona onde se prevem as patilhes (41') é mais fina que
onde n#o hé quaisquer patilhas. lais ou menos a meio da zona
sem patilhss previu-se um enfraqueciminto do material, aqui
de preferéncia uma abertura (59'), que aqui é paralela ao
eixo médio da tampa. O anel de garantia (35') n#éio é portanto
feito continuo. As zonas vizinhas da abertura (59') s&o re-
tides pelas presilhas de reteng#o (57'). Na zona desta aber-
tura n%io se previram patilhas (41'), de modo que 0 anel de
garantia n#o pode squi ser empurrado para fora pela acg#o
elédstica das patilhas, de modo que fosse indicada uma dani-
ficac#0 do anel de garantia (35') e portanto uma sbertura
do recipiente (3').

A espessura do anel de garantia (35') €,
na zona em Que se previram patilhas (41'), aqui cerca de
30 % da espessura do elemento inferior (19') do anel. A es-—
pessura do anel de garantia é escolhida de modo tal que,
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quando da abertura do recipiente, n#o seja possivel a sepa-
ragio das presilhas de retencg#o. A esta fung#o do anel de
garantia serd feita referéncia mais precisa mais adiente.

A fig. 14 representa um corte do elemen-
to inferior (19') do anel feito pelo eixo médio (21') de
tampa roscada. As pecgas correspondentes is das figuras an-
teriores ttm as mesmas referéncias.

Da face superior (49') do elemento infe-
rior (19') do anel parte a segunda parede anular (51').
Ele estd inclinada de um #ngulo de cerca de 30°, relativa-
mente & vertical. O &ngulo esté adaptado ao da parede anu-
lar do elemento superior (17') do anel. Na parede anular
do elemento inferior (19') do anel previram-se também ele-
mentos de ajuste de formsa.

Através de uma linha de rotura privile-
giada (37') o anel de garantia (35') estd ligado com o ele-—
mento inferior (19*') do anel, separando-se do anel de ga-
rantia na sua face interior as patilhas (41'). A linha de
rotura privilegiada é formada por vérias presilhas de re-
teng@o previstas na face exterior do anel de garantia, as
quais apresentam aqui uma sec¢¥o transversal substancial-
mente iriangular. E todavia possivel prever tais presilhas
de retenc¢so na face interior do elemento inferior (19') do
anel.

A partir desta figura pode ainda ver-se
de maneira particularmente clara que as arestas superiores
das presilhas de reteng@o (41') se situam num mesmo plano,
estando também a aresta superior do anel de garantia neste
plano. Pode tembém ver-se que a largura das patilhas dimi-
nui da sua origem até % extremidade oposta.

A fig. 15 representa finalmente um corte
do elemento inferior (19') do anel, feito pela linha (ZXV-
-XV) da fig. 14. As pegas iguais t&m ainda as mesmas refe-
réncias.

Pode ver-se que na face superior do ele-
mento inferior do anel (19') ou na sua parede anular (51')
se previram saliéncias (61') que funcionam como elementos
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de ajuste de forma que apresentam superficies de encosto
(63') dirigidas no sentido do movimento dos ponteiros de um
relégio, isto é contra o sentido de aperto.

As saliéncias (61') podem também apresen-
tar uma sec¢#o transversal triangular. E também admissivel
que estas saliéncias (61'), tal como as do elemento superi-
or (17') do anel, apresentem uma sec¢®o transversal rectan-
gular. O essencial é que entre os dois elementos do anel se
forme um encaixe por ajuste de formas.

Neste exemplo de realizag®o, as salién-
cias (§1') estio distribuidas por toda a periferia do ele-—
mento inferior do anel (19'), de modo que se garante sempre
un ajuste de formas, independentemente da maneira como se
associem 0s elementos superior e inferior do anel. As sali-
éncias (61') de preferéncia s#o distribuidas desfasadas a
fim de garantir um bom engreno dos elementos do anel.

Quando os dois elementos (17') e (19') do
anel estiverem associados e introduzidos na cava anular da
céapsula (7') formada pela protuberincia (15'), ent&o as sa-
liéncias (53') e (61') colaboram. Devido & orientac#o das
superficies de encosto (55') e (63') obtém-se um engreno
particularmente bom entre os elementos do anel quendo 0 ele-
mento inferior (19') do anel for rodado no sentido dos pom-
teiros de um relégio por meio da cdpsula, ou seja no senti-
do do aperto. Desse modo transmite-se uma forga particular
mente boa, neste caso ao elemento superior (17') do anel.
Garante-se assim que, quando se fecha um recipiente (3') pox
meio de uma tampa roscada, as saliéncias (23') engrenam com
os apéndices de rosces (5'), obtendo-se portanto um fecho
estanque do recipiente.

Do que atrds se expds torna-se claro que
a configurac#o cbénica das paredes anulares contibue para umsa
centragem Optima dos dois elementos do anel. Mas € tembém
possivel prever os elementos de ajuste de forma numa face
inferior plana do elemento superior do anel e nums face su-
perior plana do elemento inferior do anel. Os elementos de
ajuste de forma ou ajuste por encaixe pode ser totalmente
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eliminados quando o atrito que actua nos elementos anulares
for suficiente para transmitir as forgas necessiriss para 0
fecho e para & abertura do recipiente.

Us elementos de ajuste por encaixe s#o de
preferéncia formados de modo tal que se verifica um engan-
che seguro entre os dois elementos do anel.

A fim de garantir uma transmiss#io das for
cas da cédpsula (7') para o anel roscado constituido pelos
elementos (17') e (19') abrem-se na parede limite inferior
(33') da cava anular de preferéncia vdrios furos. Devido
aos bordos dos furos levantados e salientes para o interior
da cava anular e que s#o apertados na face inferior do ele-
mento inferior (19') do anel, gerante-se um ajuste de encai
xe 6ptimo entre a cédpsula (7') e o anel roscado. A formac#o
deste ajuste entre a cédpsula e o anel roscado pode no en-
tanto escolher-se & vontade.

Refere-se a seguir o0 funcionamento da tam
pa rosceda, com mais pormenor:

A tampa roscada (1') € apertada ou fixada
no recipiente a fechar como nas tampas convencionais. As
saliéncias (23') do elemento superior (17') do anel roscado
funcionam ent#o como rosca da tampa roscada, isto é, a cé-
psula (7') é feita plana na sua parede lateral (13'). N#&o
epresenta qualquer rosca.

Quando se atarracha a tampa roscada no
recipiente, as patilhas (41') do anel de garantie (35'), de
vido & sua acglo eldstica, encostam-se & face interior do
anel de garantia, desligendo entBo ao longo da superficie
exterior do recipiente (3'). A acg#io eldstica das patilhas
(41') é escolhida de modo tal que as presilhas de retenglo
(57') da linha (37') de rotura privilegiada n#io se rompem.
Se ent#o de desatarrachar a tampa roscada (1') do recipien-—
te (3'), ent#o as patilhas (41') engencham, com as suas ex~
tremidades opostas ao anel de garantia (35'), nas cavidades

(43') previstas na face exterior do recipiente. kstas cavi-
dades apresentam uma aresta de encosto correspondente para

- 26 -




as extremidades dianteiras das patilhas (41'). As patilhas
(41') apresentam, nas figuras, distancias mituas iguais.
1as é tembém poss{vel colocéd-los no anel de garantia (35')
a distdncies diferentes. Melhora-se desse modo o encaixe
com o recipiente quando se aperta a tampa.

0 desaperto da tampa roscade (1') fag
portanto com que as patilhas (41') se enganchem nas cavida-
des (43') do recipiente (3'), de modo que J& n#io é possivel
rodar mais o anel de garantia (35'). Verifica-se um movimen
t0 relativo radial entre o0 elemento inferior (19') do anel
e 0 anel da garantia, de modo que as presilhas de reteng#o
(57') s#io resgadas pela linha de rotura privilegiada (37').
Ent#io nem todas as presilhas de retengZo se separam, de mo-
do que o anel de garantia (35') fica suspenso por baixo do
elemento inferior (19') do anel e é retirado com a tampa
roscada (1) do recipiente (3').

Depois de as extremidades dianteiras das
patilhas (41') se encaixarem nas cavidades (43'), quando se
continuar a rodar a tampa roscada, verifica-se uma inclina-
¢#o das patilhas (41') de modo tal que resulta uma dilata-
¢Zo do didmetro do anel de garantia (35'). Desse modo, as
presilhas de reteng#io da linhe de rotura privilegiedas (37')
s@o portanto solicitadas n#o s6 na direcg#o periférica como
também radialmente para fora. Esta carga dupla des presi-
lhes de reteng8o pemite a separag#io particularmente féacil,
isto é, sem grande esforgo, pela linha de rotura privile-
giada. Assim, é assinalada com toda a seguranca ume tenta-
tiva de abertura.

Por meio da construg@&o agqui descrita do
anel de garantia, j4 depois de uma rotagfio muito curta da
tampa roscada (1') se garante a rotura da linha de roturs
privilegiada (37'). Isto é, mesmo sem que a tampa roscads,
na abertura do recipiente, seja elevada através da rosca,
verifica-se a rotura do anel de garantia. Isto é muito par-
ticularmente importante nes chemadas tampas "twist off*®,
porque nelas n#o se verifica qualquer subida dos apéndices
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de rosca (5'). Isto é, j4 apés uma curta rotac#o da tampa
roscada se rompe O anel de garantia. Mesmo sem que a tampa
do recipiente (3') seja levantada, é indicada uma tentativa
de abertura. Impede-se desse modo com a seguranga que seja
eliminado um vicuo existente no interior do recipiente (3 )
insusceptivel de ser detectado pelo utilizador. ‘

Do que foi exposto pode ver-se que a acg(
eldstica das patilhas (41') é essencial para o funcionamen-
to do anel de garantia. Devido so facto de o anel de garan-
tia ser constituido por um elemento superior (17') do anel
e unmn elemento inferior (19') do anel, pode escolher-se para
o elemento inferior do enel uma pega particularmente eléds-
tica, por exemplo de material plédstico. O elemento superior
do anel tem de absorver as forgas que colaboram com 08 apén
dices de rosca e pode portanto ser feito de um material
pléstico mais duro.

Sobretudo pode ver-se que a ligagéo entre
o8 dois elementos do anel podem ser feitos duradouros; por
exemplo pode escolbher-se uma soldadura ou uma cOlagem das
duas pegas.

Se n¥%o se tratar de uma possibilidade de
fabrico simples dos elementos do anel, por exemplo no caso
de pequenas séries, podem fabricar-se 08 dois elementos
conjuntamente por um processo de moldag#o por injecg#o., Po-
de nesse caso formar-se também da mesma maneira o anel de
garantia,

Em principio, a tampa roscada segundo a
presente inveng#o pode ser usada para qualquer recipiente.
Mas 'é tembém possivel dotar o enel roscado da tampa roscada
com um anel de garantia que, quando da primeira abertura da
tampa roscada seja rasgado ou pelo menos solto, de modo que
torne reconhecivel imediatamente a n#o violagBio do recipien
te. Nas fig. 16 a 20 estd representada uma tampa roscada
com anel de garantia.

O exemplo de realizag#fo representsdo na
fig. 16 da tempa roscada (1") apresents uma cépsula metdli-
ca (3"), bem como um anel rdscado (5"), que € agqui formado
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como snel de garantia. Isto é, o anel roscado estd provido
pna sua face inferior com uma parte inferior (7") do anel,
que estd ligada com uma parte superior (9") do anel de ga-
rantia através de uma linha de rotura privilegiada. Na par-
te inferior (7") do anel sai uma farpa (11") eléstica, for—
mada como supetrficie lateral cénica, & qual colabora com
uma saliéncia (13") que sBe prevé na face exterior do reci-
piente (15"), na gual se enrosca a tampa roscada (1"). A
saliédncia (13") faz aqui parte da rosca (17%) que foi pre-
vista na zona superior da boca do recipiente.

A tempa roscada (3") € feite substancial-
mente com a forma de ume tijela. A sua parede lateral (19")
apresente, na sua borda oposta ao fundo (21"), uma salién-
cie (22") que fica saliente para dentro e qiie mantém fixo
o anel Toscado (5").

"Enquanto que a capsule (3") n#o apresé;zta
na sua parede lateral qualquer espécie de rdsca, O anel
roscado (5") estd provido na sua face interior com uma sa-
liéncia de rosca (23") que engrena na rosca (17") na face
exterior do recipiente (15"). A saliéncia (23") estd aqui
previste ne parte superior (9") do anel. Do anel roscado
sal, na zona da saliéncia (23"), uma saliéncie de fixagé#o
(25") que se estende paras cima no sentido do fundo (21") da
cépsula e afi colabora com um elemento de imobiligec#o, aqui
feito sob a forma de um anel de vedacg#o.

Na representag®o da fig. 17, o anel ros-
cado (5") estéd retirado da tampa roscada. As pegas sndlogas
tém a mesma referéncia.

O enel roscado (5") estéd provido com trés
saliéncias de fixac#o (25%) qQue saem d0 corpo basico da
parte superior (9") do anel e est#&o colocadas na gona da
saliéncia (23") gque serve de rosca. O mimero de seliéncias
de fixac#8o e a sua disposic¢c#io podem escolher-se livremente.
Ne face superior, as salidncias de fixag&#o (25") est#o pro-
vides de dentes (27") que se encaixam no anel de vedacg&o
que serve de elemento de imobiligag®#o (26"). Com uma forga
de compressBo suficiente da saliéncia de FTixag#o contra o
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elemento de imobiligag#o pode prescindir-se dos dentes. Ff
por outro lado poss{vel retirar os dentes da saliéncia de
fixag#@o (25") e para isso dotar o elemento de imobiligagZo
(26") na cépsula com dentes. Finalmente, é também possivel
prover com dentes apropriados, quer a saliéncia de fixacgZo,
quer 0 elemento de imobiligag¥o.

Da representaco da fig. 17 pode ver-se
que a perte superior (9") do anel estéd ligada com a parte
inferior (7%) do anel através de uma linha de rotura privi-
legiada (29%"), formada por vérias presilhas pera rasgar
(31%) previstas entre a parte superior e a parte inferior
do &nel.

De acordo com & fig. 17, da parte inferiorx
(7") do anel seem variaes farpas com a forma de superficie
lateral de um tronco de cone (11"). Por exemplo na gona da
saliéncia (23") ou da saliéncis de fixacgho (25"), a parte
inferior (7") do anel pode estar provida com uma linha de
enfraqueciménto ou com um recorte vertical (33"), pela qual
a parte inferior do anel se rasga quando ds primelra sber-
tura da tampa rosceda, de modo que se assinala com seguran-
¢a & primeira abertura do recipiente.

A fig. 18 mostra um outro exemplo de rea-
lizag#%o de um anel roscado, no qusl as pecas iguais tém as
mesmas referéncias.

Este exemplo de resligzec®%o € caracteriza-
do por, da parte superior (9") do anel roscado (5a%), sair
um mento anular continuo que funciona como saliéncia de
fixag#o (25a%), cuja aresta superior colabora com 0 elementq
de imobilizag&o (26%) colocado na zona de transig®o entre o
fundo (21") e a parede lateral (19%).

i Numa tampa roscada provida de um anel ros-
cado (5a%) deste género fica praticemente excluida a cola-
gem entré a cdpsula e o recipiente, mesmo no caso de um con-
teddo com agiicar.

A aresta superior da saliéncia de fixacg#@o
(25a") que se encaixa com 0 elemento de imobolizag#o previs-
to na cédpsula pode também ser feito plano. No caso de um pay
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de materiais apropriado é possivel, em especial se a forga
de compress@Bo for escolhida convenientemente forte, exercer
forgas de atrito suficientes que excluam uma rotagsio da céd-
psula relativemente ao anel roscado. Mas é possivel, como
mostra a fig. 18, prever pelo menos na zona das saliéncias
(23") que funcionam como rosca na face superior do manto
anular (25a") dentes (27") que engrenam com O elemento de
imobiliga¢#d. Os dentes podem prever-se apenas na saliéncia
de fixag¢#o, apenas no elemento de imobiligac#so ou nas duas
pegas.

A fig. 19 representa outro exemplo de resa
lizac@io de uma cépsulae que esta provida com um anel roscado
de duas pecas (5b").

"Na fig. 19 estd representada uma tampe

roscada (1b") com corte parcial, colocada num recipiente. A
figure mostra apenas a gona superior da boca deste recipieg
te (15b") que estd dotade na sua face exterior com uma ros-
ca. A yosca pode ser constituida por filetes de rosca peri-
féricos a toda a volta ou por apéndices isolados de rosca

(17b"). N#o é ent#o necessario que os apéndices de rosca a-
preséntem uma inclinag#io de subida. Basta que eles, de ma-

neira andloga & de uma tampa de baioneta, se disponham hori-
zontalmente e terminem num batente. Prevém-se tais apéndices
de rosca por exemplo boiles de compotas, mas também nos fras
cos ou garrafas para sumos e para leite.

A tampa roscada (1b") apresenta ume cédpsu-
la (3b") que pode ser feita de um material pléstico resisten
te ou de um material susceptivel de ser sujeito a estampa-
gem profunda, por exemplo chapa de ago, de preferéncia de
aluminio. O fundo (21b") da cépsula (3b") é formado substan-
cielmente plano e estéd dotado na sua face interior voltada
para o recipiente (15b") com um elemento de imobiligacgBo
(26b") formedo como vedag#io, mas também pode ser formado co-
mo um disco.

A parede lateral (19%) da cdpsula é atin-
€ida na sua extremidade inferior voltada para o fundo (21b")
por uma protuberéncia anular (35%) que define no seu interi-
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or uma cava anular. O didmetro exterior da protuberéncisa
enular é um pouco maior que o da parede lateral (19").

A protuberéncia anular (35") envolve um
anel roscado (5b") que apresenta uma parte superior (9b") e
uma parte inferior (7b") do anel. A parte superior (9bd") do
anel estd provida, na Sua face interior voltada parac eixo
médio (37") do anel roscado, com uma salidncia (23b") que
serve de rosca e que val situar-se por baixo do apéndice de
rosca (17b%") quando a tampa roscada (1b") se enrosca no re-
cipiente (15b"). A saliéncia (23b") forma, também aqui, a
rosca da tampa roscada (1b"), n#&o apresentando a cépsula
(3b") na sua parede lateral (19b") qualquer rosce.

b Na fece interior do anel roscado previu-
-8e pelo menos uma saliéncie de rosca; 0 exemplo de realiza
¢80 aqui representado estd provido com trés saliéncias de
rosca (23b") distribuidas uniformemente pela periferia da
tampa roscada (1b").

"A partir da figura pode ver-se que a par-—
te superior (9b") do anel estd provida com uma protuberan-
cia anular (39") que se situa na ceva anular da cépsula
(3b") envolvida pela protuberéncia (35"). A protuberéncia
anular n#@o precisa de ser formada continua, maes é também
possivel prever alguns segmentos de protuberéncia na face
exterior do elemento superior do anel.

A parte superior (9b") do anel prolonga-
-se no sentido do fundo (21b") da cdpsula (3b*) por uma sa-
li8ncia de fixag#o (25b"), que neste exemplo de realigac#o
é formada como manto anular continuo. Ela serve para centrai
a tampa rosceda (1b") no recipiente (15"). Além disso imped?
um contacto directo da capsula (3b") com o recipiente (15")
reduzindo assim as forgas de atrito quando se aperta e de-=
saperta a tampa roscsada.

A parte inferior (7b™) do anel apresenta
também uma protuberfincia anular (41") que estd colocada na
cave anular envolvida pela protuberaéncia anular (35") da
cédpsula (3b"). N

- A altura da protuberéncia anular (35") ou
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da cava anular é adaptade % altura da protuberdncia anular
da parte superior (9b") do anel e da parte inferior (7b") de
modo tal que estas se envolvem de meneira rigida. Entdo a
protuberéncia anular (39") da parte superior (9b") do anel
encosta~se & parede limite superior (43") da cava anular e
a parede limite inferior da protuberéncia anular (41") do
elemento inferior (19") do anel & parede limite inferior
(45") de cava snular, de maneira rfgida. A parede limite in-
ferior (45") pode ser formada por rebordesmento da cépsula
(3b"), engianto que o anel roscado se introdugz na cépsula;
mas " é tembém possivel formar previemente a cava anular e
deixar depois fixar-se esta no anel roscado.

Com a parte inferior (7b") do anel esta
ligado um enel de garantia (47"), prevendo-se entre estas
dues pegas uma linhae de rotura privilegiade ou linhg de en-
fraquecimento (29b"). Estas linhas podem ser constituidas
por uma parede de materiel finas, mas também por presilhas
individuais pers rasgar, n#o representadas.

Na face exterior do recipiente (15b") pre—
viu-se, por baixo do anel de garantia (47"), uma protuberén—
cie de seguranga (51") orientada para fora, relativamente &0
eixo médio (37"), periférica, que protege o anel de garantiie
contra deanos involuntdrios mas tembém contra manipulagles.

0 anel de garsntia (47") estd além disso protegido pelo fac-
to de 0 difmetro exterior da protuberéncia anular (35") ser
maior que o do snel de garantia. Também desse modo se evitem
danificacBes indesejadas.

" Da face interior do anel de garantia vol-
tada para o eixo médio (37") partem vdrias patilhas (53")
que fagzem press#o elastica contra a face exterior do recipi-
ente (15b"). kste estd provido na gzona do anel de garantia
ou destas patilhas na sua face exterior com pelo menos uma,
de preferéncia vdrias cavidedes de fixag#o (49"), nas quais
poden encaixar-se as patilhas (53").

Da face inferior (55") da parte superior
(9b") do anel parte uma primeira parede anuler (57") incli-
nada para fora segundo um certo &ngulo, provida de meios de
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ajuste por encaixe. Correspondentemente, da face superior
(59") da parte inferior (7b") do anel sai uma segunda pare-
de anular inclinada para dentro que, por sua vez, estd pro-
vida de meios de ajuste por encaixe, por exemplo dentes ou
ranhurss. ¥ também possivel uma configurag¢#o inversa dos e-
lementos do anel.

Us meios de encaixe por ajuste de formas
previstos nas paredes anulares (57") e (61") engrenam mutua
mente, de modo que Se impede um movimento relativo, ou uma
rotac#io da parte superior (9b") do anel relativamente &
parte inferior (7b") do anel.

A fig. 20 mostra a tampa roscada (1b")
colocada num recipiente, em corte parte parcial. Nas fig.
19 e 20, a8 pecas correspondentes tém as mesmas referéncias,
A fig. 20 mostra mais uma vez as patilhas (53") que partem
do anel de garantia (47") que ficam salientes no sentido do
eixo méadio (37") da tampa roscada. A largura des patilhas
(53") é iguel, neste exemplo de realizag#o, & altura do anel
de garantia (47"). Bla diminui no sentido da extremidade
oposta & origem das patilhas. As arestas superiores das pa-
tilhas (53") ficem ent#o no mesmo plano. Também a aresta
superior 46 anel de garantia (47") fica neste plano.

0 controno extérior da tampa roscada (1b")
representada nas fig. 19 e 20 pode tanbém ser escolhido di-
ferente. A protuberg@ncia circundante (35") pode n#o existir,
Em veg dela basta uma saliéncia (45") (fig. 19) circundante
saliente da parede lateral (19b%) para dentro para manter o
anel roscado (5b") seguramente na tampa rosceda (3b").

" Em veg da cédpsula metdlice pode escolher-
se uma capsula de material plédstico, devendo 0 material ser
relativamente rigido. A fixa¢#o do anel roscado numa capsu-
la de material plédstico pode fazer-se de qualquer maneira
conhecida. O anel roscado pode encaixar-se para se fixar na
cdpsula de material pléstico. E também possfvel deformar a
frio o bordo inferior da cépsula de materiel plédstico, de-—
pois da aplicag#o do anel roscado, de modo tal que resultam
seliéncias individuais ou uma protuberdincia contfnua que fi-

v
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xa 0 anel roscado na capsula.

Guando a cépsula for feite de material
plastico, é possivel formar o elemento de imobilizag#@o como
cépsula. Ent#o, pode por exemplo prever-se um denteado na
zona de transic¢#o entre o fundo e a parede lateral da cép-
sula de material pléstico, na qual engrena um denteado cor-
respondente da saliéncia de fixag#o do snel roscado. Has
também aqui é possivel aplicar uma forca de atrito produgidd
por forgaes de compress#éio que excluaem a rotag#o do anel ros-
cado relativamente & cdpsula. Neste caso pode prescindir-se

de qualquer denteado.

Do que atrds se expbs resulta que, devido
a saliéncie de fixacg#o que sobressail do corpo bésico ou de
parte superior do enel de garantia, que engrena com um ele-
mento de imobiligac¢#o na gone de transic&o entre o fundo e
a parede lateral da capsula, fica praticamente excluida uma
rotac#o da capsula relativamente a0 anel roscedo. No caso
da ligac#io entre a cédpsula e O anel roscado gerasm-se forgas
de atrito t&o grandes que se gera um encaixe de ajuste de
formas ou de ajuste forgado, de modo que & unidede consti-
tuida pelo anel roscado e & capsula da tampa rosceds pode
sexr seguramente desenroscados do recipiente. Mesmo quando o
anel roscado for formedo como anel de garentia e as forcas
necessirias para romper o anel de garantia tém de ser apli-
cadas por um movimento de rotagdo edicionsl de cédpeula, ga-
rente-se uma transmiss®o segura das forcas de rotac#o.

A transmise®o des forgas necessiriass para
abrir a tempa roscada pode finslmente tembém ser garantida
colando ou soldando as saliéncias de fixac@#o com o elemento
de imobiligac#o.

Em vez de uma seliéncia individual no anel
roscado podem prever-se ums gona saliente que funciona como
rosca ou uma rosca contfnua.

REIVINDICACOES
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|
Tampa roscada para recipientes providos ;
de uma rosca, caracterizada por incluir um anel roscado (11)
que estd provido de pelo menos ume saliéncia (15) que se |
encaixa na rosca (33) do recipiente e que forma a rosca da ?
tampa roscada (1). {

- 28 =

Tampa roscada de acordo com a reivindica-
¢#0 1, caracterigada por a saliéncia (15) ser colocada numa
patilha (19) que parte do anel roscado (11).

Tampa roscada de ecordo com a reivindica-
¢8io 2, caracterizada por a patilha (19) ser seguida por uma
tira distanciadora (21).

- 48 - !

Tampa roscada de acordo com qualquer das
reivindicacles 1 a 3, caracterigada por se preverem pelo
menos duass saliéncias (15).

- 58 -

Tampa roscada de acordo com s reivindica-
gles 3 ou 4, caracterigada por a cada saliéncia (15) estar
associada pelo menos uma tira distancisdora respectiva (21) .

- 68 -

Teampa roscade de acordo com as reivindicae-
¢Ues 3 ou 4, carecterigada por em oposic#o a uma saliéncia
estar colocada uma tira distanciadora com ou sem salidncia.
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Tampa roscada de acordo com & reivindica-
¢8%o 1, caracterizada por a saliéncia (15) estar colocada
numa parede anular (R) que tem origem no anel roscado (11).

Tampe roscada de acordo com a reivindica-
¢@io 7, caracterigada por se preverem na parede anuler (R)
pelo menos dues saliéncias (15).

Tempa roscada de acordo com qualquer das
reivindicagles 1 a 8, caracterigada por o anel roscado (11)
ser formado como anel de garantia e apresentar pelo menos
uma gona (23) deformével ou destrutivel que fica quando da
pPrimeira abertura do recipiente (31).

- 102 -

Tempa roscada de acordo com & reivindica-
¢80 9, caracterigzada por o anel roscado apresentar um pri-
meiro elemento anuler (17') superior que leva as saliéncias
da rosca (23') e um segundo elemento anular inferior (351)
€ por elementos anulares superior e inferior serem formados

{ como gneis separados.

- 118 -

Tempa roscada de acordo com g relvindica-

¢80 1, caracterizada por o elemento enular superior (17') e

0 elemento anular inferior (19') serem ligados entre si por

ajustes forgado e/ou por ajuste de formas, por soldadura ou
POr colagem,

-3 -
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- 128 -

Tampa roscada de acordo com as reivindi-
cagles 10 ou 11, caracterigzada por o ajuste de formas entrei
08 elementos enulares ser concebido de modo que, no caso de .
uma rotacBo relativa dos dois elementos anulares (17',19')
um em relag#o ao outro, se verifica um enganche entre os

elementos anulares.

- 138 ~
|
! Tampa roscada de acordo com qualquer das
! reivindicagles 10 a 12, caracterizada por o elemento anuler
(17') estar dotada na sua face inferior com saliéncias (53')
e/ou cavidades que colaboram com saliéncias (61') e/ou cavi=
dedes previstas na face superior do elemento snular inferi-
or (19').

- 148 -~

Tampa roscada de acordo com qualquer das
reivindicagles 10 a 13, caracterigada por se prever num ele-
mento anular (17') uma primeira parede snular (47') provida
na sua face interior com meios de ajuste de formas (53') e
no outro elemento anular (19') uma segunda parede anular
(51') provida na sua face exterior com meios de ajuste de
formas (61'), e por o difmetro interior da primeira parede
anular se ajustar ao difmetro exterior da segunda parede
anular de modo tel que os meios de ajuste de formas dos ele-
mentos anulares se encaixem mutuamente.

- 158 -
Tampa roscada de acordo com & reivindica-

¢8o 14, caracterizada por es paredes anulares (47 ,51') se~
rem feitas cénicas.
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- 168 -

Tempa roscada de acordo com as reivindica-~
¢les 14 ou 15, caracterigada por os meioe de ajuste de for-
mes apresentarem saliéncias (53',61') em dente de serra.

-178 -

Tampa roscada de acordo com & reivindica-
¢lio 16, caracterigada por as Baliéncias (53') aspresentarem
num dos elementos anulares (17') superffcies de encosto
(55') dirigidas no sentido dos ponteiros do reldgio e no ou-
tro elemento anuler (63') superficies de encosto (63') diri-
gidas no sentido contréario ao does ponteiros do reldgio, de
modo que pelo menos num sentido seja impedida a rotagBo dos
elementos anulares um em rela¢#o ao outro, -

- 188 =

Tempa rosceda de acordo com qualquer das
reivindicag8es 10 a 17, caracterigade PoYr 08 elementos anu-
lares (17',19') estarem dotades na sus face exterior cada umg
com uma protuberéncie anular (25',29') respective, a qual se
encaixe numa ranhura anuler na cédpsula (7'),

- 198 -
Tampe roscada de acordo com qualquer das
reivindicagles 10 a 18, caracterigada Por O anel de garantia
(35') estar dotado na sua face interior com pelo menos umg
saliéncia de fixag#o (patilha (41')), que colabora com umsa
cavidade (43') coloceda ne face exterior do recipiente (3'),

- 208 -

Tempa roscada de acordo com qualquer das

-39 -




reivindicacBes 10 a 18, caracterizada por na face interior
do enel de garantia se prever pelo menos uma patilha (41')
saliente no sentido do seu eixo médio (21') que serve de
saliéncia de fixec¢®0, a qQual, no casc de um movimento de ro
tag80 do anel de garsntia (35') quando se encaixa na cavi-
dade se abre a tampes roscada se encaixa na cavidade (43')
na superficie exterior do recipiente (3').

- 218 -

Tempa roscada de acordo com & reivindica-
¢%o 20, caracterigade por a patilha (41') formar um #&ngulo
(x') com a linha que intersecta a sua origem, que passa pe-
lo eixo médio (21') do anel de gerantia (35'), e por o &n-
gulo (x') estar compreendido entre 5° e 85°, de preferéncia
entre 20° e 70°, em particular entre 35° e 55°. -

- 228 -

Tampa roscada de acordo com a reivindica-
¢%0 20 ou 21, caracterigada por alargura da patilha (41°')
na gona da sua origem ser mais ou menos igual & altura do
anel de garantia (35').

- 238 -

Tampa roscada de acordo com gquslquer das
reivindicacles 20 a 22, caracterigeda por a lergura da pati
lha (41') diminuir no sentido da sua extremidade oposta &
origem.

- 248 -~
Tempa roscada de acordo com qualquer das
reivindicag¢lBes 20 a 23, caracterigada por a espessura da

patilha (41') ser escolhide de modo que ele actue como ele-
mento elastico e faca press#io eldstica contra a superficie

- 40 -
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exterior do recipiente a fechar (3').
- 258 -

Tempa roscada de acordo com qualquer das
reivindicag8es 10 a 24, caracterizada por a parede do snel
de garantia (35') estar dotada com uma gzona de parede fina
que se estende substancialmente paralela ao eixo médio do
anel de garantis (35').

- 268 -

Tampa roscada de acordo com qualquer das
reivindicagles 10 a 24, caracterigada por a parte digo dsa
parede do anel de garantia (35') estar provida de uma cavi-
dade (59') que se estende substancieslmente paralela ao eixo
médio (21') do anel de garantia.

- 278 -

Tampa roscada de acordo com qualquer das
reivindicagles 20 a 26, caracterigada por na face interior
do anel de gerantia (35') estarem dispostas vdrias patilhes
(41') de preferéncia a distancias iguais entre si.

- 288 =

Tampa rosceda de acordo com qualquer das
reivindicaegles 20 a 26, caracterigada por na face interior
do anel de garantia (35') estarem dispostes varies patilhas
(41') de preferéncia a disténcias diferentes entre si.

Tampa roscada de acordo com as reivindicea-

¢les 27 ou 28, caracterizada por as patilhas (41') estarem
dispostas numa gona na face interior do enel de garantia

- 41 -



(35') e por a zona de parede fina ou a cavidede (59') esta-
rem situadas na gona sem patilhas.

- 308 -

Tempa roscada de acordo com & reivindica-
¢c&o 29, caracterigada por a gzona provida de patilhas (41')
compreender um arco de c{rculo com um &ngulo de abertura
compreendido entre 3400 e 1800, de preferéncia entre 250° e
200°.

- 318 -

Tampa roscada de acordo com qualquer das
reivindicegOes 1 a 30, caracterigada por o anel roscado
(5";52";5b") estar provido com pelo menos uma saliéncia de
fiZac®d (25";24b") saliente no sentido do fundo (21";21b")
da cédpsula (3";3b"),que colsbora com um elemento de imobili
zac@o (26%;26b") colocado na zona do fundo da cépsula, com
impedimenito de rotagéo.

- 328 -

Tempa yoscada de acordo com a reivindica-
¢3o 31, caracterizade por o elemento de imobiligzag#io (26";
26b") ser formado como elemento anular colocado na gona de
trafisicsio entre o fundo (21%;21b") e a parede lateral (19%;
19b*) da cépsuia (3";3b"). ~ -

- 338 -

Tempa roscada de acordo com as reivindicsa
¢¥es 31 ou 32, caracterizada por o elemento de imobiligacgso
(26" ,26b") fagzer parte de uma vedac#o colocada na gonea do
fundo (2I";21b") da capsula (3";3b").

- - -~ -

- 348 -~
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- 348 —

Tempa roscade de acordo com qualquer das
reivindicacles 31 a 33, caracterizada por a saliéncia de
fixacZ0 (25%;25") do anel roscado estar dotado com dentes
(27") que efigrefiam no elemento de imobiligac#sio (26%;26b").

- 358 -

Tampa roscada de acordo com gqualquer des
reivindica¢les 31 a 33, caracterigada por o elemento de imo-
biligac#o estar dotado com dentes que engrenam na saliéncia
de fixacg#o.

- 368 -

Tampa roscada de acordo com qualquer das
reivindicagles 31 a 33, carscterigada por o elemento de imo=
biligac@o e a saliéncia de fixac#o estarem dotadas com den-
tes.

- 378 -

Tempa roscada de acordo com qualquer das
reivindicagles 31 a 36, caracterizada por a saliéncia de
fixac#%o ser formada como um segmento anular cilfndrico que
sai do anel roscado (5") estendendo-se até ao elemento de
imobiligag#o. -

- 388 -

Tampa roscada de acordc com a reivindica-
¢éo 37, caracterizada por se preverem um, de preferéncia
trés segmentos anulares cilindricos como saliéncia de fixa-

cdo (25").

- 398 -
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Tampa roscada de acordo com qualquer das
reivindicagBes 31 a 36, caracterizada por a saliéncia de
fixacto ser formada como anel cilindrico contfnuo (25a%;25-
b") que parte do anel roscado e que se estende até ao éle-
ménto de imobdiligacgZo.

A requerente reivindica as prioridades
dos pedidos alem#es apresentados em 5 de Outubro de 1988,
25 de Margo de 1989, 25 de Maio de 1989 e em 23 de Agosto
de 1989, sob os n2s. P 38 33 945.5, P 39 09 857.5, P 39 16
958.8 e P 39 27 793.3 respectivamente.

Lisboa, 4 de Cutubro de 1989
0 AGENTE OFICIAL DA PROPRIEDADE INDUSTLIAL
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A inveng#io refere-se a uma tampa rosceada
para um recipiente dotado com uma rosca, em especial garra-
fas, copos e similares, caracterizada por apresentar um anel
roscado (11) provido com pelo menos uma sali&ncia (15) que
se encaixa na roscea (33) do recipiente (31) e
roscae da tampa roscede (1). De preferéncia, ©

RESUMO

"TAMPA ROSCADA"

(11) é formedo como anel de garantia, isto é,
parte inferior (23) dotada com um gancho (27)
e partir de uma zona de parede vertical (25).

meire abertura do recipiente (31), os ganchos
-se por baixo de saliéncias apropriadas no recipiente e se-
param a parte (23) do snel. A cépsula (3) da tampa (1) n#o
precisa de ter qualquer rosca devido &s sali&ncias (15) Qo

anel roscedo (11).

que forma =
anel roscado
apresenta uma
que se estende
Quando da pri-
(27) prendem-
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