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Na wyrobach ceramicznych, np. ceglach,
powstaja podczas ich wyrobu tak zwane
naloty, ktére zmieniaja mnaturalna barwe
ksztaltowek. Naloty te powstaja zwlaszcza
z rozpuszczalnych soli, osadzajacych sie na
powierzchniach ksztaltéwek podczas ich su-
szenia i zmieniajacych barwe naturalna ta-
kich ksztaltéwek. Réwniez wskutek skra-
plania si¢ wilgoci, usuwanej z masy cera-
micznej podczas jej suszenia i wypalania,
powstaja podobne zmiany zabarwienia na-
turalnego ksztaltowek. Wszelkie dotych-
czas stosowane s$rodki ochronne nie dawa-
ty dobrych wynikéw.

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest masa do zwilzania lic wyrobéw cera-
micznych, sposéb zwilzania oraz urzadze-

nie do takiego zwilzania. Powloke ochron-
na naklada sie na $wieze ksztaltowki, na
ktérych masa powlokowa wysycha i jedno-
czesnie wchlania w siebie tworzace sie osa-
dy. Ogien w piecu spala nalozona mase
powlokowa, wraz z nig wszelkie zanieczy-
szczenia, osadzajace si¢ na tej powloce.
Powtloka ochronna odpada z ksztaltéwki w
postaci popiolu, poczem otrzymuje si¢
ksztattowke o niezmienionej barwie natu-
ralnej.

Takie masy powlokowe sa wprawdzie
znane. Wytwarzane sa one zwykle z kle-
ju, wskutek czego nie sa trwale podczas
suszenia ksztaltéwek. Pod dzialaniem wo-
dy, wystepujacej z ksztaltéwek, masy te
ulegaja gniciu, wskutek czego nie zabezpie-



czajg ksztaltowek przed tworzeniem sig
wspomnianych nalotéw. Wynalazek niniej-
szy polega na tem, ze do masy dodaje sig
$rodkéw, zapobiegajacych gniciu. Zdarza
sie réwniez, zwlaszcza w suszarniach, jak
réwniez w piecach przy tak zwanem wy-
grzewaniu i w ogniu wstepnym, ze tworza
si¢ skropliny, czyli osady. Osady te roz-
miekczaja mase ochronna. Ulega ona przed-
wczesnie uszkodzeniu i staje si¢ bezsku-
teczna w dzialaniu. Do masy nalezy wiec

wprowadzaé dodatki, zobojetniajace mase
na takie dzialanie, wskutek czego staje si¢

ona trwala.

Jako dodatki stuza: kalafonja, Zywica
lub materjaly, podobne do zZywicy, sztucz-
ne albo naturalne. Zywica w stanie rozpu-
szczonym usuwa wszelkie wady znanych
mas powlokowych, jest trwala i oplera sig
gniciu i rozmigkczaniu.

Trudnosci sprawialo wprowadzeme ka-
lafonji wzglednie zywic w stan ciekly, nie
mozna bylo bowiem stosowaé srodkéw mi-
neralnych, poniewaz tworza one naloty.
Stwierdzono doswiadczalnie, ze do tego ce-
lu nadaje si¢ terpentyna, benzyna lub po-
dobne $rodki. Dobrze dziala np. terpenty-
na, dodana do kalafonji w stanie ogrzanym
do okoto 30°C. Dzigki swej palnosci i dzia-
laniu dezynfekcyjnemu $rodek ten oddzia-
lywa dodatnio na trwalo§¢ masy ochrom-
nej.

Dalsza zaleta mieszaniny terpentyny i
zywicy jest to, ze moze sie ona nietylko
spalaé, lecz sama jest palna. Ta zaleta ma
wielkie znaczenie dodatnie w przemysle ce-
ramicznym. Dotychczas wytwarzano ango-
by czyli zabarwienia lic, na ksztaltéwkach
po ukoriczeniu ksztaltowania. Mieszanina
wedlug wynalazku umozliwia natomiast wy-
twarzanie angoby w jednym okresie robo-
czym jednoczesnie z ksztaltowaniem. Ango-
by stanowia znane w przemysle ceramicz-
nym farby ziemne, czyli glinki, ktére po wy-
paleniu tworza rézne zabarwienia. Dodatek
odpowiedniej angoby nadaje masie wlasci-

woéé barwiaca. Angoby miesza si¢ z masa
ochronna i oblewa nia ksztaltéwki. Angoby
wysychaja jednoczesnie z masa powlokowa
na ksztaltowkach. Przy nakltadaniu powlo-
ki z masy’achronnej i angoby opada ona
jako ciezsza na powierzchnie ksztaltéowki,
a lzejsza masa ochronna, utworzona z mie-
szaniny Zywicznej, pozostaje na warstwie
angoby i wysycha razem z nia i z ksztal-
téowka. Gérna warstwa ochronna podczas
wypalania ksztaltéowki w piecu powoduje,
dzieki swym wlasciwosciom, <stapianie sie
warstwy angoby. Warstwa angoby, dzieki
temu bezposrednio dzialajacemu spalaniu
i wypalaniu warstwy ochronnej, laczy sie
$cisle z ksztaltéwka.

Poniewaz rozpuszczalne sole przenosza
si¢ do gornej warstwy, zostaja one jedno-
cze$nie usuniete wskutek spalania sie ma-
sy ochronnej. Dzigki temu moZna zapomo-
ca angoby polepsza¢ barwe ksztaltowek
lub nadawaé im barwe, a nawet wytwarzaé
glazure. Poniewaz glazury maja mniej wie-
cej taki sam ciezar wlasciwy jak angoby,
czyli sa ciezsze niz warstwa ochronna, na-
stepuje takie samo dzialanie jak z dodat-
kiem angoby. W ten sposéb mozna glazu-
ry i angoby nakladaé jednoczesnie w jed-
nym okresie roboczym ze zwilzaniem
ksztaltowek.

Poniewaz masa ochronna z dodatkiem
angoby wzglednie glazury lub bez tego do-
datku winna byé zawsze dobrze zmiesza-
na zastosowano do pokrywania ksztalto-
wek masa urzadzenie, ktérego  przyklad
wykonania jest przedstawiony na -rysun-
ku. -

Masa ochronna znajduje si¢ w zbiorni-
ku 1, ktérego dno jest stozkowe, dzieki
czemu ciekla masa utrzymuje si¢ zawsze
o jednakowym skladzie. Ciekla mase do-
prowadza si¢ zapomoca, rozdzielacza z za-
worem 2 na ksztaltéwki, w tym przypad-
ku cegly, i rozdziela ja na pasmo gliny,
wychodzace z otworu prasy. Rozdziela-
nie masy odbywa si¢ samoczynnie, wsku-



tek skierowania wgére pasma gliny. Sko-
$ne wznoszenie sie¢ pasma osiaga sie przez
wlaczenie klina 8 miedzy gltowice i kadtub
prasy lub przez podniesienie przedniego
korica obcinacza. Zamiast klina 8 mozna
glowice lub kadlub prasy uksztaltowaé
odpowiednio skoénie. Istotne jest wzno-
szenie si¢ wgére pasma, wychodzacego z
prasy. Ciekla masa wyplywa z oddziela-
cza 2, spltywa ku wylotowi glowicy, roz-
dziela si¢ dzigki temu na pasmie, zwilza
jego powierzchnie i écieka na zgarniacz 3,
znajdujacy si¢ pod pasmem. Nadmiar ma-
sy $cieka do rynny 5 i rynny 4 i splywa
do zbiornika 6. W celu unikniecia osadza-
nia si¢ angoby w zbiorniku, jest on zaopa-
trzony w polkuliste dno, dzigki czemu
mozna mas¢ utrzymaé w pozadanym sta-
nie przez czeste mieszanie. Zbiornik moz-
na réwniez zaopatrze¢ w mieszadlo. Mase
przelewa si¢ do zbiornika 1 recznie lub za-
pomoca pompy.

Suszenie i wypalanie ksztaltowek, za-

opatrzonych w powloki wedlug wynalaz-i

ku, odbywa si¢ w znany sposéb bez trud-
noséci. Suszenie cegiel z powloka odbywa
si¢ w takim samym okresie czasu jak su-
szenie ich bez powloki. Przy stosowaniu
wynalazku niniejszego nie potrzeba zacho-
wywacé
"~ warunkéw; wskazane jest jednak przepro-
wadzanie wypalania, przynajmniej pod
koniec, redukujaco, w celu zapewnienia
spalenia si¢ zanieczyszczen, zawartych w
glinie po spaleniu powtloki.

Nowy ten sposéb jest bardzo ekono-
miczny i prosty i moze mieé szerokie za-
stosowanie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania masy do zwil-
Zamnia lic wyrobéw ceramicznych, znamien-

odmiennych od dotychczasowych'

ny tem, ze do dowolnego kleju wzglednie
innych $rodkéw klejacych dodaje si¢ ka-
lafonji, zywicy lub materjatéw, podobnych
do zywicy, sztucznych lub naturalnych,
rozpuszczonych w terpentynie, benzynie
lub podobnym rozpuszczalniku.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze do mieszaniny kleju, kalafonji
lub zywicy, rozpuszczonej w terpentymie,
benzynie lub podobnym rozpuszczalniku,
dodaje si¢ farb ziemnych wzglednie $rod-
kéw do wytwarzania glazury.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze stosuje si¢ mase, utworzo-
na tylko z kalafonji lub zywicy, rozpu-
szczonej w terpentynie, benzynie lub po-
dobnym rozpuszczalniku.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze wypalanie wstgpne trakto-
wanych ksztaltéwek przeprowadza sig re-
dukujaco pod koniec wypalania.

5. Urzadzenie do zwilzania lic wyro-
béw ceramicznych masa, wytworzona w
spos6b wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne
tem, ze stanowi je zbiornik (7)o dnie stoz-
kowem oraz zgarniacz (2 i 3), rynny (4,
5), 'umieszczone pod pasmem gliny, wy-
chodzacem z glowicy prasy, przyczem, w
celu nadania pasmu gliny mnachylenia
wzgledem kierunku poziomego, pomiedzy
glowica prasy a jej kadlubem umieszcza
si¢ klin {8), wzglednie podnosi sie przedni
koniec obcinacza.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tem, Ze kadlub prasy lub glowica
sa zaopatrzone w ukos$na powierzchnie,
wobec czego pasmo, wychodzace z glowi-
cy, jest skierowane ukosnie wgére.

Maksymiljan Perkiewicz.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy,
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