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Predmstom vynélezu je jednoduchy a aj z
hladiska dalsich ekonomickych mnéakladov
vihodny spdsob vyroby osnovnej slutkovej
pleteniny, pritom nie je pouZité pridavné
zariadenie, pomocné prostriedky ani mecha-
nick4 tprava stroja.

Osnovné sluckovd pletenina s plastickym
efektom sa vyrdba minimédlne z troch nito-
vych systémov, z ktorych dva predstavuiji
zékladné a treti je vzorovy — pre samotni
tvorbu sluciek. Efektni nit predstavuje ne-
kone&né syntetické vldkno v bezzdkrutovom
stave s vysokiou objemnostou. Efektné nit je
privadzana do pletacieho systému pod mini-
malnym napétim. Nite zdkladnych osnov sit
na pracovni ihlu vedené s podstatne vyssim
napétim pri uplatneni protismerného kla-
denia.

Efektnd nit, vynechanim kladenia do ha-
¢ikov pletacich ihiel v kazdom druhom riad-
ku, vytvara prediZena spojovaciu sludku,
¢im dochéddza k tvorbe plastického efektu
pri pleteni. Pri pouZiti kladenia otvorenej
retiazky vo vzorovom pristroji je zarutend
pravidelna tvorba slucky. Obr. 3

Pri tvorbe prvého riadku kladiaci pristroj ’

s efektnou nitou nekladie cez ihly ale vol-
ng prechddza medzi ihlami. Po zalahovani
sa vytvori riadok zo zdkladn§ch osnowv.
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Vynélez sa tyka spdsobu vyroby osnovnej
sludkovej pleteniny na osnovnom pletacom
stroji s vyuZitim nekone&nych viakien a stri-
Zovych priadzi s vysokou objemnostou pri
podavani slutkovej nite s minimdlnym na-
pdtim, priom nie je pouZité pridavné za-
riadenie, pomocné prostriedky ani mecha-
nickd uprava stroja, zabezpedujlice tvorbu
sluéky.

Doposial zndme spdsoby vyroby osnovnych
slugkovych pletenin na osnovnych pletacich
strojoch predstavuji vyrobu textilii so slug-
kovym velirom jedno alebo obojlicnych.
Slutka mo6Ze mat rdznu vysku, charakter
zaplnenia povrchu textilie je rézny. Sp6soby
tvorby slucky vSak predstavuja vyuZitie vi-
zobnej konStrukcie pleteniny v navéznosti
na wyuZitie réznych pridavnych zariadeni,
pomocnych prostriedkov a mechanickych
tprav v samotnom nitovom, pletacom a kla-
diacom systéme osnovného pletacieho stro-
ja. VyuZitim elastickfch priadzi vedenych
pod napdtim do kladiacich ihiel pri vyuZiti
predlZeného kladenia alebo s vyuZitim po-
stivacieho ustrojenstva vodifa priadze, vzni-
kéa vysoka slutka a vysokoobjemnd textilia.
Dalsie zndme spdsoby vyroby osnovnej slug-
kovej pleteniny predstavuji tvorbu slucky
s nerovnomernou vyskou slufkového vlasu,
o je zabezpetené drZiakmi vlasove] sludky
v ukladacich ihlach, alebo tvorbu plySovej
slugky jednotnej Struktiry zaistend strieda-
vym nédvlekom do parnych a nepéarnych ihiel
pripadne kombinédciou vdzby v zakladnej a
vzorovej osnove. Pridavnymi zariadeniami
alebo upravou osnovného pletacieho stroja
je moZné bez problémov dosiahnut tvorbu
slutky. Vertikdlnym pohybom upravenych
ihiel s néslednym uvolnenim slufky, alebo
Specidlne upravenymi platinami, pripadne
zmenou ich polohy umoZiiujicou stiahnutie
slugky z ihiel. Dalsi zndmy spdsob sa vyzna-
tuje tym, Ze pri vytvdrani oCiek sa na kaZz-
dej ihle v ka%dom riadku vytvdra zasoba
vlasovych niti, z ktorej €ast ako neuvolne-
na rezerva vytvara vlasové slutky na rub-
nej strane pleteniny, Stroj na vyrobu takej-
to pleteniny ma viacdielne ihly, spojené s
uzgvierkou, ktord pdsobi ako zachytny ele-
ment. Jedno- alebo obojlichu pleteninu s
hladkym slu€kovym povrchom na osnovnych
pletacich strojoch je moZné wyrobit pri vy-
uZiti zakladnych vézieb s aplikaciou zaklad-
nych, slug¢kovych, ale aj tzv. pomocnych ni-
ti. Pomocné nite st pouZivané ako dofasny
pracovny prostriedok pre tvorbu slufiek.
Pomocné mnite sa odstrdnia pri uprave ple-
teniny rozpustenim, roztavenim alebo vy-
tiahnutim.

Nevyhodou uvedenych spdsobov, metdd a
zariadeni na wvyrobu osnovnych slutkovych
pletenin je wZdy uréity mechanicky zéasah
do konstrukcie osnovného pletacieho stro-
ja, tprava kladiacich, pletacich, odhadzova-
cich a pritladnych systémov, vyuZitie pridav-
ného zariadenia alebo pouZitie pomocnych
nitovych systémov.
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Vyssie uvedené spdsoby vyroby osnovinej
sludkovej pleteniny je moZné rozSirit o dal-
8i, ktorého hlavnou vyhodou st mnajjedno-
duch8im spdsobom vyuZité moZnosti cha-
rakteru spracovdvaného materidlu, podmie-
nok podavania slu¢kovej nite s napétim ma-
ximélne do 3 ¢cN/nit a Kklasickych kladiacich
systémov s drazkovymi ihlami, ¢im je moZ-
né zaistit tvorbu pravidelného slu¢kového
vlasu s rovnakou vy3kou a thustotou aj bez
pridavného zariadenia a pomocnych systé-
mov, pritom sa nezniZi vykon osnovného
pletacieho stroja.

Podstatou vyndlezu je vedenie bezzédkru-
tovej vysokoobjemnej nekonefnej slutkovej
nite pod minimalnym napdtim do pletacieho
systému. Na pracovnej ihle, prostrednictvom
dvoch zdkladnych osnov s vy38im napédtim
a protismernym kladenim, dochédza v kaZ-
dom druhom riadku, pri pracovnej faze kla-
denia, k priskrteniu slutkovej nite o pracov-
na ihlu nitou jednej zo zékladnych osnov
8im vznikéd rezerva slutkove] nite, ktord je
drZanéd aZ do fdzy odhadzovania a vytvore-
nia slugky. Pri pouZiti kladenia otvorenej
retiazky v kaZdom druhom riadku pre slug-
kovii nit, je tak zarufeng pravidelnd tvorba
slu¢kového veltru.

Prinosom navrhovaného spdscbu, pri za-
chovani vysokych rychlosti wyroby, je «do-
sighnutie nového, doposial bez pridavného .
zariadenia alebo mechanickej dpravy o-
snovného pletacieho stroja, nedosiahnutel-
ného efektu. Charakter nekonetnej slutko-
vej nite s rovnomernym rozloZenim fibril a
vysokou objemnostou sa v slutke prejavi
dosiahnutou vysokou hustotou slufkového
povrchu textilie bez akychkolvek medzier
medzi stipikmi pri plnom névleku vzorovej
osnovy. Uplatnenim uvedeného spdsobu vy-
roby osnovnych slutkovych pletenin sa do-
siahne rozSirenie sortimentu osnovnych ple-
tenin v sortimente bytovych textilil, napr.
potahovych, dekoradnych, loZné préadlo, ale
aj textilii pre Sportové a pldZové obleenie.

V uvedenom sortimente, pre samotni
tvorbu slugky je moZné pouZit syntetické
nekonetné vldkno v rozsahu jemnosti 15
a? 30 tex s pottom fibril v rozsahu 25 aZ 50
pri maximalnom ochrannom zékrute do 80
z/m. Zmenou néavleku je moZné jednodu-
chym spodsobom ziskat necbmedzené moZ-
nosti dezénovych varidnt. Kombindciou 3
a7 5 kladiacich systémov sa upravi charak-
ter pleteniny podla ufelu pouZitia v rozsa-
hu plo¥nej hmotnosti 0,150 aZ 0,500 kg .m~2.

Na pripojenom vykrese st zndzornené
§tyri zakladné polohy pletacich mechaniz-
mov v momente samotnej tvorby slutky. Na
obr. 1 je zndzornend pracovnd faza klade-
nia v prvom riadku zéroveil s oznafenim
pracovnych mechanizmov, niti a pleteniny.
Obr. 2 predstavuje fdzu odhadzovania v pr-
vom Triadku, obr. 3 predstavuje polohu pri
kladeni v druhom riadku a posledny obr.
4 znézoriiuje fazu odhadzovania v druhom
riadku.
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Do zakladnych ukladacich pristrojov su
pouZité nekonetné syntetické vlakna, do
pristroja 1 s jemnostou 16,7 tex £ 38 X 2
a do pristroja 2 s jemnostou 16,7 tex £ 36 X
X 1 s uplatnenim zdkladnych osnovnych
wvézieb. Pristroj 1 kladie zatvorené sikno,
pristroj 2 protismernd otvorendi retiazku.
Nekonetna slutkova nit vo vzorovej 0sno-
ve, v kladiacom pristroji 3, ktortt predsta-
vije PES hodvab jemnosti 18,7 tex £ 36 X 2
NR PM, t 0, je vedend do ukladacieho pri-
stroja pod minimalnym napétim — cca 3
cN/nit. Pozitivne podévanie pre vzorovi
osnovu je citlivo zoradené tak, Ze pri zvy-
Zeni napétia nite o cca 0,2 cN, dochadza k
dprave rychlosti otdCania osnovy v zavis-
losti na zmensovani obvodu osnovnych cie-
vok. Osnovné nite kladiaceho pristroja 1 st
vedené pod napitim 25 aZ 30 cN/nit a v pri-
stroji 2 pod napétim 10 aZ 12 cN/nit. Na
obr. 1 je znazorneny priebeh kladenia za-
kladnych kladiacich pristrojov prvého riad-
ku, priom kladiaci pristroj 3 nekladie c3z
ihly, ale volne prechddza medzi ihlami. Po
zatahovani v polohe na obr. 2 sa vytvori
riadok zo zdkladnych osnov. V druhom riad-
ku dochéddza ku kladeniu v3etkych troch pri-
strojov, tak ako znazoriiuje obr. 3, sluckova
nit v pristroji 3 je od fazy kladenia, obr. 3,
po fazu odhadzovania v polohe na obr. 4
gkrtena napnutou nitou zékladnej osnovy,
ktora je v tomto riadku v protismernom Kkla-
deni k pristroju 3. Vznikld rezerva slucko-
vej nite medzi predchadzajucim riadkom
pleteniny 7 a miestom priSkrtenia slucko-
vej nite je drZand aZ do fazy odhadzovania
a vytvorenia slucky. Pri zoradeni napétia za-
kladn§ch osnov podla uvedenych hodnot sa
v kaZdom druhom riadku vytvoria slutky s
rovnomernym povrchom a vySkou. Uvede-
nym spdsobom, pri pracovnej rychlosti 500
ot. .min.”! sa vyrobi osnovna slutkova ple-
tenina s plo3nou hmotnostou 0,380 aZ 0,420
kg .m™% urdend pre pouZitie ako slutkova
potahova textilia.
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Podla vysSie uvedeného spOsobu, zmenou
kombinacie néavleku wvo vzorovych Kladia-
cich pristrojoch a zmenou vizby v zaklad-
nych kladiacich pristrojoch na vézbu s krat-
§im delenim, je moZné vyrobit dekoratni
textiliu s wuplatnenim PAD, PES nekonet-
nych vlakien v rozsahu jemnosti 5 aZ 8 tex
v zakladnych kladizcich pristrojoch. Slug-
kovi nit predstavuje PES hodvab jemnosti
16,7 tex £ 36 X 2 NR PM, t 0, pri zachova- .
ni kladenia retiazky vo vzorovom pristroji
a dal3ich zakladnych podmienok podla vys3-
%ie uvedeného prikladu sa vyrobi dekorac-
né textilia so slufkovym efektom v rozsahu
plo3nej hmotnosti 0,150 aZ 0,200 kg.m™2
Zmenou kladenia slutkovej nite a jej navle-
ku vo vzorovych kladiacich pristrojoch sa
dosiahne znatna variabilnost dezénu.

Uvedeny spdsob vyroby osnovnej slutko-
vej pleteniny zaistuje vysoki wvoluminéz-
nost textilie s vytvorenim vzduchového van-
ki¥z medzi fibrilami nekonefného wldkna
v priestore slutky. DalSou vyhodou uvede-
ného sposcbu vytvorenia slu€ky na povrchu
pleteniny je aj moZnost odstrédnenia dalSich
mechanickych zo$lachtovacich oper4cii na
povrchu pleteniny za ufelom ziskania jeho
voluminéznosti. Uplatnenfm uvedeného spd-
socbu vyroby osnovnej slutkovej pleteniny
sa celkom odstrdni pozdiZna pruhovitost,
vznikajica z titulu chyb spracovdvaného ma-
terialu, ktora je v niektorych pripadoch vy-
raznd najmé u PES vldkien.

Pri pouZiti syntetickych nekone¢nych vié-
kien a ich vzdjomnou kombindciou vo vé-
zobnej Struktare osnovnej slutkovej plete-
niny je moZné vyuZit elastické vlastnosti
tejto textilie, po jej predchéadzajtcej lami-
ndcii, pre priestorové tvarovanie pri teplo-
tach wv rozsahu 140°C aZ 160 °C. Charakter
slu¢kového povrchu je pritom zachovany,
plodnd hmotnost priestorovo vytvarovanej
textilie sa zvysi na rozsah 0,500 aZ 0,800 kg .
.m"2,

PREDMET VYNALEZU

1. Spdsob vyroby osnovnej sluc¢kovej ple-
teniny na osnovnych pletacich strojoch sa
vyznatuje tym, Ze nekonednd efektnd nit v
bezzdkrutovom stave s vysokou objemnostou
je podavand s minimélnym napétim do kla-
diaceho pristroja, kde volne poloZena vy-
tvara vo volnych ofkach plasticky efekt na
rubnej strane pleteniny.

2. Spbsob vyroby osnovnej slutkovej ple-
teniny na osnovnych pletacich strojoch po-
dla bodu 1, sa wvyznatuje tym, Ze slufkovy
a/alebo plasticky efekt sa vytvdara w kai-

dom druhom riadku prediZovanim spojova-
cich sluciek vytvorenych z efektnej nite po
vynechan! kladenia do héafikov pracovnych
ihiel.

3. Spdsob vyroby osnovnej slutkovej ple-
teniny na osnovnych pletacich strojoch po-
dla bodov 1 a 2, sa vyznafuje tym, Ze z ne-
vytvoreného ofka vznika pri pleteni v hlav-
nom pracovnom Systéme stroja, pri nizkej
tahovej sile efektnej nite a protismernom
kladeni v zdkladnych a vzorovych pristro-
joch, sluékovy a/alebo plasticky efekt.

1 list vykresov
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