cwsmosovnss | POP|S VYNALEZU | 212 984

REPUBLIKA am (B1)
(19) : L ' -
K AUTORSKEMU OSVEDCENIU
(61) (51) Int. 1.3
(23) Vystavni priorita B 27D 5/00
(22) Prihlésené 11 07 80 -
(21)PV 4942-80 // B 27 D 3/00

URAD PRO VYNALEZY (40) Zverejnené 33 0§ 81

A OBJEVY (45) Vydané 01 01 84

(75)
Autor vynslezu  K@LEJAK MILAN ing., PEZINOK

ZIAK DUSAN ing., ZILINA
Vi .
VALENTINY JURAJ ing., ZVOLEN

(54) Spéseb susenia lupanych a kréjanych dyh

Vynélez ries$i sp&sob su$enia lupanych a krajanych dyh s odvedom vlhkosti, ktory vylu-
duje vznik vysu$nych trhlin a pedstatne obmedzuje plesné zoschynanie dyh,

Zndme a doteraz pouZivané spesoby suSenia dfh v pése%?ch a valdekovych suadiarnach ake
aj v dychacich lisech si sprevddzené radeu nevfhod vznikajicich tym, Ze pri odpareni vody
na keneéni vlhkest dochddza k prudkému zmrétovaniu dyh zesu$anim, &o znifuje plechu dyh na-
pried vlakien o 8 aZ 9 %. Fri sufeni spbésebuje vznikajuce pnutie trhliny, ktoré je potrebné
dal§ou manipulacieu, strihavnim, vylﬁéii. Chybne vymanipulevané kusy zniZuji materiélove
straty o 6 aZz 7 %. {zke kvalitne jéie dyhy sa na iiadﬁci format pracne zesadzuju. Dalsim ne-
destatkem pouiivanych spgsobov je te, Ze pri suleni dochddza k borteniu lipanych dyh hlavne
bukovych a topoiovych, u krajanych dvh takmer u v3etkych druhou, &o zvySuje ﬂepodarkovosi
pri dal&om spracevani. Detera jSie spasoby su$enia dyh si veimi nareéné na tepelmi'a elekt-
ricku energiu. )

VySpecifikované nedosta ky odstranuje spdsob sudenia lipanych a krédjanych dyh podia vy-
nalezu, kterého podstata spoiiva v tom, Ze ohrev.dyh sa zabezpeluje kontaktne, pri suéasnem
stladeni Specifickym tlakem, ktory je vy331{ ake vznikajuce pnutie dyh a vznikajica para sa
z éelej plechy jednestranne odvadza parovodnou podleZkou 2 Kovovéhe sita, alebe z celulezo-

vého pripadne bavlneného materidlu.
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VyuZitie sitovej podloiky prind$a novi a vys§si uéinok prejavujici sa v tom, Ze tlak za-
branujici pnutie je bodove sustredeny na vyvySenych miestach sita, takze nedochédz; k zhus-
teniu po celej pleche, ale len v miestach vyvySenia sita. Miestnevzhustenie'sa pri dallej
aplikacii v styku s vodnym lepidlom napaéanim odstrani. Optimélné pouZity tlak v priebehu
sudenia podstatne obmedzuje plodné zoschynanie a tym aj vznik vysudngych trhlin a zaﬁezpeéuje
za =poluidasti suliacej teploty ustrnutie dyhy v tahu. Hlavnou prednosiou navrhovaného spé.
sobu suSenia je, Ze na odved pary nepouZiva zlo2ité epracovanie podloZné plechy so zlo#i-
tym vyfrézovanim odparovacich kandlkov, ale vyuZiva ocelové sitd, ktoré si priemyselne vy-
ribané a cenove dostupné. Sit4 sa v pripade pouZitia na dreviny s vysokym obsahem Zivie iah-
ko ¢istia. K dal3im vyhodam predmetného spﬁsobu podia vynalezu je, Ze v priebehu su$enia do-
thadza k nizkemu plo$nému zoeschynaniu dyhp max. 1,5 %, &0 vytvara podmienky pre vy$$ie plos-
né vyuzitie dyh min. e 6 %. Vyliéenie vzniku trhlin zniZi materidlevé straty min., o 6 aZ 8 %.
Vyliéenim manipulaénych operacii potrebnych na zosadzovanie /zarovnivanie kencov{ sparovanie
a zosadzovanie/ sa zniZi pracnosf o 1,8 az 2 hod. na 1 m3 pregle jek. Pri suseni krajanych
dyh, podia navrhevaného spdsobu, sa dosiahne obmedzenie plo3ného zoschyﬁania a vyladenie vzni-
ku trhlim s konednym Zehliacim efektem zvysi vytai spracﬂvévanych dyh min. o 30 aZ 50 %. Da{—
Sou prednosfou navrhovaného spgéobu je, %e umoZnuje vysu$enie povrchov dyh na niZ§iu vlhkost
ake v strede. lento efekt sa prejavi pre vyrobe stolérskych preglajok s moZnostou vyuiivai
lepiace zmesi s vy§$im obsahem vody, zmesi ekonomicke jSie. U fenolovych lepidiel sa zaroven
vytvoria podmienky pre krat§ie lisevanie. Vy$3ia vlhkost v strede dyh priaznive vplyva na
urychlenie klimatizacie pregle jok,

SusSenie dyh delenych na potrebny format vyrabanych neofermatovych pieglejok sa prevad-
za v taktovych jednoetazovych, viaceetdZovych, priebeinych pasevych alebe valcovych lisech,
Pri suseni navrhovanym spasbbom sa m8Zu dyhy delii na Ziadici format v mekrom stave za lipa=~
nim a nasledne susit spdsobom podia vynédlezu, v takom pripade hovorime o jednostupﬁovom su-
Seni, Delenie dyhového pdsu qmoiﬁuje navrhovany spédsob suSenia uskuteénovat aj po &iasteinom
predsuieni v pasovej suiiarni na vlhkest 35 a3 45 % /nad bod nasytenia vlakien/ a nésledne
susit na sitovej podloZke v lise, Kkedy pfebieha dvojstupﬁové sufenie. ¥ri navrhovanem stso-
be susenia sa pouiiva ocelové alebo bronzevé sito, podobné ake sa pouZiva pro vyrebe dreve-
vldknitych desidk mokrou cestou, pripadne jedﬁa. alebo viac vrstiev tkanéhe, vinenéhe, bavl-
nenéhe, bunidinovéhe a ianovéhp textilu. Textilné podloZky si vyhedné, hlavne pri sudeni
krajanych dyh, do hribky 1 mm. Z hiadiska manipuldcie pri vkladani a vykladani dfh je vyhed-
né upevﬁovaf site na hornu platnu, ak nesldaii ako doprﬁvné podloika; Pri sudeni je.k pdpari-
vaciemu situ obrateni vidy drsna lavé strana dy¥h. Proces suSenia prebieha pri teplote od 110
do 220 °C. Pre zamedzenie,zoschyﬁania sa pouZiva v priebehu susenia tlak 0,15 az 1 MPa, Li-
sovaci fas je iéviﬁly od su$iacej teplety, hribky dyhy a druhu dreviny. ‘ri suieni bukovychvdyﬁ °
hribke 1,5 mm a teplote 150 % a tlaku 0;2 MPa je doba susenia 2 min,

Vzhiadem na nfzke lisovacie tlaky mézu byf na navrhovany spésob suSenia pouZité lahké
lisy s vad&im peltom etdZi. MajvyhednejSie plnenie pre viacetaZové lisy je tzv. tabletevym
spgsohom pomocou tabliet. Do jednoetéiov#ch-lisov je vyhedné plnenie, pridom ake dopravny pés

mdzie sluzit sito k sufasnému odvodu vlihkosti susenej dyhy.
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Navrhovany spdsob susenia sa méZe zaviest aj na terajSich lisoch vybavenych mechanizevanym
plnenim pre preglejky, pri pripadnem zvyseni zmenosti.
Zavedenim nav}hovaného spdsebu susenia sa vytvoria priaznivé podmienky aj pre vy&sie
kvalitativne zastipenie stelarskych preglejok pre tuzemske a pre export, kde kritérium hed-

notenia kvality je zadvisle hlavne eod kvality vrchnych dyh.

PREDMET VYNALEZU

Spb8dob sulenia lipanych a krédjanych dyh kontaktnym ohrevem pri sudasnem stladeni Spe-
cifickym tlakem, ktory je vy$§si ake vznikajice pnutie dyh, vyznadujuci sa tym, Ze vznikaju-
ca para sa z celej plechy jednostranne odvéddza parovodnou podleZikou z kovového sita, alebe

celulezovéhe pripadne bavlneného materidlu.
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