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(57) Rezumat: Inventia se referd la un proce-
deu de reconditionare a placilor de aluminiu,
folosite in imprimarea offset si la 0 masina
pentru aplicarea procedeului. Procedeul con-
form inventiei constd intr-o degresare, o
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lizare, o spélare finald, o uscare in atmosferd
la 20°C si o impachetare. Masina pentru
realizarea procedeului conform inventiel are in
alcatuire batiul (1), ghidajele (2] si (3) pe care
se deplaseaza rectiliniu alternativ masa (4)
prin intermediul manetei (7), cremalierele
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sarea verticald prin actionarea manetei (16)
a unui cadru de sustinere (10), care poarta
un tambur abraziv {17), antrenat in miscare
de rotatie de motorul electric (18).
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inventia se referd la un procedeu de reconditionare a placilor de aluminiu
folosite in imprimarea offset si la 0 masina pentru aplicarea procedeului.

Este cunoscut faptul c& in tipografierea prin procedeul offset placile de aluminiu
se folosesc la o singuré tiparire, ceea ce duce la costuri foarte mari.

Se cunoaste, de asemenea, o compozitie concentrata pentru tratarea placilor
de aluminiu destinate imprimérii offset (RO 91743), constituita din solutie apoasa de
hidroxilceluloza fosfat trisodic si acid fosforic concentrat, care amelioreaza reactivarea
zonelor oledfile si hidrofilizeaza zonele netiparitoare inainte de imprimarea offset.

Procedeul de reconditionare a placilor de aluminiu folosit in imprimarea offset
consta intr-o degresare, pentru indepértarea cernelii si tonerului din granulatia meta-
licd a suprafetei placii de aluminiu, o corodare, pentru indepartarea elementelor active
si neutre, o spalare, o granulare, pentru crearea unei rugozitati corespunzatoare, o
neutralizare in vederea realizarii unei suprafete neutre, o spalare finala, in vederea
indepartarii particulelor abrazive ramase in urma granularii si elementelor chimice
ramase de la neutralizare, o uscare in atmosfera la 20°C si o impachetare care
cuprinde imperecherea placilor fata in fatd si ambalarea lor in pachete.

Masina pentru realizarea procedeului este alcatuita dintr-un postament pe care
se monteaza un motor electric, doud cremaliere, doua coloane si niste ghidaje pe care
se deplaseazd o masa pe care se fixeazd o placa de aluminiu. Prin intermediul unei
manete se actioneaza un tambur abraziv, montat pe un cadru deplasabil prin interme-
diul unor roti. Tamburul abraziv va reconditiona placa de aluminiu prin compozitia sa
speciald, care cuprinde cauciuc natural, oxid de zinc, stearina, ultrasil, naftenat de
cobalt, alcool, hexametilen, colorant, antioxidant si sulf.

Inventia prezintd urmatoarele avantaje:

- permite reintroducerea in circuitul de productie a placilor de aluminiu folosite
o dat4 in tipografiere prin procedeul offset;

- micsoreaza de 8 ori costul unei placi de aluminiu, aceasta putand fi imprimata
de mai multe ori.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura si cu fig.
1...3, care reprezinta:

- fig.1, vedere de ansamblu a masinii de reconditionat placi de aluminiu;

- fig.3, vedere in perspectivd a mesei pe care se fixeaza placa de aluminiu.

Masina conform inventiei se compune din batiul 11, pe care se monteaza moto-
rul electric 18, cremalierele 11 si 12, coloanele 8 si 9 si ghidajele 2 si 3, pe care
se deplaseazi masa 4, pe care se va ageza placa de aluminiu ce urmeaza a fi recon-
ditionata.

Pe bucsele care culiseaza pe coloanele 8 si 9 se monteaza cadrul de sustinere
10, pe care se fixeaza rotile dintate 12 si 13, precum si tamburul abraziv 17.

Tamburul abraziv 17 este antrenat in miscare de rotatie de motorul electric
18 prin intermediul curelei trapezoidale 18. Actionarea manetei 16 deplaseaza pe
coloanele 8 si 9, pe verticald, cadrul de sustinere 10, prin intermediul cremalierelor
11 si 12.

Actionarea manetei 7 asigura o miscare rectilinie alternativad mesei 4, printr-un
angrenaj cilindric si prin ansamblul roata dintata 6 - cremaliera 9.

Rotile dintate 12 si 13 sunt montate pe axul comun 15.

Tamburul abraziv 17 are o compozitie speciald care cuprinde 2000 g cauciuc
natural, 100 g oxid de zinc, 400 g stearind, 400 g ultrasil, 80 g naftenat de cobalt,
65 g alcool, 25 g hexametilen, 25 g colorant, 40 g antioxidant si 80 g sulf.
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Procedeul de reconditionare a placilor de aluminiu folosite in tipografie prin
procedeul de imprimare offset constd in urmatoarele etape: o degresare in vederea
indepartarii cernelii poligrafice si a tonerului din granulatia metalicd a suprafetei placii
de aluminiu, o corodare pentru indepartarea elementelor active si neutre ale supra-
fetei, o spalare, in vederea indepartarii substantelor chimice folosite anterior, o etapa
de granulare, in vederea credrii unei rugozitdti corespunzatoare suprafetei pe care
urmeaza sa se aplice cerneala tipograficd, o neutralizare in vederea realizarii unei
suprafete neutre din punct de vedere chimic, o spélare finala, pentru indepartarea
atat a particulelor abrazive ramase n urma granularii, cat si a elementelor chimice
ramase de la neutralizare, o uscare in atmosfera la temaperatura de 20°C si o impa-
chetare care consta in imperecherea placilor fatd in fatd si ambalarea lor in pachete.

Revendicari

1. Procedeu de reconditionare a placilor de aluminiu folosite in imprimarea
offset, caracterizat prin aceea ca, are urmatoarele etape: o degresare, in vederea
indepartarii cernelii poligrafice si a tonerului din granulatia metalica a suprafetei placii
de aluminiu, o corodare, pentru indepartarea elementelor active si neutre ale
suprafetei, o spalare, in vederea indepartarii substantelor chimice folosite anterior,
o granulare, in vederea credrii unei rugozitati corespunzatoare suprafetei pe care
urmeaza sa se aplice cerneala tipografica, o neutralizare, in vederea realizarii unei
suprafete neutre din punct de vedere chimic, o spalare finala, pentru ndepartarea
particulelor abrazive rdmase in urma granularii, cat si a elementelor chimice ramase
de la neutralizare, precum si o uscare in atmosfera la temperatura de 20°C.

2. Masina pentru realizarea procedeului de la revendicarea 1, cuprinzand batiul
(1) pe care se monteaza matorul electric (18], ghidajele (2 si 3) pe care se depla-
seaza rectiliniu alternativ masa (4) prin intermediul manetei (7), caracterizata prin
aceea ca, prin intermediul cremalierelor (11 si 12) si al rotilor dintate (13 si 14) in
lungul coloanelor (8 si 9), permite deplasarea verticald prin actionarea manetei (16)
unui cadru de sustinere (10) care poarta un tambur abraziv (17), antrenat in miscare
de rotatie de motorul electric (18).

3. Masind conform revendicarii 2, caracterizata prin aceea ca tamburul
abraziv (17) are o compozitie speciald care cuprinde 2000 g cauciuc natural, 100 g
oxid de zinc, 400 g stearina, 400 g ultrasil, 80 g naftenat de cobalt, 65 g alcool, 25
g hexametilen, 25 g colorant, 40 g antioxidant si 80 g sulf.

Presedintele comisiei de examinare: ing. Petrescu loan Cristea
Examinator: ing. Vasilescu Anca
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