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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
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【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
金 属 粉 末 ま た は 金 属 の 化 合 物 の 粉 末 、 或 い は セ ラ ミ ッ ク ス の 粉 末 を 圧 縮 成 形 し た 圧 粉 体 を
電 極 と し て 、 加 工 液 中 あ る い は 気 中 に お い て 電 極 と ワ ー ク の 間 に パ ル ス 状 の 放 電 を 発 生 さ
せ 、 そ の エ ネ ル ギ に よ り 、 ワ ー ク 表 面 に 電 極 材 料 あ る い は 電 極 材 料 が 放 電 エ ネ ル ギ に よ り
反 応 し た 物 質 か ら な る 被 膜 を 形 成 す る 放 電 表 面 処 理 に お い て 、
放 電 パ ル ス 電 流 の 初 期 部 分

に よ り 表 面 処 理 を 行 な う こ と を 特 徴 と す る 放 電 表 面 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
放 電 パ ル ス 電 流 の 初 期 部 分 の ピ ー ク 電 流 値 は 、 放 電 検 出 時 に 第 ２ の 電 源 か ら の 電 流 が 供 給
さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 放 電 表 面 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
放 電 パ ル ス 電 流 の 初 期 部 分 の ピ ー ク 電 流 値 は 、 放 電 検 出 時 に 電 極 及 び ワ ー ク に 直 列 に 接 続
さ れ る 抵 抗 値 を 変 化 さ せ る こ と に よ り 制 御 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 放 電 表
面 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
放 電 パ ル ス 電 流 の 初 期 部 分 の ピ ー ク 電 流 値 は 、 放 電 発 生 時 に 電 極 及 び ワ ー ク に 並 列 に 接 続
さ れ る コ ン デ ン サ か ら 供 給 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 放 電 表 面 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
電 極 及 び ワ ー ク に 並 列 に 接 続 さ れ る 第 ２ の コ ン デ ン サ を 設 け 、 放 電 発 生 検 出 か ら 遅 延 し て
該 第 ２ の コ ン デ ン サ か ら 電 流 が 供 給 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ に 記 載 の 放 電 表 面 処
理 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
電 極 を 構 成 す る 粉 末 の 平 均 粒 径 が ６ μ ｍ で あ り 、 電 極 硬 さ は ６ Ｂ か ら ７ Ｈ の 範 囲 の 電 極 を
使 用 し て 被 膜 形 成 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ５ に 記 載 の 放 電 表 面 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】

に パ ル ス 幅 １ μ ｓ 以 下 の 高 い ピ ー ク 電 流 を 有 す る 電 流 波 形 の 放
電 パ ル ス



金 属 粉 末 ま た は 金 属 の 化 合 物 の 粉 末 、 或 い は セ ラ ミ ッ ク ス の 粉 末 を 圧 縮 成 形 し た 圧 粉 体 を
電 極 と し て 、 加 工 液 中 あ る い は 気 中 に お い て 電 極 と ワ ー ク の 間 に パ ル ス 状 の 放 電 を 発 生 さ
せ 、 そ の エ ネ ル ギ に よ り 、 ワ ー ク 表 面 に 電 極 材 料 あ る い は 電 極 材 料 が 放 電 エ ネ ル ギ に よ り
反 応 し た 物 質 か ら な る 被 膜 を 形 成 す る 放 電 表 面 処 理 に お い て 、
放 電 発 生 時 の 電 圧 を 検 出 し 、 電 極 性 能 を 判 断 す る こ と を 特 徴 と す る 放 電 表 面 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
所 定 電 圧 よ り 放 電 発 生 時 の 電 圧 が 低 い 場 合 に 、 電 極 の 硬 度 が 硬 い と 判 断 し 、 該 電 極 材 料 を
過 剰 に 供 給 す べ く 制 御 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ に 記 載 の 放 電 表 面 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
所 定 電 圧 よ り 放 電 発 生 時 の 電 圧 が 高 い 場 合 に 、 電 極 の 硬 度 が 軟 ら か い 判 断 し 、 該 電 極 材 料
の 供 給 を 減 ら す べ く 制 御 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ に 記 載 の 放 電 表 面 処 理 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
放 電 発 生 時 の 電 圧 に 基 づ き 、 放 電 パ ル ス 電 流 の 初 期 部 分 の ピ ー ク 電 流 値 を 決 定 し 、 被 膜 形
成 を 行 な う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ に 記 載 の 放 電 表 面 処 理 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
放 電 発 生 時 の 極 間 電 圧 値 が 高 い 場 合 に 放 電 パ ル ス 電 流 の 初 期 部 分 の ピ ー ク 電 流 値 を 低 く し
、 放 電 パ ル ス の 放 電 直 後 の 極 間 電 圧 値 が 低 い 場 合 に 放 電 パ ル ス 電 流 の 初 期 部 分 の ピ ー ク 電
流 値 を 高 く す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ０ に 記 載 の 放 電 表 面 処 理 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
金 属 粉 末 ま た は 金 属 の 化 合 物 の 粉 末 、 或 い は セ ラ ミ ッ ク ス の 粉 末 を 圧 縮 成 形 し た 圧 粉 体 を
電 極 と し て 、 加 工 液 中 あ る い は 気 中 に お い て 電 極 と ワ ー ク の 間 に パ ル ス 状 の 放 電 を 発 生 さ
せ 、 そ の エ ネ ル ギ に よ り 、 ワ ー ク 表 面 に 電 極 材 料 あ る い は 電 極 材 料 が 放 電 エ ネ ル ギ に よ り
反 応 し た 物 質 か ら な る 被 膜 を 形 成 す る 放 電 表 面 処 理 に お い て 、
放 電 パ ル ス 電 流 の 初 期 部 分

こ と を 特 徴 と す る 放 電 表 面 処 理 装 置 。
【 請 求 項 １ ３ 】
少 な く と も 、 放 電 を 発 生 さ せ る 第 一 の 電 源 と 、 放 電 の 発 生 を 検 出 し た 後 に オ ン さ れ る 該 第
一 の 電 源 よ り 高 い 電 圧 の 直 流 電 源 に 低 イ ン ピ ー ダ ン ス で 接 続 さ れ た 第 二 の 電 源 、 と か ら な
る 請 求 項 １ ２ に 記 載 の 放 電 表 面 処 理 装 置 。
【 請 求 項 １ ４ 】
放 電 を 発 生 さ せ る 第 一 の 電 源 と 、 電 極 と ワ ー ク と の 間 に 並 列 に 接 続 さ れ た コ ン デ ン サ と を
有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ２ の 放 電 表 面 処 理 装 置 。
【 請 求 項 １ ５ 】
放 電 を 発 生 さ せ る 第 一 の 電 源 と 、 電 極 と ワ ー ク と の 間 に 並 列 に 接 続 さ れ た コ ン デ ン サ と 、
電 極 と ワ ー ク と の 間 に 並 列 に 接 続 さ れ た コ ン デ ン サ と リ ア ク タ ン ス と の 直 列 回 路 と を 有 す
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ２ の 放 電 表 面 処 理 装 置 。
【 請 求 項 １ ６ 】
金 属 粉 末 ま た は 金 属 の 化 合 物 の 粉 末 、 或 い は セ ラ ミ ッ ク ス の 粉 末 を 圧 縮 成 形 し た 圧 粉 体 を
電 極 と し て 、 加 工 液 中 あ る い は 気 中 に お い て 電 極 と ワ ー ク の 間 に パ ル ス 状 の 放 電 を 発 生 さ
せ 、 そ の エ ネ ル ギ に よ り 、 ワ ー ク 表 面 に 電 極 材 料 あ る い は 電 極 材 料 が 放 電 エ ネ ル ギ に よ り
反 応 し た 物 質 か ら な る 被 膜 を 形 成 す る 放 電 表 面 処 理 に お い て 、
放 電 パ ル ス の 放 電 直 後 の 極 間 電 圧 値 を 判 別 す る 放 電 電 圧 判 定 装 置 と 、
該 放 電 電 圧 判 定 装 置 の 出 力 に 応 じ て 放 電 パ ル ス 電 流 の 初 期 部 分 の ピ ー ク 電 流 値 を 決 定 し た
放 電 パ ル ス を 発 生 さ せ る 電 源 装 置 と
を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 放 電 表 面 処 理 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
放 電 パ ル ス の 放 電 直 後 の 極 間 電 圧 値 が 高 い 場 合 に 放 電 パ ル ス 電 流 の 初 期 部 分 の ピ ー ク 電 流
値 を 低 く し 、 放 電 パ ル ス の 放 電 直 後 の 極 間 電 圧 値 が 低 い 場 合 に 放 電 パ ル ス 電 流 の 初 期 部 分
の ピ ー ク 電 流 値 を 高 く す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ６ に 記 載 の 放 電 表 面 処 理 装 置 。
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に パ ル ス 幅 １ μ ｓ 以 下 の 高 い ピ ー ク 電 流 を 有 す る 電 流 波 形 の 放
電 パ ル ス を 発 生 さ せ る
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