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Z roztoku chloridu vépenatého, vaznika-
jiciho pfi regeneraci amoniaku ze soddren-
skych loubhl vagennym mlékem nebo z tohoto
roztoku po snizeni obsahu chloridu sodného,
se uhliditanem amonnym vysraZi uhliditan
vapenaty, ktery se kyselinou trihydrogen-
fosfored¢nou prevede ha dihydrat hydrogen-
fosforecnanu vapenateho. Ten se ze suspen-
ze 0ddéli, promyje a vysuSi. Ze zbyleho
roztoku, obsahujiciho chlorid amonny! se
regeneruje amoniak v regeneradnim zarize-
nl pouzivaném pPi vyrobe sody amoniakil-
nim postupen, ktery se vraci spolu se
vznikajicim oxiden uh11c1tym k vyrobe
whliditanu amonného. PIi sraZeni je moZno
té%Z pouZit roztoku hydrogenuhligitanu
amonneho, pripadné sraZeni a neutralizaci
provést spolecéné. Je vyhodné redit kyse-
linu trlhydrogenxosforecnou nebo roztoky
vedene k srédZeni nebo k neutralizaci pro-
myvaclml vodami nebo roztokem chloridu
anonného Eled regeneraci anoniaku nebo
'sodarenskyml louhy. Ddhem viroby Je ulel-
né prldavat stablllzdtory zpomaluglcl
aehydrdtacl a hydrolyzu produktu a latky
ovliviujici tvrdost produktu.
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Vyndlez se tykd zpisobu vyroby dihydrédtu hydrogenfosfo-
redénanu vépenatého nebo jeho sm¥si s hydroxylapatitem nebo
s fosforednanem vépenatym a nebo s hydroxylapatitem a fosfo-
rednanem védpenatym z kyseliny trihydrogenfosfore&né a hydro-
xidu vépenatého,

Doposud pri zndmych postupech vyroby vySe uvedenych pro-
duktd vznik4 vedle Zédaného produktu i produkt vedlejsi, vét-
%inou mén& hodnotny, ktery spotfebovévd &dst vstupnich surovin.
Pr{kladem takové technologie 'je postup, pfi némZ se v kyseliné
trihydrogenfosforedné rozpoudti védpeneec tak, aby vznikl dihy=-
drogenfosforednan vépenaty, 2 ného? se ¥édany produkt ziskéd |
vysrdZenim napPiklad roztokem hydroxidu sodného., Po oddéleni
sraeniny produktu ze vzniklé suspenze zbyvé roztok obsehujici
hydrogenfosforednan sodny. Jinym pPikladem je vyroba spodivaji=~
el ve sréZeni &4stedn® amoniakem zneutralizované kyseliny tri-
hydrogenfosfore¥né napriklad roztokem chloridu vépenatého,

V roztoku po odddleni hydrogenfosforednanu vépenatého zbyva
jako vedlejdi produkt chlorid amonnﬁo |

Jak je tedy ziejmo, spodivaji nedostatky téchto znémych
zpisobd predevidim v tom, Ze se vychozi suroviny neprevddéji
zcela na poZadovany produkt.

Tuto nevyhodu odstranuje podle vyndlezu zpisob vyroby
dihydrétu hydrogenfosforeénanu vdpenatého nebo jeho smési
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s hydroxylapatitem pripadn& s fosforednanem vépenatym nebo
s hydroxylapatitem a fosforednanem vdpenatym z kyseliny tri-
-hydrogenfosforeéné a hydroxidu vépenatého.

Pod-stata zptsobu Spoélvé v tom, Ze z roztoku chlorldu
vépenatého, vznikajiciho p¥i regeneraci amoniaku ze soddren-
skych louhl védpennym mlékem nebo z tohoto roztoku po sni%eni
obsahu chloridu sodného, se uhliditanem amonnym vysréZi uhlie
g¢itan védpenaty, ktery se kyselinou trihydrogenfosfore&nou p¥fe-
vede na dihydrét hydrogenfosforednanu védpenatého. Po jeho oddé&-
leni ze suspenze, promyti a vysuSeni se odvede zbyly roztok,
obsahujici chlorid amonny, za ufelem regenerace amoniaku a roze -
toku chloridu védpenatého do regeneradniho za¥{zeni pouZivaného
pii vyrobé sody amoniakdlnim postupem. Amoniak se spolu se
vznikajicim oxidem uhliditym vraci na vyrobu uhliditanu amonné-
ho.

Je rovne&% moZné vysrd¥et uhlidi-
tan vépenaty z roztoku chloridu vépenatého roztokem hydrogen-
uhliéitenu amonného. |

"Podle dal¥iho vyznaku vyndlezu 1ze uskuteénit sréZeni a
neutraL1Zac1 spole&n&.

Podle dal3iho vyznaku vyndlezu se k teddni kyseliny tri-
hydrogenfosforeéné nebo roztokd vedenych k sréZeni.a nebo k ne-
utralizaci pou%ivé promyvacich vod nebo roztoku chloridu amon-
ného pred regeneraci amoniaku nebo soddrenskych loupﬁ.

“Podle dal3fho vyznaku vyndlezu je vjhodné priddvat stabi-
lizétory, nap¥iklad chlorid hotelnaty, zpomalujici dehydrataci
a hydrolyzu procduktu,

Podle dalsiho vyznaku vynédlezu se piriddvaji 1létky ovliv-
nujic{ tvrdost produktu, napfiklad dvojfosfore&nan sodny.

Zdkladni udinek zpusobu vyroby podle vyndlezu spolivéd
v tom, %e spojeni vyroby hydrogenfosforelnanu véapenatého s vy-
robou sody umoZnuje zuéitkovat; kromé technologickych ztrat,
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vedkery fosfor a vépnik, obsaZeny ve vstupnich surovindch,
na vyrobu %4daného produktu. Z hlediska vySe investiinich a
provoznich nékladd je vyhodné, Ze &dst vyrobniho zafizeni je
pro ob& vyrobny spole&nd. Je rovn&i vyhodné, %e amoniak, oxid
uhllélty a hydroxid vépenaty se pouZivaji k vyrobé hydrogen~
fosforeénanu védpenatého i k vyrobé& sody.

Vyroba miZe byt kontinudlni, diskontinuélni nebo kombinae
~c¢i obou zplsobl. Postupuje se tak, Ze z roztoku chloridu vépe=~
natého, vznikajicfho p¥i regeneraci amoniaku ze soddrenskych
lTouhd vépennym mlékem nebo z tohoto roztoku po sniZeni obsahu
chloridu sodnéhp, se vysréii roztokem uhliéitanu,gmonného o kone
centraci 1% hmPaz nasyceného roztoku pri dané teplot& za teplo=
ty 5 a%¥ 50°C uhliZitan vépenaty. Ten se kypeldnou trihydrogen=
fosforednou o koncentraci 1 » a% 9§% mPE&é%Zde Jednostupnové
nebo v nékolike stupnich p¥i teplot 5 a¥ 50°C na dihydrét hy=
drogenfosforednanu védpenatého. Vznikl4 srafenina se odd&li,
promyje a vysuSi{ p¥i teploté nepfesahujicd 100°C. Ze zbylého
roztoku, obsshujicfho chlorid amonny, se regeneruje amoniak

v regeneradnim za¥izeni pouZivaném pfl vyrobé sody amon;akél-
nim postupem, ktery se vraci spolu se vznikajicim oxidem uhli=
gitym na vyrobu uhliditanu amonného. P¥i sréZenf uhliitanu
védpenatého z roztoku.chloridu vépenatého je moZno té% pouzit
hydrogenuhlléltanu amonného. Red&ni kyseliny trihydrogenfosfo~
re&né nebo roztokd vedenych k srdZeni je vyhodné provést voda~-
mi vznlkaaiciml pii promyvéni sraZeniny produktu nebo roztokem
chloridu amonného, ktery odchézi k regeneraci amoniaku nebo 80w
ddrenskymi louhy. SréZen{ a neutralizaci je rovné moZno provést
spoledn&, P¥idavné l4tky je vyhodné dévkovat do roztokd vedenych
k sréZfeni nebo k neutralizaci kyseliny trihydrogenfosfbreéné
nebo samostatné do sréZeciho nebo neutralizadniho za¥{zeni ne=-
bo ke sra¥enin® produktu nebo pfi eventudlni upraveé velikosti
¢dstic mletim, '

Zplsob vyroby podle vynélezu je ddle bliZe popsén na kon=-
krétnim prikladu provedeni,
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ﬁ - r roztoku chlonenatého, obsahujiciho

é chloridu sodného a }Eé oridu hotednatého, byl v mie
chianém pratodném resktoru vysréZen 5% ‘roztokem uhli¥itanu
amonného pri teploté 30°C uhli&itan vépenaty, kterého bylo po=
u¥ito k neutralizaci 0% kysel:my trlhydrogenfosforeéné, ob=
sahujicf 0,5 % hw/dvojfosforednanu sodného, Reakce byla usku-
tednéna pri 35°C, Vznikl4 srafenina byla ze suspenze odd&lena
filtraci, promyta a vysulena p¥i teploté 40°C, Filtrdt a pro-
myvac{ vody byly zavedeny do regenera&niho za¥izeni. Ziskany
produkt je vhodny k pouZiti v kosmetlckém, potravméi‘ském a
faramceutickém primyslu.
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1. Zpisob vyroby dihydratu hydrigenfosforednanu véapenatého
nebo jeho smési s hydroxylapatitem nebo s fosforeénanem
vépenatym a/nebo 8 hydroxylapatitem a fosforednanem véape-
natym z kyseliny trihydrogenfosforedné a hydroxidu vapena-
tého, vyznadujici se tim, Ze z roztoku chloridu vapenatého,
vznikajiciho pPi regeneraci amoniaku ze SOdérenskych lauhd
véapennym mlékem nebo ztohoto roztoku po sniZeni obsahu
chloridu sodného, s uhliditanem amonnym nebo/a hydrogen-
ubhliditanem amonnym vysrédZzi uhliditan vépenaty, ktery se
kyselinou trihydrogenfosforednou prevede na dihydrat hydro-
genfosforednanu vépenatého, ktery se za suspenze oddéli,
promyje a vysu$i, ze zbylého roztoku, obsahujiciho chlorid
amonny, se regeneruje amoniak v regeneradnim stupni pou-
Yivanem pi¥i vjyrobé sody amoniakdlnim postupem, ktery se vraci
gpolu se vznikejicim oxidem uhliditym k vyrobs uhliditanu
amonného.,

2. Zplisob podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze srédZeni
a neutralizace se provadi spolednéd.

3. Zpisob podle bodu 1 a 2, vyznalujici se tim, Ze Fedéni
kyseliny trihydrogenfosforedné a/nebo roztoku vedenych k
sraZeni a!nebo k neutrelizaci se provadi promyvaéimi Vo=
dami a/nebo roztokem chloridu amonného pred regeneraci
amoniaku a/nebo soddrenskymi louhy obsahujicimi chlorid amonny.

4., Zpusob podle bodl 1 aZ 3, vyznadujici se tim, Ze
stabilizétory, napiiklad chlorid horednaty, zpomalu-
jici dehydraci a hydrolyzu produktu, se pridavaji do
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roztokd vedenych k sréZeni a/mebo k neutralizaci kyseliny
trihydrogenfosforedné a/nebo samostatnd do sraZeciho nebo
neutralizadniho zarizeni a/nebo ke sraZeniné produktu.

5. Zptsob podle bodld 1 a% 4, vyznadujici se tim, Ze se latky
ovliviujici tvrdost produktu, napiiklad dvojfosfore&nan
sodny, pPidavaji do roztoku vedenych k sridZeni a/nebo

k neutralizaci kyseliny trihydrofosforedné a/nebo samos-
tatné do srateciho nebo neutralizadniho zarizeni a/nebo

ke srafening produktu. | '

6. Zpisob podle bodd 1 aZ 5, vyznadujici se tim, Ze
vysréfeni uhliditanu vépenatého se provede amoniakem
a oxidem uhlilitym.
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