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本发明公开了一种阴极板自动分板机构，包

括长方体的输送机架，输送机架分板端处的两侧

对称设有分板组件，分板组件包括位于输送机架

内侧的移动板，移动板和输送机架之间设有沿输

送机架长度方向移动的移动机构，移动板上设有

分板杆，分板杆远离输送机架一侧设有螺旋分板

轴，移动板上还设有驱动轴，驱动轴和分板杆远

离螺旋分板轴的端部之间通过蜗轮蜗杆连接，驱

动轴上设有驱动驱动轴转动的驱动组件；驱动轴

或移动板上设有感应杆，输送机架上设有用于感

应感应杆的感应开关；输送机架上设有用于将移

动板向远离螺旋分板轴一侧复位的弹性组件。本

发明通过螺旋旋转分板，可减少阴极板上的锰片

脱落，防止铜条与极板分离导致导电不良，减少

故障率。
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1.一种阴极板自动分板机构，包括长方体的输送机架，输送机架一端为分板端，其特征

在于，所述输送机架分板端处的两侧对称设有分板组件，所述分板组件包括位于输送机架

内侧的移动板，所述移动板和输送机架之间设有沿输送机架长度方向移动的移动机构，所

述移动板上设有分板杆，分板杆远离输送机架一侧设有螺旋分板轴，所述移动板上还设有

驱动轴，所述驱动轴和分板杆垂直布置，且驱动轴和分板杆远离螺旋分板轴的端部之间通

过蜗轮蜗杆连接，驱动轴上设有驱动驱动轴转动的驱动组件；所述驱动轴或移动板上设有

感应杆，所述输送机架上设有用于感应感应杆的感应开关，或输送机架上设有感应杆，所述

驱动轴或移动板上设有用于感应感应杆的感应开关；输送机架上设有用于将移动板向远离

螺旋分板轴一侧复位的弹性组件。

2.根据权利要求1所述的阴极板自动分板机构，其特征在于，所述驱动组件包括位于输

送机架近底部处的电机，所述电机的输出轴上设有连轴，连轴上设有两从动轮，两驱动轴上

均设有驱动轮，所述从动轮和驱动轮之间通过两环形皮带连接。

3.根据权利要求1所述的阴极板自动分板机构，其特征在于，所述移动机构包括位于输

送机架上的和输送机架长度方向平行的一号腰型孔和位于移动板上的在一号腰型孔内移

动的移动块。

4.根据权利要求1所述的阴极板自动分板机构，其特征在于，所述输送机架上设有用于

伸出驱动轴的二号腰型孔，所述感应杆或感应开关位于移动板用于和驱动轴连接的轴套

上。

5.根据权利要求1所述的阴极板自动分板机构，其特征在于，所述弹性组件包括位于输

送机架或移动板上的弹簧座，所述弹簧座上设有插杆，插杆上套设有弹簧，感应杆上设有用

于插入插杆的沉孔。

6.根据权利要求5所述的阴极板自动分板机构，其特征在于，所述插杆远离沉孔一端设

有螺纹段，所述插杆和弹簧座螺纹旋接。
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一种阴极板自动分板机构

技术领域

[0001] 本发明涉及电极锰阴极板分板设备领域，尤其涉及一种阴极板自动分板机构。

背景技术

[0002] 目前市场上的分板机都是探测极板上面的导电铜排，通过拨轮或者气缸将铜排抬

起分板的，由于极板的导电铜排上厚度不一，有的极板导电铜排用螺丝和铆钉连接，形状各

不相同，工件不统一，致使极板很难分开，故障频发，离不开人为干预，没有完全实现自动

化，产量受限制。

[0003] 专利号为“CN201811197241.4”名称为 “一种逐片连续自动排板机”公开了一种逐

片连续自动排板机，虽然采用探极板形式定位，但分板采用侧面插针形式，插针插板过程中

会将极板抛出，大量的锰片提前脱落，造成成品锰损耗。插针插板过程中，极板被瞬间抛出，

极板上的铜条与极板容易松动导致导电性能差。推杆频繁动作，故障较多。

发明内容

[0004] 本发明的目的是提供一种阴极板自动分板机构。

[0005] 本发明的创新点在于本发明中采用机械结构通过螺旋旋转分板，可减少阴极板上

的锰片脱落，防止极板与导电棒松动和减少故障率。

[0006] 为实现上述发明目的，本发明的技术方案是：

一种阴极板自动分板机构，包括长方体的输送机架，输送机架一端为分板端，所述

输送机架分板端处的两侧对称设有分板组件，所述分板组件包括位于输送机架内侧的移动

板，所述移动板和输送机架之间设有沿输送机架长度方向移动的移动机构，所述移动板上

设有分板杆，分板杆远离输送机架一侧设有螺旋分板轴，所述移动板上还设有驱动轴，所述

驱动轴和分板杆垂直布置，且驱动轴和分板杆远离螺旋分板轴的端部之间通过蜗轮蜗杆连

接，驱动轴上设有驱动驱动轴转动的驱动组件；所述移动板上设有感应杆，所述输送机架上

设有用于感应感应杆的感应开关，或输送机架上设有感应杆，所述移动板上设有用于感应

感应杆的感应开关；输送机架上设有用于将移动板向远离螺旋分板轴一侧复位的弹性组

件。

[0007] 进一步地，所述驱动组件包括位于输送机架近底部处的电机，所述电机的输出轴

上设有连轴，连轴上设有两从动轮，两驱动轴上均设有驱动轮，所述从动轮和驱动轮之间通

过两环形皮带连接。两个分板杆同步转动效果更优。

[0008] 进一步地，所述移动机构包括位于输送机架上的和输送机架长度方向平行的一号

腰型孔和位于移动板上的在一号腰型孔内移动的移动块。

[0009] 进一步地，所述输送机架上设有用于伸出驱动轴的二号腰型孔，所述感应杆或感

应开关位于移动板用于和驱动轴连接的轴套上。

[0010] 进一步地，所述弹性组件包括位于输送机架或移动板上的弹簧座，所述弹簧座上

设有插杆，插杆上套设有弹簧，感应杆上设有用于插入插杆的沉孔。
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[0011] 进一步地，所述插杆远离沉孔一端设有螺纹段，所述插杆和弹簧座螺纹旋接。可以

用于调整移动板的复位距离。

[0012] 本发明的有益效果是  ：

1、本发明中采用机械结构通过螺旋旋转分板，可减少阴极板上的锰片脱落，防止

极板与导电棒松动和减少故障率。

[0013] 2、本发明通过阴极板输送时推动螺旋分板轴，使得移动板往远离输送机架方向移

动，感应开关感应到感应杆，驱动组件驱动驱动轴转动，驱动轴通过蜗轮蜗杆带动分板杆转

动，最终螺旋分板轴转动将阴极板分板移出，自动化程度高，故障率少。

附图说明

[0014] 图1为本发明的结构示意图。

[0015] 图2为分板组件处的放大图。

[0016] 图3为驱动组件和分板杆的结构示意图。

[0017] 图4为插杆处的结构示意图。

具体实施方式

[0018] 下面将结合附图对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完整地描述。

[0019] 实施例1：如图1、2、3、4所示，一种阴极板自动分板机构，包括长方体的输送机架1，

输送机架1一端为分板端，输送机架1分板端处的两侧对称设有分板组件2，分板组件2包括

位于输送机架1内侧的移动板3，移动板3和输送机架1之间设有沿输送机架1长度方向移动

的移动机构4，移动机构4包括位于输送机架1上的和输送机架1长度方向平行的一号腰型孔

4.1和位于移动板3上的在一号腰型孔4.1内移动的移动块4.2。移动板3上设有分板杆5，分

板杆5远离输送机架1一侧设有螺旋分板轴6，移动板3上还设有驱动轴7，驱动轴7和分板杆5

垂直布置，且驱动轴7和分板杆5远离螺旋分板轴6的端部之间通过蜗轮蜗杆8连接，驱动轴7

上设有驱动驱动轴7转动的驱动组件9，驱动组件9包括位于输送机架1近底部处的电机9.1，

电机9.1的输出轴上设有连轴9.2，连轴9.2上设有两从动轮9.3，两驱动轴7上均设有驱动轮

9.4，从动轮9.3和驱动轮9.4之间通过两环形皮带9.5连接；移动板3上设有感应杆10，输送

机架1上设有用于感应感应杆10的感应开关11，感应杆10或感应开关11位于移动板3用于和

驱动轴7连接的轴套12上。输送机架1上设有用于将移动板3向远离螺旋分板轴6一侧复位的

弹性组件13，弹性组件13包括位于输送机架1上的弹簧座13 .1，弹簧座13 .1上设有插杆

13.2，插杆13.2上套设有弹簧13.3，感应杆10上设有用于插入插杆13.2的沉孔13.4，插杆

13.2远离沉孔13.4一端设有螺纹段13.5，插杆13.2和弹簧座13.1螺纹旋接。输送机架1上设

有用于伸出驱动轴7的二号腰型孔14。

[0020] 实施例2：参考实施例1，感应杆10可设置在输送机架1上，感应开关11设置在移动

板3上，弹簧座13.1设置在移动板3上。

[0021] 工作时，输送机架1输送阴极板，阴极板输送时推动螺旋分板轴6向远离输送机架1

处运行，螺旋分板轴6带动移动板3往远离输送机架1方向移动，感应开关11感应到感应杆

10，驱动组件9驱动驱动轴7转动，驱动轴7通过蜗轮蜗杆8带动分板杆5转动，最终螺旋分板

轴6转动将阴极板分板移出，自动化程度高，故障率少。

说　明　书 2/3 页

4

CN 112725846 A

4



[0022] 所描述的实施例仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。基于本发明

中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他实施

例，都属于本发明保护的范围。
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图3
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