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(54) СПОСОБ ПЛАЗМЕННОГО НАПЫЛЕНИЯ

(57) Формула изобретения
1. Способ нанесения покрытия на внутреннюю поверхность гильзы цилиндра

двигателя внутреннего сгорания путем плазменно-дугового проволочного напыления,
содержащий:

нанесение покрытия из сплава на внутреннюю поверхность цилиндра посредством
вращения аппарата для плазменного напыления вокруг проволоки и перемещения
аппарата вдоль продольной оси цилиндра, так что покрытие наносится на внутреннюю
поверхность цилиндра по окружности и вдоль осевого направления цилиндра, причем
аппарат содержит сопло плазменной горелки, к которому подводят плазменный газ,
и вспомогательные сопла, к которым подводят транспортирующий газ,

изменение расхода транспортирующего газа и/или плазменного газа с помощью
управляющего элемента в зависимости от осевогоположения аппарата внутри цилиндра,
при котором первый, более низкий расход газа, устанавливают в области верхней
мертвой точки и в области нижнеймертвой точки, а второй, более высокий расход газа,
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в средней области, и
при этом устанавливают дополнительно второй, более высокий расход газа, в верхней

области у крышки гильзы цилиндра двигателя,
причем область верхней мертвой точки примыкает к верхней области у крышки и к

средней области, причем к средней области примыкает область нижней мертвой точки.
2. Способ по п. 1, в котором проволока представляет собой сплошную проволоку.
3. Способпоп. 1, которыйдополнительно содержит управление долей пор в покрытии

с помощью управляющего элемента путем изменения расхода плазменного и/или
транспортирующего газа.

4. Способ по п. 1, в котором элемент управления содержит магнитный клапан.
5. Способ по п. 3, в котором управление долей пор в покрытии с помощью

управляющего элемента путем изменения расхода плазменного и/или
транспортирующего газа содержит:

увеличение расхода плазменного газа для снижения доли пор в покрытии, и
уменьшение расхода плазменного газа для увеличения доли пор в покрытии.
6. Способ по п. 1, в котором изменение дополнительно включает второй, более

высокий расход газа в нижней придонной области гильзы цилиндра двигателя, причем
нижняя придонная область примыкает к области нижней мертвой точки.
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