T

(19) § ¥ 10 AT 527560 A1 2025-03-15
(12) Osterreichische Patentanmeldung
(21) Anmeldenummer: A 50698/2023 (51) Int.Cl.:. G10D 3/10 (2006.01)
(22) Anmeldetag: 01.09.2023 G10D 3/22 (2020.01)
(43) Veroffentlicht am: 15.03.2025 G10D 1/02 (2006.01)
G10D 1/04 (2006.01)
(56) Entgegenhaltungen: 71) Patentanmelder:
US 5801319 A Zdenka Infeld Asset Management GmbH
US 4326444 A 1050 Wien (AT)
(72) Erfinder:
Rieger Bernhard

1050 Wien (AT)

(74) Vertreter:
Gibler & Poth Patentanwalte KG
1010 Wien (AT)

AT 527560 A1 2025-03-15

(54) MUSIKSAITE

(57) Bei einer Musiksaite (1), insbesondere fiir Streich-
und/oder Zupfinstrumente, umfassend wenigstens
einen tragenden Saitenkern (2) und wenigstens ein
erstes Wickelelement (3), welches erste
Wickelelement (3) in Form einer Schraubenlinie um
den Saitenkern (2) gewickelt ist, wird vorgeschlagen,
dass das erste Wickelelement (3) — entlang eines \
vorgebbaren Langenabschnitts der Musiksaite (1) — ;," / 2
an einer erste Wickelelement-Stelle (4) eine erste Fot s e e e s
Querschnittsform  (5) und an einer zweiten E\A
Wickelelement-Stelle (6) eine, von der ersten T “ FIG. 3
Querschnittsform  (5)  unterschiedliche  zweite
Querschnittsform (7) aufweist.
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ZUSAMMENFASSUNG

Bei einer Musiksaite (1), insbesondere flr Streich- und/oder Zupfinstrumente,
umfassend wenigstens einen tragenden Saitenkern (2) und wenigstens ein erstes
Wickelelement (3), welches erste Wickelelement (3) in Form einer Schraubenlinie
um den Saitenkern (2) gewickelt ist, wird vorgeschlagen, dass das erste
Wickelelement (3) - entlang eines vorgebbaren Langenabschnitts der Musiksaite (1)
- an einer erste Wickelelement-Stelle (4) eine erste Querschnittsform (5) und an
einer zweiten Wickelelement-Stelle (6) eine, von der ersten Querschnittsform (5)

unterschiedliche zweite Querschnittsform (7) aufweist.

(Fig. 3)
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Musiksaite

Die Erfindung betrifft eine Musiksaite gemaB dem Oberbegriff des Patentanspruches
1.

Die meisten bekannten Musiksaiten weisen uber deren Lange im Spielbereich im
Wesentlichen homogene mechanische Eigenschaften auf. Diese werden auf
Musikinstrumenten, etwa Geigen oder Gitarren, aufgespannt und dienen der
Tonerzeugung bei eben diesen Musikinstrumenten, wobei die Musiksaite etwa durch
Streichen oder Zupfen von einem Musiker angeregt wird. Zur Anregung von
Schwingungen unterschiedlicher Frequenz, daher zum Erzeugen unterschiedlicher
Tone und Klangfarben wird die Saite entweder mit den Fingern oder einer
mechanischen Klemme auf eine verkiirzte Lange abgeklemmt. Dadurch entsteht
eine verkurzte Saite, welche eine hohere Schwingungsfrequenz aufweist, da jede
schwingende Saite eine Eigenfrequenz aufweist, welche lediglich von deren
mechanischen Eigenschaften abhangt. Das Zupfen bzw. Streichen dient der

Energiezufuhr und bestimmt die Form der erzeugten Schwingungen.

Es hat sich als nachteilig herausgestellt, dass sich bei klirzeren gegriffenen bzw.
abgeklemmten Saitenlangen der Klang der Saite deutlich vom Klang derselben Saite
bei groBerer schwingender Saitenlange unterscheidet. Mit abnehmender
schwingender bzw. gegriffener Saitenlange nehmen Musiksaiten in der Regel einen
zunehmend geschlossen bzw. eingeengt wirkenden Klangcharakter ein. Dadurch
weisen Musikinstrumente in unterschiedlichen Frequenzbereichen, bzw. im
musikalischen Sprachgebrauch in unterschiedlichen Lagen, unterschiedliche
Klangcharaktere, sowie fur den Musiker unterschiedliche Handling-Eigenschaften
bzw. ein unterschiedliches Spielgefuihl auf. Da es bei Saiteninstrumenten oftmals
moglich ist ein und denselben Ton auf unterschiedlichen Saiten - und daher auch
mit unterschiedlicher Lange der jeweiligen Saite - anzuregen, kann das
Musikinstrument in ein und demselben Frequenzbereich einen unterschiedlichen
Klangcharakter aufweisen, je nachdem auf welcher Musiksaite und in welcher Lage
(Position der Hand auf dem Griffbrett) der Ton erzeugt wurde, wodurch der
Klangcharakter des betreffenden Musikinstruments sowie die Interpretation bzw.

Wiedergabe eines Musikstuckes nachteilig beeinflusst werden kdnnen.
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Weiters hat sich gezeigt, dass insbesondere Virtuosen spezielle bzw.
auBergewohnliche Musiksaiten winschen, um sich voll entfalten zu kdnnen, und
dass die klanglichen bzw. spieltechnischen Moglichkeiten verfugbarer Musiksaiten
oftmals nicht ausreichend sind. Derartige Musiker kdnnten noch besser bzw.
ausdifferenzierter spielen, werden aber oft dadurch eingeschrankt, dass
herkdmmliche Musiksaiten manche musikalische Ausdrucksmoglichkeit nicht

ermoglichen bzw. physikalisch nicht zulassen.

Wie vorstehend bereits angefiihrt, schwingen Musiksaiten mit einer Eigenfrequenz,
welche von der Lange abhangig ist, welche die Musiksaite bei der
Schwingungsanregung aufweist. Diese Eigenfrequenz ist weiters auch vom
Massebelang der Musiksaite abhangig, weshalb die meisten Musiksaiten neben
einem tragenden Saitenkern zumindest eine Wickellage aufweisen, welche um den
Saitenkern herumgewickelt ist. Diese Wickellage, welche primar dazu dient den
Massebelag vorgebbar zu erhdhen, hat dariiber hinaus auch direkten Einfluss auf die
Klangcharakteristik einer Musiksaite. Die Wickellage kann Einfluss auf das

Obertonverhalten sowie die Dampfung der Musiksaite haben.

Aufgabe der Erfindung ist es daher eine Musiksaite der eingangs genannten Art
anzugeben, mit welcher die genannten Nachteile vermieden werden konnen, und

welche eine groBe Vielzahl an Moglichkeiten der Klangeinstellung aufweist.
ErfindungsgemaB wird dies durch die Merkmale des Patentanspruches 1 erreicht.

Dadurch bestehen erweiterte Moglichkeiten den Klang und das Handling einer

Musiksaite einzustellen bzw. vorzugeben.

Die Frequenz der Schwingungen einer Musiksaite sind von der Lange des
schwingenden Abschnittes, der Saitenspannkraft in Langsrichtung der Musiksaite
und dessen Massebelag abhangig. Durch die unterschiedlichen Querschnittsformen
kann direkt der Massebelag beeinflusst werden. Dadurch kann gezielt erreicht
werden, dass sich der Massebelag in unterschiedlichen Langenabschnitten der
Musiksaite 1 in vorgebbarere Weise unterscheidet. Dadurch kann gezielt Einfluss

auf das Schwingungsverhalten der Musiksaite genommen werden.
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Die auBere Oberflache der Musiksaite hat u.a. Einfluss auf den direkten Umgang des
Musikers mit der Musiksaite. Unterschiedliche dauBere Oberflachenformen bzw. -
strukturen werden von unterschiedlichen Musikern bevorzugt und haben auch
Einfluss auf die Spielbarkeit einer Musiksaite. Vergleichsweise groBe aufBere
Oberflachen, welche in Langserstreckung der Musiksaite im Wesentlichen eben sind
und eine gewisse Oberflachenrauigkeit aufweisen, weisen etwa Vorteile bei der
Anregung mittels eines Bogens mit Kolophonium auf. Durch die unterschiedlichen
Querschnittsformen kann eine Musiksaite geschaffen werden, welche einzelne
Langenabschnitte aufweist, welche jeweils fir ein besseres Abgreifen oder ein
verbessertes Streichen ausgebildet ist. Die Musiksaite kann entsprechend den

Vorgaben bzw. Wiinschen des Musikers ausgebildet sind.

Weiters hat die innere Dampfung einer Musiksaite groBen Einfluss auf deren
Schwingungsverhalten. Da die erste Wickellage den tragenden Saitenkern umgreift
und mit diesem in Kontakt steht, hat der Aufbau der ersten Wickellage direkten
Einfluss auf das Dampfungsverhalten der Musiksaite. Durch die unterschiedlichen
Querschnittsformen kann eine Musiksaite geschaffen werden, welche bewusst in

unterschiedlichen Abschnitten unterschiedliche Dampfungen aufweist.

Neben der vorteilhaften Moglichkeit eine Musiksaite zu schaffen, welche in
unterschiedlichen Langenbereichen, und daher bei unterschiedlichen abgegriffenen
Abschnitten und somit bei unterschiedlichen Tonen unterschiedliche Eigenschaften
aufweist, kann auch eine Musiksaite geschaffen werden, welche sehr homogene
Klangeigenschaften aufweist. Dies kann insbesondere durch ein Abfolge von
Querschnittsformen erreicht werden, welche nahe benachbart sind, und sich

oftmals andern, und derart in Summe eine homogene Struktur bilden.

Dadurch koénnen vor allem Musiksaiten geschaffen werden, welche bei
unterschiedlichen abgegriffenen Langenabschnitten, daher bei unterschiedlichen
Grundtonen, sehr ahnliche Klangcharakteristiken und sehr ahnliche Eigenschaften

beim Streichen aufweisen.

Die Erfindung betrifft weiters ein Verfahren zur Herstellung einer Musiksaite gemaf

dem Oberbegriff des Patentanspruches 11.
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Die Erfindung hat daher weiters die Aufgabe ein Verfahren zur Herstellung einer
Musiksaite der eingangs genannten Art anzugeben, mit welcher die genannten
Nachteile vermieden werden kdnnen, und welche eine groBe Vielzahl an

Moglichkeiten der Klangeinstellung aufweist.
ErfindungsgemaB wird dies durch die Merkmale des Patentanspruches 11 erreicht.

Dadurch kann eine Musiksaite geschaffen werden, welche die vorstehend bereits

dargelegten Vorteile aufweist.
Die Unteransprlche betreffen weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung.

Die Erfindung wird unter Bezugnahme auf die beigeschlossenen Zeichnungen, in
welchen lediglich bevorzugte Ausfuhrungsformen beispielhaft dargestellt sind,

naher beschrieben. Dabei zeigt:

Fig. 1 eine Detailansicht auf ein - noch nicht abschlieBend hergestelltes -
Zwischenproduckt einer ersten bevorzugten Ausfuhrungsform einer Musiksaite mit
einer ersten bevorzugten Ausfiihrungsform eines ersten Wickelelements in teilweise

geschnittener und vereinfachter Darstellung;

Fig. 2 eine Detailansicht einer Musiksaite, welche aus dem Zwischenprodukt gemaf
Fig. 1 hergestellt wurde, wobei die Darstellung teilweise geschnitten und

vereinfacht ist;

Fig. 3 eine Detailansicht einer zweiten Ausfiihrungsform einer Musiksaite mit einer
zweiten bevorzugten Ausfuhrungsform eines ersten Wickelelements in teilweise

geschnittener und vereinfachter Darstellung;

Fig. 4 eine Detailansicht einer dritten Ausfuhrungsform einer Musiksaite mit einer
dritten bevorzugten Ausfihrungsform eines ersten Wickelelements in teilweise

geschnittener und vereinfachter Darstellung;

Fig. 5 einen Grundriss der ersten bevorzugten Ausflihrungsform eines ersten

Wickelelements;

Fig. 6 Darstellung des Schnittes A - A aus Fig. 5;
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Fig. 7 eine Schnittansicht einer vierten bevorzugten Ausflihrungsform eines ersten

Wickelelements;

Fig. 8 eine Schnittansicht einer funften bevorzugten Ausfuhrungsform eines ersten

Wickelelements;

Fig. 9 eine Schnittansicht einer sechsten bevorzugten Ausfuhrungsform eines ersten

Wickelelements; und

Fig. 10 eine Schnittansicht einer siebenten bevorzugten Ausflihrungsform eines

ersten Wickelelements.

Die Fig. 2 bis 4 zeigen jeweils Teile bzw. Bereiche einer Musiksaite 1, insbesondere
fur Streich- und/oder Zupfinstrumente, umfassend wenigstens einen tragenden
Saitenkern 2 und wenigstens ein erstes Wickelelement 3, welches erste
Wickelelement 3 in Form einer Schraubenlinie um den Saitenkern 2 gewickelt ist,
wobei das erste Wickelelement 3 - entlang eines vorgebbaren Langenabschnitts der
Musiksaite 1 - an einer erste Wickelelement-Stelle 4 eine erste Querschnittsform 5
und an einer zweiten Wickelelement-Stelle 6 eine, von der ersten Querschnittsform

5 unterschiedliche zweite Querschnittsform 7 aufweist.

Die Frequenz der Schwingungen einer Musiksaite 1 sind von der Lange des
schwingenden Abschnittes, der Saitenspannkraft in Langsrichtung der Musiksaite 1
und dessen Massebelag abhangig. Durch die unterschiedlichen Querschnittsformen
5, 7 kann direkt der Massebelag beeinflusst werden. Dadurch kann gezielt erreicht
werden, dass sich der Massebelag in unterschiedlichen Langenabschnitten der
Musiksaite 1 in vorgebbarere Weise unterscheidet. Dadurch kann gezielt Einfluss

auf das Schwingungsverhalten der Musiksaite 1 genommen werden.

Die auBere Oberflache der Musiksaite 1 hat u.a. Einfluss auf den direkten Umgang
des Musikers mit der Musiksaite 1. Unterschiedliche auBere Oberflachenformen
bzw. -strukturen werden von unterschiedlichen Musikern bevorzugt und haben auch
Einfluss auf die Spielbarkeit einer Musiksaite 1. Bezogen auf den lokalen
Querschnitt des Wickelelement 3, vergleichsweise groBe auBere Oberflachen,
welche in Langserstreckung der Musiksaite 1 im Wesentlichen eben sind und eine

gewisse Oberflachenrauigkeit, insbesondere einen Rauhigkeitsgrad zwischen N3 und
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N7, aufweisen, weisen etwa Vorteile bei der Anregung mittels eines Bogens mit
Kolophonium auf. Durch die unterschiedlichen Querschnittsformen kann eine
Musiksaite 1 geschaffen werden, welche einzelne Langenabschnitte aufweist,
welche jeweils fur ein besseres Abgreifen oder ein verbessertes Streichen
ausgebildet ist. Die Musiksaite 1 kann entsprechend den Vorgaben bzw. Wiinschen

des Musikers ausgebildet sind.

Weiters hat die innere Dampfung einer Musiksaite 1 groBen Einfluss auf deren
Schwingungsverhalten. Da die erste Wickellage den tragenden Saitenkern 2
umgreift und mit diesem in Kontakt steht, hat der Aufbau der ersten Wickellage
direkten Einfluss auf das Dampfungsverhalten der Musiksaite 1. Durch die
unterschiedlichen Querschnittsformen 5, 7 kann eine Musiksaite geschaffen
werden, welche bewusst in unterschiedlichen Abschnitten unterschiedliche

Dampfungen aufweist.

Neben der vorteilhaften Moglichkeit eine Musiksaite 1 zu schaffen, welche in
unterschiedlichen Langenbereichen, und daher bei unterschiedlichen abgegriffenen
Abschnitten und somit bei unterschiedlichen Tonen unterschiedliche Eigenschaften
aufweist, kann auch eine Musiksaite 1 geschaffen werden, welche sehr homogene
Klangeigenschaften aufweist. Dies kann insbesondere durch ein Abfolge von
Querschnittsformen erreicht werden, welche nahe benachbart sind, und sich

oftmals andern, und derart in Summe eine homogene Struktur bilden.

Dadurch kdnnen vor allem Musiksaiten 1 geschaffen werden, welche bei
unterschiedlichen abgegriffenen Langenabschnitten, daher bei unterschiedlichen
Grundtonen, sehr ahnliche Klangcharakteristiken und sehr ahnliche Eigenschaften

beim Streichen aufweisen.

Die in den Figuren 1 bis 10 dargestellten Ausfuihrungsformen bzw. Detailansichten
sind vereinfachte Darstellungen. Die Proportionen miussen nicht den vorgesehenen
realen Proportionen entsprechen. Zum besseren Verstandnis konnen einzelne Teile
in stark vergroBerter Ansicht bzw. deutlich Uberzeichneten Proportionen

dargestellt sein.

Ein bevorzugtes Einsatzgebiet derartiger Musiksaiten 1 sind die Instrumente der
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Geigen-Familie, daher die Violine bzw. Geige, die Bratsche bzw. Viola, das
Violoncello bzw. Cello, und der Bass bzw. Kontrabass bzw. die Bassgeige. Weitere
bevorzugte Instrumente zum Einsatz erfindungsgemafer Musiksaiten 1 sind Viola da
Gamba und Viola d”"Amore. Weiters kdnnen diese auch fiir Gitarren vorteilhaft
eingesetzt werden. Derartige, erfindungsgemaBe Musiksaiten 1 konnen bevorzugt
fur alle gestrichenen und/oder gezupften Saiteninstrumente vorgesehen sein, bei
welchen die schwingende Lange der Musiksaite 1 zum Erzeugen von Klangen mit

unterschiedlichen Grundschwingungen verandert wird.

Erfindungsgemale Musiksaiten 1 sind zum Erzeugen tongebender Schwingungen
vorgesehen, wobei ein bestimmter Typ von Musiksaite 1 flir den Einsatz bei einer
bestimmten Art von Musikinstrument vorgesehen ist, und weisen des Weiteren
einen Stimmton und ein sog. Stimmgewicht als Merkmale auf, wobei der Stimmton
den Grundton angibt, mit welchem ein Teillangenstiick der Musiksaite 1 - innerhalb
der Gesamtlange der Musiksaite 1 zwischen deren Endbereichen - von der Lange der
Mensur der bestimmten Art von Musikinstrument schwingt, wenn die Musiksaite 1
mit dem Stimmgewicht belastet, daher gespannt, ist, und zu einer Schwingung
angeregt wurde. Mit dem Begriff ,,Stimmgewicht* wird in diesem technischen Feld
die Kraft bezeichnet, mit welcher die Musiksaite 1 zu spannen ist. Eine andere

Bezeichnung fiir das Stimmgewicht ist Saitenspannkraft.

Erfindungsgemale Musiksaiten 1 weisen einen Saitenkern 2 auf, welcher dazu
vorgesehen und ausgebildet ist die Kraft bzw. die Spannung, welcher die Musiksaite
1 im, auf einem Musikinstrument aufgespannten Zustand ausgesetzt ist,
aufzunehmen. Der Saitenkern 2 ist daher lasttragend. Der Saitenkern 2 umfasst
insbesondere ein Seil und/oder einen Draht und/oder ist dieser als Verbundkern
ausgebildet. Bevorzugt umfasst der Saitenkern 2 wenigstens einen Kunststofffaden
und/oder ein Drahtseil und/oder einen Naturdarm und/oder einen Kunstdarm
und/oder ein Kunststoffband und/oder einen Kunststoffflachdraht und/oder einen
Stahldraht und/oder ein Stahlseil.

Die gegenstandliche Musiksaite 1 weist im gespannten Zustand bevorzugt eine Form
auf, welche von einer im Wesentlichen kreiszylinderformigen Umhullenden

umschlieBbar ist.
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Musiksaiten 1 fur Grundtone mit tieferen Frequenzen, vorzugsweise weniger als 700
Hz, insbesondere weniger als 500 Hz, weisen in der Regel Umwicklungen bzw.
wenigstens eine erste Wickellage auf, um den Massebelag der Musiksaite 1 zu
erhohen. Die Grundfrequenz, mit welcher eine Musiksaite 1 schwingt, hangt von
der schwingenden Lange bzw. Mensur der betreffenden Musiksaite 1, der Kraft, mit
welcher die betreffende Musiksaite 1 gespannt ist, sowie vom Massebelag der
Musiksaite 1 ab. Bevorzugt ist vorgesehen, dass die Musiksaite 1 wenigstens eine
erste Wickellage aufweist, welche durch wenigstens ein erstes Wickelelement 3
gebildet ist, wobei das wenigstens eine erste Wickelelement 3 schraublinienformig
wenigstens mittelbar um den Saitenkern 2 gewickelt ist. Das erste Wickelement 3
muss daher nicht zwingend direkt bzw. unmittelbar auf den Saitenkern 2 gewickelt
sein, sondern lediglich dieselbe Rotationsachse wie die Saitenkern aufweisen. Es
konnen auch mehrere Wickelelemente nebeneinander in Form einer mehrgangigen

Schraubenlinie gewickelt sein und zusammen die erste Wickellage bilden.

Bevorzugt weist die Musiksaite 1 eine weitere Wickellage auf, welche entweder
zwischen dem ersten Wickelelement 3 und dem Saitenkern 2 angeordnet ist, oder
welche weitere Wickellage die erste Wickellage mit dem ersten Wickelelement 3
umgreift. Diese weitere Wickellage kann auch aus Mitten-Wickellage oder
Ummantelungs-Wickellage bezeichnet werden. Die Rotationsachse des Saitenkerns
2 ist auch die Rotationsachse des ersten Wickelelements 3 und des weiteren
Wickelelements. Das erste Wickelelement 3 ist auch dann um den Saitenkern 2

gewickelt, wenn dazwischen noch ein weiteres Wickelelement angeordnet ist.

Die Musiksaite 1 kann auch weitere Wickelelement aufweisen, welche in derselben
Wickellage wie das erste Wickelelement 3 angeordnet sind. Ein oder mehrere
weitere Wickelelement sind in diesem Fall zusammen mit der ersten Wickelelement

3 in Form einer mehrgangigen Schraube angeordnet.

Wie in Fig. 3 und 4 dargestellt, umfasst die Musiksaite 1 vorzugsweise weiters ein
Dampfungsmittel 27, welches den Saitenkern 2 umschlieBt und welches in
mechanischem Kontakt zu dem nachsten Wickelelement, dabei handelt es sich in
Fig. 4 um das erste Wickelelement 3, steht. Das bzw. ein Dampfungsmittel 27 kann
auch zwischen dem ersten Wickelelement 3 und einem weiteren Wickelelement

angeordnet sein. Die Zwischenraume bzw. Spalten zwischen Teilen der
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Wickelelement 3 bzw. zwischen benachbarten Lagen des Wickelelements 3 dienen
insbesondere als Reservoir flir das Dampfungsmittel 27. Die Anordnung des
Dampfungsmittels 27 in den Spalten zwischen benachbarten Teilen des ersten
Wickelelements 3 ist in weiters in Fig. 3 dargestellt. Bei dieser Ausfuhrungsform
werden die Spalten bzw. Zwischenraume im Wesentlichen Vollstandig von dem
Dampfungsmittel 27 ausgefullt. Das Dampfungsmittel 27 schlieBt dabei auch die
auBeren Spalten und bildet zusammen mit den AuBenbereichen des ersten
Wickelelements 3 eine AuBenflache. Vorzugsweise ist dabei vorgesehen, dass auf
der derart gebildeten AuBenflache eine weitere Wickellage angeordnet wird bzw.

eine andere Ummantelung, beispielsweise mit einem Polymer, wie etwa PTFE.

Bei dem Dampfungsmittel 27 handelt es sich bevorzugt um ein zahflissiges bzw.
hochviskoses Fluid. Ein Dampfungsmittel 27 ist bevorzugt flir jede Ausbildung des

Saitenkerns 2 als auch des ersten Wickelelements 3 vorgesehen.

Das erste Wickelelement 3 und/oder ein weiteres Wickelelement umfasst gemah
einer ersten bevorzugten Variante ein Metall ausgewahlt aus der Gruppe:
Aluminium, Magnesium, Eisen, Chrom, Nickel, Silizium, Silber, Gold, Platin,
Rhodium, Ruthenium, Rhenium, Palladium, Osmium, Kupfer, Wolfram, Tantal,
Mangan, Molybdan gebildet ist, wobei jeder der genannten Stoffe als Reinstoff im
technischen Sinne vorgesehen sein kann, aber auch als Bestandteil einer Legierung.
Als besonders vorteilhaft haben sich Musiksaiten 1 erwiesen, bei welchen die
wenigstens eine Wickellage 3 umfassend wenigstens einer Legierung ausgewahlt aus
der Gruppe: Stahl, Aluminium-Magnesiumlegierungen, Aluminium-Magnesium-
Manganlegierungen, Silber-Kupferlegierungen, Silber-Platinlegierungen, Silber-
Rhodiumlegierungen, Silber-Palladiumlegierungen, Eisen-Chrom-Nickel-Silizium-
Aluminium-Legierungen, Beryllium-Legierung, Phosphorbronze, Eisen-Aluminium-
ChromLegierungen, Eisen-Chrom-Aluminium-Legierungen, Aluminium-Eisen-Chrom--
Legierungen, Aluminium-Silizium-Chrom-Legierungen, gebildet ist. Bei Stahl
handelt es sich bevorzugt um Stahl, umfassend Legierungsbestandteile ausgewahlt
aus der Gruppe: Kohlenstoff, Chrom, Nickel, Molybdan, Vanadium, Mangan,
Wolfram, wobei besonders bevorzugt Kohlenstoffstahle (C-Gehalt von 0,01% bis
0,03%) sowie Chrom-Nickel-Stahle (Cr-Gehalt von 17% bis 20%, Ni-Gehalt von 8% bis

10%) vorgesehen sind. Weiters kann vorgesehen sein, dass die wenigstens eine
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Wickellage 3 eine Oberflachenbeschichtung aufweist, wobei eine Beschichtung mit
wenigstens einem Metall, insbesondere Messing, Zinn, Nickel, und/oder einem
Kunststoff, insbesondere einem Polymer vorgesehen sein kann. Vorzugsweise kann
vorgesehen sein, dass eine vorgebbare Anzahl an Beschichtungen libereinander

angeordnet sind.

Das erste Wickelelement 3 umfasst gemah einer zweiten bevorzugten Variante
einen Kunststoff ausgewahlt aus der Gruppe: Polymere und/oder Aramid und/oder
PEK und/oder PAEK und/oder PEEK und/oder PBT und/oder Polyester und/oder
Nylon und/oder Polyethylen und/oder PET und/oder PEET und/oder PES und/oder
PE und/oder PP und/oder POM und/oder PTFE und/oder PVDF und/oder PVDC
und/oder HPPE und/oder PA und/oder PVC.

Das erste Wickelelement 3 weist einen Querschnitt auf. Die geometrische Form
dieses Querschnittes ist die Querschnittsform 5, 7. Der Begriff Querschnittsform 5,
7 umfasst gegenstandlich lediglich die Form an sich, und ist unabhangig von der
GroBe und/oder dem Flacheninhalt. Fig. 6 zeigt eine Schnittdarstellung der ersten
bevorzugten Ausfiihrungsform des ersten Wickelelements 3. In Fig. 6 sind zwei
Querschnitte dargestellt, welche jeweils die Querschnittsformen eines Kreises 13
aufweisen. Die beiden Kreise 13 weisen zwei unterschiedliche Durchmesser und
zwei unterschiedliche Flacheninhalte. Dennoch sind die beiden Querschnittsform
identisch, namlich kreisformig. Beide Querschnitte weisen die Form eines Kreises
13 auf.

Die Querschnitte werden bevorzugt in ein und derselben Blickrichtung,
insbesondere bezogen auf die Rotationsachse 28 der Musiksaite 1, angesehen. Bei
den Ausfiihrungsformen gemah den Fig. 7 bis 10 sind die ersten Wickelelemente 3
in deren Langserstreckung verdreht. Durch dieses Verdrehen andert sich
vorzugsweise auch die Querschnittsform, bezogen auf ein und dieselbe
Bezugsachse. Dies trifft nicht auf die Ausfihrungsform gemaB Fig. 6 zu, welche

auch in einem eingedrehten Zustand jeweils gleich sind.

Die Querschnitte mit den unterschiedlichen Querschnittsformen 5, 7 weisen jeweils
eine Breite 11, 12 und eine Hohe 8, 9 auf. Die Hohe 8, 9 ist normal auf den

Saitenkern 2 zu bestimmen. Die Hohe 8, 9 ist ein Merkmal des Querschnitts und ist
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der Abstand zwischen einem, dem Saitenkern 2 zugewandten Ende des ersten
Wickelelements 3 und einem, dem Saitenkern 2 abgewandten Ende des ersten

Wickelelements 3, siehe beispielsweise Fig. 4.

Es ist vorgesehen, dass das erste Wickelelement 3 - entlang eines vorgebbaren
Langenabschnitts der Musiksaite 1 oder entlang des schraublinienformigen
Verlaufes des ersten Wickelelements 3 - an einer erste Wickelelement-Stelle 4 eine
erste Querschnittsform 5 und an einer zweiten Wickelelement-Stelle 6 eine zweite
Querschnittsform 7 aufweist. Die zweite Querschnittsform 7 unterscheidet sich von
der ersten Querschnittsform 5. Die beiden Querschnitte weisen daher andere

Formen auf.

Die Fig. 2, 3 und 4 zeigen jeweils unterschiedliche bevorzugte Ausfiihrungsformen,
welche jeweils erste Wickelelemente 3 mit unterschiedlichen Querschnittsformen
5, 7 aufweisen. Die unterschiedlichen Querschnittsformen 5, 7 kdnnen im Zuge der
Herstellung der Musiksaite 1 dadurch erzeugt werden, dass von dem ersten
Wickelelement 3 - nach dem dieses aufgewickelt wurde - Material abgetragen wird.
Insbesondere ist dafiir einen spanabhebende Bearbeitung, vorzugsweise
abgeschliffen und/oder abgefeilt, vorgesehen. Es kann jedoch auch eine chemische
Behandlung vorgesehen sein, welche zu einem vorgebbaren Materialabtrag fuihrt. Es
werden daher Teile des - zuvor aufgewickelten - ersten Wickelelements 3 entfernt.
Bevorzugt werden die unterschiedlichen Querschnittsformen nicht durch Pressen
bzw. Driicken, daher Arbeitsschritten bei welchen keine Teile des Wickelelements 3
entfernt werden, erzeugt. Die unterschiedlichen Querschnittsformen 5, 7 sind
Merkmale der fertig hergestellten Musiksaite 1, jedoch nicht zwingend Merkmale
eines Halbzeuges bzw. Grundmaterials, welches als erstes Wickelelement 3

verarbeitet wird.

Wie bereits dargelegt, weist die erste Querschnittsform 5 bzw. der erste
Querschnitt mit der ersten Querschnittsform 5 eine erste Hohe 8 und die zweite
Querschnittsform 7 bzw. der zweite Querschnitt mit der zweiten Querschnittsform
7 eine zweite Hohe 9 auf. Vorzugsweise ist vorgesehen, dass die zweite Hohe 9 im
Wesentlichen gleich der ersten Hohe 8 ist. Dies ist bei den beiden
Ausflihrungsformen gemaB den Fig. 2 und 3 gegeben. Insbesondere ist vorgesehen,

dass auch in einem Bereich zwischen der ersten und der zweiten Wickelelement-
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Stelle 4, 6 die weiteren Querschnittsformen im Wesentlichen dieselbe Hohe 8, 9
wie die erste und die zweite Querschnittsform 5, 7 aufweisen. Die gemeinsame
Hohe 8, 9 ergibt eine gleichmafige Oberflache des ersten Wickelelements 3.
Dadurch koénnen die Vorteile der unterschiedlichen Querschnittsformen 5, 7 genutzt
werden, wahrend die Musiksaite 1 weiterhin einfach zu bedienen bzw. zu spielen
ist. Eine im Wesentlichen zylinderformige Oberflache erleichtert die Bewegungen

der Hange beim Abgreifen unterschiedlicher Langen der Musiksaite 1.

Wie in Fig. 4 gezeigt, kann eine Kombination aus Querschnittsformen 5, 7, welche
Kanten aufweisen, zusammen mit einem Dampfungsmittel 27, welches ein gewisses
Einsinken ermdoglicht, dazu fiihren, dass gleiche bzw. identische Hohen 8, 9 der
unterschiedlichen Querschnittsformen 5, 7 bzw. der Querschnitte mit
unterschiedlichen Querschnittsformen 5, 7 nicht zwingend zu einer im
Wesentlichen zylinderformigen auBeren Oberflache fuhren. Das erste
Wickelelement 3 sinkt tiefer in das Dampfungsmittels 27 ein, wenn dies im unteren
Kontaktbereich eine spitze Kante aufweist, als wenn es in diesem Bereich Flach ist.
Dies ist in Fig. 4 dargestellt. Bevorzugt ist daher weiters vorgesehen, dass ein
Umhiullkorper 10 des ersten Wickelelements 3 im Wesentlichen zylinderférmig ist.
Eine AuBenlinie dieses bevorzugt zylinderformigen, fiktiven Umhdllkorpers 10 ist in
Fig. 4 gestrichelt eingezeichnet. Weiters zeigt Fig. 4 auch einen Radius 26 des
Umhillkorpers 10. Wie in Fig. 4 ebenfalls dargestellt, verbindet der Umhullkorper
10 die auBeren Abschlisse der einzelnen Teile des ersten Wickelelements 3, welche
durch das Abschleifen der sechseckigen ersten Wickelelement 3 entstanden sind.
Wie ebenfalls in Fig. 4 dargestellt weisen diese Abschliisse unterschiedliche Langen
29, 30 auf, wobei eine erste Lange 29 und eine, von dieser unterschiedliche zweite
Lange 30 eines derartigen Abschlusses dargestellt sind. Diese auBeren Abschlisse

sind vergleichbar mit einer Sehne einer geschnittenen Kreisflache.

Wie vorstehend dargelegt weist der Umhullkorper 10 bevorzugt die Form eines
Zylinders auf. Der Umhdillkorper 10 kann jedoch auch andere Formen bzw. Verlaufe
aufweisen. Der Umhdullkorper 10 verbindet die auBeren Rander bzw. Enden der
einzelnen Teile des ersten Wickelelements 3. Ein derartiger, nicht zylinderformiger
Verlauf ist - zur Veranschaulichung - an dem Zwischenprodukt einer Musiksaite 1 in

Fig. 1 dargestellt. Ein derartiger Umhullkdrper 10 kann auch entstehen, wenn im
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Zuge der Materialabtragung die auBeren Abmessungen des ersten Wickelelements 3
nicht vollstandig aneinander angeglichen werden. Bezogen auf die Fig. 2 und 3
ware dies der Fall, wenn sich die erste Hohe 8 und die zweite Hohe 9 unterscheiden

wirden.

Neben der Hohe 8, 9 weist jeder Querschnitt bzw. jede Querschnittsform 5, 7 eine
Breite 11, 12 auf. Als Breite 11, 12 ist insbesondere der Abstand zwischen den
seitlichen auBeren Endpunkten eines Querschnittes zu verstehen, welcher Abstand
parallel zur Rotationsachse 28 des Saitenkerns 2 verlauft. In Fig. 4 sind eine erste
Breite 11 und eine zweite Breite 12 dargestellt, wobei bei der zweiten Breite 12
gezeigt ist, dass dies der Abstand zwischen den beiden auBeren Ecken ist, und zwar
parallel zur Rotationsachse 28. Die unterschiedlichen Querschnittsformen 5, 7 bzw.
die Querschnitte mit den unterschiedlichen Querschnittsformen 5, 7 unterscheiden
sich in den meisten Fallen - unabhangig von den tatsachlichen Formen der
Querschnitte - durch die unterschiedlichen Breiten 11, 12. Bevorzugt ist
vorgesehen, dass das die erste Querschnittsform 5 eine erste Breite 11 und die
zweite Querschnittsform 7 eine zweite Breite 12 aufweist, und dass die erste Breite
11 unterschiedlich zur zweiten Breite 12 ist. Das erste Wickelelement 3 weist daher
an der ersten Wickelelement-Stelle 4 eine andere Breite als an der zweiten
Wickelelement-Stelle 6 auf. Die Fig. 2 bis 4 zeigen jeweils erste Wickelelemente 3

mit unterschiedlichen Breiten 11, 12.

Ein Querschnitt weist einen Flacheninhalt auf. Unterschiedliche
Querschnittsformen weisen insbesondere auch unterschiedliche Flacheninhalte.
Bevorzugt ist daher der Flacheninhalt der ersten Querschnittsform 5
unterschiedlich zum Flacheninhalt der zweiten Querschnittsform 7.
Unterschiedliche Flacheninhalte bedeuten auch unterschiedliche Masse pro
Langenabschnitt des ersten Wickelelements 3. Durch die unterschiedlichen
Flacheninhalte kann direkt Einfluss auf den Massebelag der Musiksaite 1 ausgelibt

werden.

Gemal einer ersten bevorzugte Ausflihrungsform einer Musiksaite 1, wie
schematisch in Fig. 2 dargestellt ist, ist bevorzugt vorgesehen, dass die erste
Querschnittsform 5 im Wesentlichen ein Kreis 13 bzw. kreisférmig ist, und dass die

zweite Querschnittsform 7 im Wesentlichen ein Kreisabschnitt 14 ist. Fig. 1 zeigt
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einen Zwischenzustand der Musiksaite 1 gemaB Fig. 2 wahrend der Herstellung. Fig.
1 zeigt daher keine Musiksaite 1 gemah der gegenstandlichen Erfindung. Das erste
Wickelelement 3 ist bereits schraublinienformig um den Saitenkern 2 gewickelt.
Das erste Wickelelement 3 wurde jedoch noch nicht abgeschliffen bzw. abgefeilt,
und weist noch lediglich eine Querschnittsform 5 auf. Die Querschnitte weisen an
den beiden Wickelelement-Stellen zwar unterschiedliche Flacheninhalte und auch
unterschiedliche Abmessungen, jedoch jeweils dieselbe Querschnittsform, namlich

kreisformig, auf.

Nach dem Abschleifen weist die zweite Querschnittsform 7 die Form eines sog.
Kreisabschnittes 14 auf. Die Sehne 15 der kreisabschnittsformigen zweiten
Querschnittsform 7 ist an der, dem Saitenkern 2 abgewandten Seite angeordnet.
Die Lange 16 der Sehne 15 hat Einfluss darauf, ob auBere Bereiche primar als
gerade bzw. flach erscheinen oder als gerundete Flachen. Bevorzugt ist
vorgesehen, dass die Lange 16 der Sehne 15 zumindest 10%, insbesondere
zumindest 30%, vorzugsweise zumindest 50%, des Durchmessers 25 der zweiten
Querschnittsform 7 der zweiten Breite 12 betragt. Dadurch wirken Teile des ersten
Wickelelements 3 nach auBen wie eine Wickellage mit rechteckigem Querschnitt,
wahrend diese einen Kontakt zum Saitenkern 2 wie ein abgerundetes, insbesondere

kreisrundes, Wickelelement 3 aufweist.

Bei der ersten bevorzugten Ausfuihrungsform, wie in Fig. 2 gezeigt, wechseln die
beiden unterschiedlichen Querschnittsformen 5, 7 alternierend und in relativ
geringen Abstanden ab. Diese Musiksaite 1 weist eine vorgebbare Mehrzahl erster

und zweiter Querschnittsformen 5, 7 auf, welche jeweils sehr ahnlich sind.

Demgegeniiber zeigt die zweite bevorzugte Ausfuhrungsform gemab Fig. 3 einen
kontinuierlichen Anstieg der Abmessungen des ersten Wickelelements 3. Diese
Ausfiihrungsform weist in dem dargestellten Beispiel sechs unterschiedliche
Querschnittsformen 5, 7 auf. Dies erméglicht einen sanften Ubergang zwischen

Bereichen mit im Wesentlichen identischer Querschnittsform.

Gemal einer - nicht dargestellten - weiteren Ausfihrungsform ist bevorzugt
vorgesehen, dass das erste Wickelelement 3 Uber einen vorgebbaren

Langenabschnitt der Musiksaite 1 die zweite Querschnittsform 7 aufweist. Dieser
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Langenabschnitt der Musiksaite 1 weist daher im Wesentlichen nur eine
Querschnittsform 7 auf. Dadurch kdnnen einzelne Bereiche bzw. Langenabschnitt
der Musiksaite 1 an bestimmte Anforderungen angepasst werden. Besonders
bevorzugt ist in Weiterbildung dieses Merkmals vorgesehen, dass der
Langenabschnitt ein vorgegebener Anregungsbereich zum Zupfen und/oder zum
Streichen der Musiksaite 1 ist. Dieser Langenabschnitt kann auch als
Bogenstreichbereich bezeichnet werden. Dadurch kann der Bereich zum Streichen
dafiir ausgelegt werden besonders gut mit dem Kolofonium des Bogen zusammen zu
wirken, wahrend andere Langenabschnitte gezielt an das Abgreifen angepasst

werden konnen.

Die Fig. 5 bis 10 zeigen unterschiedliche Ausfiihrungsformen von Wickelelementen

vor deren Verarbeitung bei der Herstellung einer Musiksaite.

Die Fig. 5 und 6 zeigen eine erste bevorzugten Ausfiihrungsform eines ersten
Wickelelements 3. Dabei zeigt Fig. 5 einen Grundriss und Fig. 6 einen Schnitt A - A
durch das Wickelelement 3. Diese Ausfiihrungsform weist alternierende Verlaufe
zwischen ersten und zweiten Wickelelement-Stellen 4, 6 auf, wobei jeweils die
selbe Querschnittsform 5 auftritt, jedoch mit unterschiedlichen Durchmessern 24,
25. Das dargestellte erste Wickelelement 3 weist einen ersten Flacheninhalt an der
ersten Wickelelement-Stelle 4 und einen, vom ersten Flacheninhalt
unterschiedlichen zweiten Flacheninhalt an der zweiten Wickelelement-Stelle 6
auf. Wie insbesondere aus Fig. 6 ersichtlich, weist das erste Wickelelement 3 vor
dem Wickeln im Wesentlichen kreisformige Querschnitte 13 auf. Diese erste
bevorzugte Ausflihrungsform weist einen ersten Durchmesser 24 an der ersten
Wickelelement-Stelle 4 und einen zweiten Durchmesser 25 an der zweiten
Wickelelement-Stelle 6 auf. Durch das - nach dem Aufwickeln durchgefihrte -

Abschleifen entstehen dann unterschiedliche Querschnittsformen 5, 7.

Die Fig. 7 bis 10 und 4 zeigen jeweils weitere bevorzugte Ausfihrungsformen eines
ersten Wickelelement 3, welches an der ersten Wickelelement-Stelle 4 und an der
zweiten Wickelelement-Stelle 6 jeweils eine, bzw. ein und dieselbe, erste
Querschnittsform 5 aufweist, wobei die erste Querschnittsform 5 bzw. der derart
geformte erste Querschnitt an der zweiten Wickelelement-Stelle 6 verdreht zur

ersten Querschnittsform 5 an der ersten Wickelelement-Stelle 4 ist. Eine derartige
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Verdrallung bzw. ein derartiger Drall ist einfach herstellbar. Weiters kann dies mit
sehr vielen unterschiedlichen Querschnittsformen und Werkstoffen durchgefiihrt

werden.

Die vierte bevorzugte Ausfuhrungsform eines ersten Wickelelements gemal Fig. 7
weist als Querschnittsform ein Quadrat 20 auf. Weiters konnen Vierecke, Flinfecke
und, wie in Fig. 4 gezeigt, Sechsecke 19 bevorzugt vorgesehen sein. Die Ecken
konnen abgerundet sein. Die Verbindungslinien weisen einen im Wesentlichen

geradlinigen Verlauf auf.

Die funften bevorzugte Ausfuhrungsform eines ersten Wickelelements gemah Fig. 8

weist als Querschnittsform eine Ellipse 21 auf.

Die sechste bevorzugte Ausfuhrungsform eines ersten Wickelelements gemal Fig. 9
weist als Querschnittsform einen Siebenstern 22 auf. Weiters konnen auch
sternformige Formen mit einer hoheren oder geringeren Anzahl an Ecken

vorgesehen sein. Die Ecken konnen abgerundet sein.

Wenngleich die Verbindungslinien zwischen zwei externen Ecken bei der sechsten
bevorzugte Ausflihrungsform einen konkaven, daher nach innen gewandten Verlauf
aufweisen, ist bevorzugt vorgesehen, dass die Querschnittsformen 5, 7 keine

konkaven Verbindungslinien zwischen zwei externen Ecken aufweisen.

Die siebente bevorzugte Ausfiihrungsform eines ersten Wickelelements 3 gemah
Fig. 10 weist als Querschnittsform ein Reuleaux-Dreieck 23 bzw. ein Polygonprofil
auf. Weiters konnen auch Bogenvielecke mit vier oder mehr Ecken vorgesehen sein.
Die Ecken konnen abgerundet sein. Bogenvielecke mit abgerundete Ecken werden

auch als Polygonprofile bezeichnet.

Neben den bevorzugten Ausfuhrungsformen zur Ausbildung eines Halbzeuges zur
Bildung des ersten Wickelelements 3, welche jeweils dieselbe Querschnittsform
aufweisen, und die unterschiedlichen ersten und zweiten Querschnittsformen 5, 7
erst durch den Abschleifvorgang erlangen, ist weiters bevorzugt vorgesehen, dass
das erste Wickelelement 3 mit einer ersten Querschnittsform 5 an der ersten
Wickelelement-Stelle 4 und einer, von der ersten Querschnittsform 5

unterschiedlichen zweiten Querschnittsform 7 an der zweiten Wickelelement-Stelle
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6 zum Wickeln um den Saitenkern 2 verwendet wird. Wenngleich bei dieser
Ausflihrungsform bereits bei der Verarbeitung unterschiedliche Querschnittsform 5,
7 vorliegen, kann dennoch vorgesehen sein, diese nach dem Umwickeln des
Saitenkerns 2 abzuschleifen. GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform
ist jedoch vorgesehen, dass auf eine Materialentfernung bzw. ein Abschleifen des
ersten Wickelelements 3 verzichtet wird. Das erste Wickelelement 3 ist daher

bevorzugt abschleifungsfrei.

Nachfolgend werden Grundsatze fur das Verstandnis und die Auslegung

gegenstandlicher Offenbarung angefuhrt.

Merkmale werden ublicherweise mit einem unbestimmten Artikel ,,ein, eine, eines,
einer“ eingefuhrt. Sofern es sich aus dem Kontext nicht anders ergibt, ist daher

»€in, eine, eines, einer* nicht als Zahlwort zu verstehen.

Ein ,,im Wesentlichen* in Verbindung mit einem Zahlenwert mitumfasst eine
Toleranz von + 10% um den angegebenen Zahlenwert, sofern es sich aus dem

Kontext nicht anders ergibt.

Bei Wertebereichen sind die Endpunkte mitumfasst, sofern es sich aus dem Kontext

nicht anders ergibt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Musiksaite (1), insbesondere fur Streich- und/oder Zupfinstrumente,
umfassend wenigstens einen tragenden Saitenkern (2) und wenigstens ein erstes
Wickelelement (3), welches erste Wickelelement (3) in Form einer Schraubenlinie
um den Saitenkern (2) gewickelt ist, dadurch gekennzeichnet, dass das erste
Wickelelement (3) - entlang eines vorgebbaren Langenabschnitts der Musiksaite (1)
- an einer erste Wickelelement-Stelle (4) eine erste Querschnittsform (5) und an
einer zweiten Wickelelement-Stelle (6) eine, von der ersten Querschnittsform (5)

unterschiedliche zweite Querschnittsform (7) aufweist.

2. Musiksaite (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die

Querschnittsformen (5, 7) eine Hohe (8, 9) normal zum Saitenkern (2) aufweisen,
dass die erste Querschnittsform (5) eine erste Hohe (8) aufweist, dass die zweite
Querschnittsform (7) eine zweite Hohe (9) aufweist, und dass die zweite Hohe (9)

im Wesentlichen gleich der ersten Hohe (8) ist.

3. Musiksaite (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass in einem
Bereich zwischen der ersten und der zweiten Wickelelement-Stelle (4, 6) die
Querschnittsformen (5, 7) im Wesentlichen dieselbe Hohe (8, 9) wie die erste und

die zweite Querschnittsform (5, 7) aufweisen.

4. Musiksaite (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Umhullkdrper (10) des ersten Wickelelements (3) im

Wesentlichen zylinderformig ist.

5. Musiksaite (1) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Querschnittsform (5) eine erste Breite (11) und die
zweite Querschnittsform (7) eine zweite Breite (12) aufweist, und dass die erste

Breite (11) unterschiedlich zur zweiten Breite (12) ist.

6. Musiksaite (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch

gekennzeichnet, dass der Flacheninhalt der ersten Querschnittsform (5)
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unterschiedlich zum Flacheninhalt der zweiten Querschnittsform (7) ist.

7. Musiksaite (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Querschnittsform (5) im Wesentlichen ein Kreis
(13) ist, und dass die zweite Querschnittsform (7) im Wesentlichen ein
Kreisabschnitt (14) ist.

8. Musiksaite (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Sehne (15) der zweiten Querschnittsform (7) an der, dem Saitenkern (2)
abgewandten Seite angeordnet ist, und dass die Lange (16) der Sehne (15)
zumindest 10%, insbesondere zumindest 30%, vorzugsweise zumindest 50%, des

Durchmessers (25) der zweiten Querschnittsform (7) betragt.

9. Musiksaite (1) nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass
das erste Wickelelement (3) liber einen vorgebbaren Langenabschnitt der

Musiksaite (1) die zweite Querschnittsform (7) aufweist.

10. Musiksaite (1) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der
Langenabschnitt ein vorgegebener Anregungsbereich zum Zupfen und/oder zum

Streichen der Musiksaite (1) ist.

11. Verfahren zur Herstellung einer Musiksaite (1), insbesondere einer
Musiksaite nach einem der Anspriche 1 bis 10, wobei auf einem Saitenkern (2) der
Musiksaite (1) wenigstens ein erstes Wickelelement (3), welches - entlang dessen
schraublinienformigen Verlaufes betrachtet - zwei beabstandete unterschiedliche
Querschnitte aufweist, in Form einer Schraubenlinie um den Saitenkern (2)
gewickelt wird, wobei nachfolgend die Musiksaite (1) auf einen vorgebbaren

Durchmesser (26) der Musiksaite (1) abgeschliffen wird.

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass das erste
Wickelelement (3) mit einem ersten Flacheninhalt an der ersten Wickelelement-
Stelle (4) und einem, vom ersten Flacheninhalt unterschiedlichen zweiten
Flacheninhalt an der zweiten Wickelelement-Stelle (6) zum Wickeln um den

Saitenkern (2) verwendet wird.

13. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass das erste
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Wickelelement (3) vor dem Wickeln im Wesentlichen kreisformige Querschnitte

aufweist.

14. Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass das
erste Wickelelement (3) mit einer ersten Querschnittsform (5) an der ersten
Wickelelement-Stelle (4) und einer, von der ersten Querschnittsform (5)
unterschiedlichen zweiten Querschnittsform (7) an der zweiten Wickelelement-

Stelle (6) zum Wickeln um den Saitenkern (2) verwendet wird.

15. Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass das
erste Wickelelement (3) mit einer ersten Querschnittsform (5) an der ersten
Wickelelement-Stelle (4) und an der zweiten Wickelelement-Stelle (6), wobei die
erste Querschnittsform (5) an der zweiten Wickelelement-Stelle (6) verdreht zur
ersten Querschnittsform (5) an der ersten Wickelelement-Stelle (4) ist, zum

Wickeln um den Saitenkern (2) verwendet wird.
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FIG. 4
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NEUE PATENTANSPRUCHE

1. Musiksaite (1), insbesondere fur Streich- und/oder Zupfinstrumente,
umfassend wenigstens einen tragenden Saitenkern (2) und wenigstens ein erstes
Wickelelement (3), welches erste Wickelelement (3) in Form einer Schraubenlinie
um den Saitenkern (2) gewickelt ist, wobei das erste Wickelelement (3) - entlang
eines vorgebbaren Langenabschnitts der Musiksaite (1) - an einer erste
Wickelelement-Stelle (4) eine erste Querschnittsform (5) und an einer zweiten
Wickelelement-Stelle (6) eine, von der ersten Querschnittsform (5)
unterschiedliche zweite Querschnittsform (7) aufweist, wobei die
Querschnittsformen (5, 7) eine Hohe (8, 9) normal zum Saitenkern (2) aufweisen,
wobei die erste Querschnittsform (5) eine erste Hohe (8) aufweist, und wobei die
zweite Querschnittsform (7) eine zweite Hohe (9) aufweist, dadurch
gekennzeichnet, dass die zweite Hohe (9) im Wesentlichen gleich der ersten Hohe
(8) ist.

2. Musiksaite (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in einem
Bereich zwischen der ersten und der zweiten Wickelelement-Stelle (4, 6) die
Querschnittsformen (5, 7) im Wesentlichen dieselbe Hohe (8, 9) wie die erste und

die zweite Querschnittsform (5, 7) aufweisen.

3. Musiksaite (1) nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Umhullkdrper (10) des ersten Wickelelements (3) im

Wesentlichen zylinderformig ist.

4. Musiksaite (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Querschnittsform (5) eine erste Breite (11) und die
zweite Querschnittsform (7) eine zweite Breite (12) aufweist, und dass die erste

Breite (11) unterschiedlich zur zweiten Breite (12) ist.

5. Musiksaite (1) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch

gekennzeichnet, dass der Flacheninhalt der ersten Querschnittsform (5)
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unterschiedlich zum Flacheninhalt der zweiten Querschnittsform (7) ist.

6. Musiksaite (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Querschnittsform (5) im Wesentlichen ein Kreis
(13) ist, und dass die zweite Querschnittsform (7) im Wesentlichen ein
Kreisabschnitt (14) ist.

7. Musiksaite (1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Sehne (15) der zweiten Querschnittsform (7) an der, dem Saitenkern (2)
abgewandten Seite angeordnet ist, und dass die Lange (16) der Sehne (15)
zumindest 10%, insbesondere zumindest 30%, vorzugsweise zumindest 50%, des

Durchmessers (25) der zweiten Querschnittsform (7) betragt.

8. Musiksaite (1) nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass
das erste Wickelelement (3) liber einen vorgebbaren Langenabschnitt der

Musiksaite (1) die zweite Querschnittsform (7) aufweist.

9. Musiksaite (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der
Langenabschnitt ein vorgegebener Anregungsbereich zum Zupfen und/oder zum

Streichen der Musiksaite (1) ist.
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