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RESUMO

“PRODUTO PARA PAVIMENTAGCAO DIRECTAMENTE LAMINADO”

Novo pavimento directamente laminado, do tipo que contém,
na sua superficie, folhas de celulose impregnadas em resinas
polimerizéaveis, nas quais foram desenhadas algumas
caracteristicas e onde, uma vez prensadas e maquinadas, as tiras
acabadas tém uma area desalinhada/afundada na borda periférica e
a textura o6ptica/téctil da superficie corresponde e adapta-se as

caracteristicas desenhadas nas folhas de celulose.

Para aplicacdo na indastria de construcgéo.
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DESCRIGCAO

“PRODUTO PARA PAVIMENTACAO DIRECTAMENTE LAMINADO”

ANTECEDENTES DA INVENCAO

E bem conhecida a prensagem a quente de folhas de celulose
(papéis) impregnadas em fenol ou melamina (ou resinas similares)
com placas ou painéis de madeira (mais outros componentes
especificados pelo fabricante) para produzir produtos, tais como
placas, placas laminadas, painéis, e pavimentos directamente
laminados, gue imitam madeira, cerdmica e pedra natural. Estes
materiais de 1imitacdo sdo, principalmente, utilizados para

pavimentos.

Se for utilizada a melamina, e se o produto se destina a
ter uma Unica superficie de trabalhc (por exemplo, um
pavimento), a placa revestida a melamina proveniente da prensa
tem, tipicamente, uma &rea entre 3 e 8 metros quadrados. Estas
placas sdo cortadas, em seguida, em unidades (tiras)
aproximadamente com 1.200 x 200 mm. Cada unidade, de uma forma
vantajosa, €& aparelhada com macho e fémea, para uma instalacéo
facil. O resultado & um pavimento decorativo e resistente que

imita madeira, cerdmica ou pedra natural.

Estes produtos conhecidos tém dois defeitos significativos:

1. N&do sdo muito resistentes ao desgaste.



2. N&do imitam muito bem os produtos naturais (tais como a

ceradmica e a madeira).

O requerente investigou a razdo porgue tais produtos néo
sao muito resistentes ao desgaste. Observou-se que 0
envelhecimento prematuro (desgaste) comeca no ou perto do

rebordo e/ou ao longo das linhas dos malhetes macho e fémea.

Os produtos conhecidos tém wuma textura de superficie
uniforme (nivelada) para que o wutilizador, tal como um pedo,
pise (as solas dos seus sapatos entrem em contacto) igualmente
no centro de um ladrilhc e no seu rebordo. Mas, uma vez que O

rebordo é a area mais fraca, deteriocra-se primeiro.

O requerente investigou também a razdo para o© segundo
defeito. Chegou a conclusdoc que, se um produto de imitacdo né&o
for uma imitag¢do apropriada de um produto natural, tal acontece,
pelo menos em parte, porque a textura de superficie da imitacéo,

tanto dptica quanto tactil, tem erros de padréo.

Nos produtos actuais, € conseguido um efeito decorativo da
superficie por um padrdo que ¢é impresso num papel impregnado
(por resina). Porém, a textura de superficie dos produtos com
estes padrdes impressos &, tipicamente, mondétona (uniforme)
sobre toda a superficie. Isto deve-se ao facto do molde da

prensa produzir uma superficie uniforme.

Deste modo, quando um padrido de superficie representa as
diferentes caracteristicas (linha, cor) de um produto natural, a
textura (relevo) ©proporcionada pelo molde da prensa ndo se

compara as variac®es de nivel da superficie de um produto



natural, no gue se refere ao aspecto e ao tacto.

O documento US 2108226 divulga um ladrilho moldado
compreendendo um bloco englobando um reforgo e rodeado em todos
08 lados por uma borda continua, em relevo, simulando uma junta

de argamassa.

O documento ES-2-460194 refere-se a um material de
pavimentacdo compreendendo papel laminado que pode ter uma

superficie anti-derrapante, perfilada.

O documento ES-U-163421 descreve um material decorativo que

esta adaptado para imitar pedra.

O documento ES-U-283331 divulga um material de pavimentacédo
tendo uma primeira parcela e uma segunda parcela em relevo, em
que a segunda parcela em relevo se estende ao longo de duas

bordas da primeira parcela.

0 documento ES-U-1019585 descreve um material de

pavimentacido com sulcos formados na sua superficie.

O documento WO 97/31776¢ Al divulga um produto laminado
termo-endurecido e decorativo de acordo com o© preadmbulc da
reivindicacdc 1, compreendendo camadas de papel impregnadas de
resina termo-endurecida. Um papel decorativo na forma de malha
ou de uma folha, gque ¢é dotada com um padrdc decorativo,
incluindo seccgdes de padrdo com direcgdes diferentes, é colocado
numa camada base e ligado a esta, prensando aguele sob uma
pressdo elevada, numa prensa de laminagem continua. Por exemplo,

o papel decorative ¢é fornecido com um padrdo de barras



alternados longitudinais e transversais, com grdo de madeira. Um
primeiro rolo dotado com uma estrutura de superficie
longitudinal é comprimido contra o laminado, enguanto passa a
seccdo do padrdo decorativo longitudinal do laminado. O primeiro
rolo &, em seguida, levantado e um segundo rolo dotado com uma
estrutura de superficie transversal ¢é prensado contra o©
laminado, enquanto passa a seccdo do padrdo decorativo
transversal do laminade. O laminado ¢, deste modo, proporcionado
com uma estrutura de superficie longitudinal, nas secgdes de
padr&do decorativo longitudinal, e uma estrutura de superficie

transversal, nas secg¢des de padrdo decorativo transversal.

O documento WO 97/19232 Al descreve um painel de folheado,
no gual cada borda lateral é formada por um meio sulco, de modo
a que, quando dois painéis s&o posicionados lado a lado, se

formem sulcos semicirculares completos.

SUMARIO DA INVENCAO

A invencdo proporciona um produto de  pavimentacéo
directamente laminado tendo as caracteristicas definidas na

reivindicacédo 1.

Um objectivo da invencdo ¢é superar © problema do desgaste
de produtos (ladrilho, tira, placa, etc.), gque tém, tipicamente,
uma forma poligonal, tal como um rectdngulo ou gquadrado. O
objectivo ¢é alcancado proporcionando um perimetro em relevo.
Isto é, o rebordo de um produto €& modelado para ficar alguns
décimos de mm abaixo do resto da superficie do produto. Deste

modo, quando um utilizador pisa o produto, as solas do



utilizador ndo se apoiam nas bordas do perimetro. Do mesmo modo,
evita-se a friccdo ou desgaste causados por outros agentes que

entram em contacto com o produto.

Outro objectivo desta invencdo ¢é superar o problema da
superficie de um produto (tal comc a de um ladrilho, uma tira,
ou uma placa) ser totalmente uniforme ou mondtona. Este
objectivo é€ alcancado produzindo um produto tendo uma textura de
superficie que corresponde e se adapta a um padrio impresso. O
resultado sdo identificac®es Opticas e de textura proximas das

de um produto natural.

Isto &, se, por exemplo, um nd de madeira aparece num
padr&o, o produto final ¢ adaptado a esse padrdo proporcionando
uma Aarea tendo uma correspondéncia fisica, conceptual e
volumétrica, tanto visual como de textura, com um nd de madeira.
Acontece uma coisa semelhante se existir um poro na madeira, uma

aspereza na pedra, ou bolhas numa ceramica.

O anterior ¢é alcancado wutilizando wuma correspondéncia-
concordancia exacta entre a imagem nos papéls impregnados e a

textura do relevo de um molde de prensa.
Exemplo,
a) .- Ladrilhos ceramicos em que as unides (juncdes)
entre ladrilhos sdo em relevo, para produzir um

pavimento de cerémica de barro;

b) .- Padrdes da madeira onde os riscos, 08 poros, € 08

nés de um padrdo de papel coincidem com a textura da



superficie.

Em resumo, produtos com uma textura de superficie muito
marcada que se adapta e corresponde ao padrdo de um papel
impregnado de resina. O que se obtém é& um efeito mais realistico
do que quando a textura da superficie ndo se adapta e néo
corresponde ao padrdoc de um papel 1impregnado de resina. Nio
somente ¢é criado um efeito Optico, mas também os diferentes

relevos, que aparecem nas areas correctas, podem ser tacteados.

De igual modo, a vida do produto aumenta, visto as jungdes
em relevo ndo sofrerem desgaste. Isto acontece porgque as juncdes

em relevo ndo sdo contactadas ao serem pisadas.

Esta invencdo  propde novos pavimentos directamente
laminados, de folhas de <celulose impregnadas com resinas
polimerizaveis e tendo caracteristicas de padrido, e que, uma vez
prensados, Lém areas desalinhadas/afundadas nas bordas

periféricas.

Esta invencdo ¢é igualmente caracterizada por a textura
Optica/téctil da superficie do pavimento, uma vez prensada,
corresponder e adaptar-se 4as caracteristicas padronizadas em

folhas de celulose.

BREVE DESCRICAO DO DESENHO

Para melhor compreender esta invencéo, uma maneira
preferida de execucdo prética estd ilustrada nos desenhos, Jue

estdo sujeitos a alteracgdes acessdrias que ndo retiram nada ao



seu conteudo béasico.

A Figura 1 é uma vista em planta de um padrdo num papel
impregnado de resina, antes de um produto com esse padrdo ser

prensado e cortado.

A Figura 2 é uma vista em planta de um produto que utiliza
0 papel impregnado de resina da Figura 1, apds esse produto ser

prensado.

A Figura 3 é uma vista em corte feito ao longo da linha A-A

da Figura 2.

DESCRICAO DETALHADA DAS FORMAS DE REALIZAGCAO ILUSTRADAS

E descrito abaixo um exemplo de uma execucdo pratica, mas

ndo limitativa, desta invencdo.

Este tipo de produto tem, geralmente, nucleos de celulose
impregnados por resinas polimerizaveis (tals como fendis), em
particular por melamina. O nlcleo pode incluir folhas de madeira

ou outros produtos, tails como a silica, que resistem a abraséo.

Umn produto tem uma A&rea periférica, como ilustrado na
Figura 1, que pode ter uma cor diferente do resto do produto. A
borda origina uma borda 1 periférica em relevo apds a prensagem

(ver a Figura 2).

Observando agora a Figura 2, a unidade 4 de produto

prensada, que se destina a ser utilizada num pavimento, tem uma



borda 1 periférica que estd afundada relativamente ao resto da
superficie S da unidade de produto. A borda 1 periférica forma
uma Jjunta 2 como mostrado na Figura 3. A junta 2 pode ser
formada utilizando intmeros processos, por exemplo, malhetes

macho e fémea.

O corte (mecanizado), ou divisdo, da primeira placa &
executado por uma prensa e pode ser feito em unidades (tiras)
de, por exemplo, 300 x 300 mm, ou 400 X 400 mm, ou 600 x 600 mm.
Diversas unidades podem ser mantidas juntas em blocos de, por
exemplo, 1200 x 300 mm (quatro unidades) ou 1200 X 400 mm (trés

unidades) .

De acordo com os principios da presente invencdo, a placa
prensada tenta imitar outro produto. Na forma de realizacéo
ilustrada, a unidade 4 de produto imita uma cerdmica, pelo que
sdo produzidos dois defeitos (a) e (b) gque sdo semelhantes aos
de uma ceramica. Deve compreender-se que os defeitos estendem-se

perpendicularmente a superficie da unidade 4 de produto.

Visto que os ladrilhos cerdmicos sdo, geralmente, unidos no
topo com uma pequena camada de cimento, ver-se-4 que a borda 1
periférica imita com sucesso a de um ladrilho cerdmico, tanto no
tacto como no aspecto. Isto é devido ao seu desalinhamento, e
possivelmente, pela adicdo de uma cor de cimento ao padrdo dos

papéis de celulose (da Figura 1).

Observando agora a Figura 3, se um utilizador pisar a zona
entre os ladrilhos da unidade 4 de produto, a sola 3 do sapato

do utilizador nunca atinge a borda (a) do rebordo.



Pode ver-se que, uma vez que as caracteristicas (al) e (bl)
do produto a ser imitado (ceré@mico) tenham sido definidas no
desenho do padrdo de um papel (Figura 1), o volume-relevo-
textura (defeitos) no produtc final em (a) e (b), no gue se
refere a Figura 2, correspondem perfeitamente, relativamente a
posicéo, conceito, aspectos fisicos, e volume, as
caracteristicas do desenho padrdo (al) e (bl) do produto a ser

imitado.

No exemplo especifico da borda 1 periférica, podem ser

consideradas as de um ladrilho cerémico.

Uma maguinagem adicional (trabalho) do produto (pavimento)
que sail da prensa inclui, habitualmente, dividi-lo em unidades
(tiras) que devem ser colocadas num pavimento, e em dotar as
unidades (se necessario) com meios de ligacdo, por exemplo,

caracteristicas de malhetes macho e fémesa.

Esta maquinagem ndo é o objectivo da invencéo.

Lisboa, 6 de Setembro de 2007



REIVINDICACOES

Produto (4) para pavimentacdo directamente laminado,
compreendendo folhas de celulose impregnadas com uma resina
de polimero que s&0 prensadas mecanicamente e cortadas na
forma do produto (4), em que o produto (4) inclui uma
superficie (8) formada a partir de uma folha de celulose
cobrindo toda a superficie e tendo um padrio que representa
caracteristicas identificativas (al, bl) de um produto
natural que, no produto natural, tém um relevo diferente, em
que a superficie (S) & formada mecanicamente com um relevo
(a, b) de textura da superficie que corresponde e se adapta
as caracteristicas didentificativas (al, bl) do produto
natural que sdo representadas pelo padrdo da folha da
celulose, caracterizado por a superficie (S) do produto (4)
incluir, tanto uma borda periférica (1) tendo um contorno da
borda, como uma regido interior, em que a borda (1)
periférica inclui a folha da celulose tendo o padrdo e tem
um relevo tal, que o contorno da borda fica abaixc da regido

interior.

Produto para pavimentacdo directamente laminado de acordo
com a reivindicacdc 1, em que o contorno da borda fica

alguns décimos de milimetro abaixo da regido interior.
Produto para pavimentacdo directamente laminado de acordo
com a reivindicacdo 1 ou 2, em que a superficie (S) tem

forma poligonal, rectangular ou quadrada.

Produto para pavimentacdo directamente laminado de acordo



com uma das reivindicacdes 1 a 3, em que a superficie (3)
tem um padrdo de superficie que imita madeira, ceré&mica ou

pedra natural.

Produto para pavimentacido directamente laminado de acordo
com uma das reivindicacbes 1 a 4, em que o produto (4) é um

soalho.

Produto para pavimentacdo directamente laminado de acordo
com uma das reivindicac®es 1 a 5, em que o produtc (4)
inclui, além disso, paredes laterais gue se estendem para
baixo, para o referido contorno da borda, para formar um

aro.
Produto para pavimentacdo directamente laminado de acordo

com a reivindicacdo 6, em gue a borda estd adaptada para

corresponder com outro produto de pavimentac&dc laminado.

Lisboa, 6 de Setembro de 2007
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