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(54) VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON STIEFELN

(57) Bei einem Sicherheitsstiefel muB mit der Sohle bei
stofBartigen Belastungen ein Démpfungseffekt von 30 Jou-
le erreicht werden.

GemdB der Erfindung wird in den Absatzbereich des
Sicherheitsstiefels ein Keil vorgesehen, der aus einer
Gummimischung besteht. Diese Gummimischung ist aus ei-
nem Kautschukanteil mit 60 -~ 80% Butadien-Styrol-Kaut-
schuk und 20 - 40% Hochstyrol-Harz zusammengesetzt.
Diesem Kautschukanteil werden 20 - 60 Gewichtsteile
Fiillstoff zugegeben.

Zur Erreichung einer mikropordsen Struktur wird
dieser Gummimischung ein mit polykondensiertem Harn-
stoff desodoriertes Dinitrosopentamenthylentetraamin

beigemengt.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Stiefeln, insbesondere von Sicherheitsstiefeln, bei
dem iiber ein geformtes Textilgewebe der Schaft und die Gehfliche gespritzt werden und danach nach
vorzugsweiser Einbringung einer Stahleinlage ein Keil im Absatzbereich genau positioniert wird, der vor dem
Aufspritzen der Sohle mit einem Kleber bestrichen wird, wodurch eine Verbindung iiber eine chemische Reaktion
des Keilmaterials mit dem Sohlenmaterial gegeben ist.

Wie bereits bekannt, unterliegen Sicherheitsstiefeln, um die Bezeichnung fiihren zu diirfen, bestimmten
Priifungen. Eine dieser Priifungen besagt, daB bei stoBartiger Belastung ein Dampfungseffekt von 30 Joule mit
der Sohle erreicht werden muB. Es muB also ein gewisser Wert einer Sorption der Energie im Fersenteil des
Schuhwerkes erreicht werden.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zur Herstellung und damit einen Stiefel zu schaffen, der die oben
aufgezeigten Bedingungen erfiillt.

Deas erfindungsgeméBe Verfahren zur Herstellung von Stiefeln ist dadurch gekennzeichnet, da8 ein Keil, der
aus einer Gummimischung besteht, die aus einem Kautschukanteil mit 60 - 80 % Butadien-Styrol-Kautschuk und
20 - 40 % Hochstyrol-Harz zusammengesetzt ist, wobei diesem Kautschukanteil 20 - 60 Gewichtsteile Fiillstoff
bzw. Vulkanisationsmittel zugegeben werden, mit einem Einkomponenten-Polyurethanklebstoff bestrichen wird.

Mit dem erfindungsgeméBen Verfahren ist es erstmals moglich, einen Sicherheitsstiefel herzustellen, dessen
Elastizitit bei stoBartigen Belastungen auch nach langer Gebrauchsdauer noch gegeben ist.

Der nach dem erfindungsgemiBen Verfahren hergestellte Keil hat die Hirte im Bereich von 50 - 80 shA und

eine Dichte von 0,3 - 0,7 g/cm3. Vorzugsweise wird ein Material mit einer Hirte von 63 shA und einer Dichte

von 0,5 g/em? fiir die Sicherheitsstiefel verwendet.,

GemaB einer Ausgestaltung der Erfindung wird dem Keilmaterial ein mit polykondensiertem Harnstoff
desodoriertes Dinitrosopentamethylentetraamin beigemischt. Mit dieser Beimengung wird eine mikroportse
Struktur des Keilmaterials erreicht.

Die Dicke des erfindungsgem#Ben Keiles mu8 sich im Bereich von 10 - 16 mm bewegen. Mit Riicksicht auf
das Sohlenprofil wird vorwiegend eine Dicke von 14 mm gewihlt. Die FlichengroBe und die Anordnung im
Absatzteil werden entsprechend bekannten Ausfiihrungen durchgefiihrt.

Die Fixierung der Stellung des Keiles vor dem Aufspritzen der Sohle wird durch die Anbringung des Keiles
auf Nadeln, die ein Bestandteil der Form sind, durchgefiihrt.

Der Keil ist mit einem Einkomponenten-Polyurethan-Klebstoff versehen, der eine Verbindung iiber eine
chemische Reaktion mit dem Sohlenmaterial sicherstellt. AuBerdem schlieBen sich die Offnungen der Nadeln
dadurch von selbst.

PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Herstellung von Stiefeln, insbesondere von Sicherheitsstiefeln, bei dem iiber ein geformtes
Textilgewebe der Schaft und die Gehfliche gespritzt werden und danach nach vorzugsweiser Einbringung einer
Stahleinlage die Sohle aufgespritzt wird, wobei nach vorzugsweiser Einbringung der Stahleinlage ein Keil im
Absatzbereich genau positioniert wird, der vor dem Aufspritzen der Sohle mit einem Kleber bestrichen wird,
wodurch eine Verbindung iiber eine chemische Reaktion des Keilmaterials mit dem Sohlenmaterial gegeben ist,
dadurch gekennzeichnet, daB ein Keil, der aus einer Gummimischung besteht, die aus einem
Kautschukanteil mit 60 - 80 % Butadien-Styrol-Kautschuk und 20 - 40 % Hochstyrol-Harz Zusammengesetzt ist,
wobei diesem Kautschukanteil 20 - 60 Gewichtsteile Fiillstoff bzw. Vulkanisationsmittel zugegeben werden, mit
einem Einkomponenten-Polyurethanklebestoff bestrichen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB dem Keilmaterial ein mit polykondensiertem
Harnstoff desodoriertes Dinitrosopentamethylentetraamin beigemischt wird.
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