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Uktad regulacji przeptywu cieczy, zwtaszcza szlamu

Przedmiotem wynalazku jest uktad regulacji przeptywu cieczy, zwtaszcza szlamu surowcowego do pieca

obrotowego.

Zesp6t urzadzeni, przy pomocy ktérego podaje sie ciecz, zwtaszcza szlam surowcowy

do pieca obrotowego

z koncentratorem w przemyséle cementowym, sktada sie ze zbiornika buforowego potaczonego rurociagiem
zasilajagcym ze zbiornikiem posrednim, ktéry zaopatrzony jest w szereg wyptywodw, najczesciej w postaci dysz
wtryskowych. Dotychczas regulacja przeptywu szlamu przez te urzadzenia polegata na tym, ze szlam ze
zbiornika buforowego podaje sie do zbiornika posredniego poprzez rurociag zaopatrzony w zasuwe reczng, przy
pomocy ktérej dokonuje sie pierwszej regulacji przeptywu szlamu. Ze zbiornika posredniego zasadniczg czesé
szlamu wprowadza sie¢ do urzadzenia technologicznego, to jest do koncentratora pieca, poprzez szereg
wyptywéw, w postaci dysz, przy pomocy ktérych dokonuje sie recznie drugiej regulacji przeptywu szlamu.
Nadmiar szlamu ze zbiornika posredniego przedostaje si¢ przez przelew i wraca do oddziatu przygotowania
surowca. Przelew utrzymuje staty poziom szlamu w zbiorniku posrednim. llo$¢ szlamu podawanego ze zbiornika
buforowego musi byé nieco wieksza od ilosci szlamu wprowadzanego do urzadzenia technologicznego ze

zbiornika posredniego.

Niedostatkiem dotychczasowej regulacji przeptywu szlamu jest niemozliwos¢ okreslenia ilosci szlamu
wprowadzanego do urzadzenia technologicznego, gdyz nie jest znana ilo$¢ szlamu przedostajaca sie przez
przelew. Za$ cze$¢ szlamu wprowadzana do urzadzenia technologicznego zmienia si¢ zaleznie od wtasnosci
szlamu, gtéwnie od jego lepkosci oraz od zaktdceri w pracy wyptywoéw. W zwiazku z tym znaczna czg$¢ szlamu
jest niepotrzebnie powtdrnie przerabiana i transportowana do zbiornika buforowego.

Celem wynalazku jest opracowanie rozwigzania technicznego, umozliwiajgcego automatyczna regulacje

przeptywu cieczy, w wyniku ktérej ilos¢ cieczy wprowadzonej do urzadzenia technologicznego bytaby réwna -
ilosci cieczy wprowadzonej do zbiornika posredniego oraz catkowite unikniecie obstugi recznej. Cel ten
osiagnieto przez zbudowanie automatycznego ukiadu regulacji przeptywu cieczy, w ktérym na rurociagu
zasilajagcym zbiornik posredni zainstalowano przeptywomierz i potaczono go z regulatorem przeptywu i z zawo-
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rem regulujagcym. Zbiornik podredni zaopatrzono w czujnik poziomu i potaczono z regulatorem poziomu, ktéry
wspO1pracuje z rozrzadem wyptywow. ’

Uk+tad regulacji wedtug wynalazku zapewnia w sposéb automatyczny pomiar i ciaggte natgzenie przeptywu
cieczy do urzadzenia technologicznego, bez przelewu na zbiorniku posrednim. Dzigki temu uzyskano wigksza
wydajno$é urzadzenia technologicznego, poprawiono jakos¢ produkowanego materiatu i zmniejszono zuzycie
energii. TakZe zautomatyzowanie regulacji natezenia przeptywu cieczy umozliwi zautomatyzowanie catego
procesu technologicznego.

Uk+tad regulacji przeptywu cieczy wedtug wynalazku jest przedstawiony schematycznie na rysunku. Na
rurociagu zasilajagcym 1, taczacym zbiornik buforowy 2 zwany zbiornikiem piecowym, ze zbiornikiem posrednim
3, zwanym zbiornikiem koncentratora, zainstalowane s3 w kolejnosci od zbiornika buforowego 2, przeptywo-
mierz indukcyjny 4 izawér regulacyjny natezenia przeptywu 5, o ktérego nastawieniu decyduje regulator
przeptywu 7, za posrednictwem elementu wykonawczego jakim jest sitownik 6 otrzymujacy impuls z regulatora
przeptywu 7, potaczonego z przeptywomierzem 4. Na zbiorniku posrednim 3 zainstalowany jest czujnik
poziomu 8, ktéry wspotpracuje z regulatorem poziomu 9 regulujgc ilosé cieczy wprowadzonej do urzadzenia
technologicznego 10, przez odpowiednie nastawienie elementu wykonawczego 11 i dalej zaworu lub zaworéw
regulacyjnych 12 wyptywdw 13, zwtaszcza szeregu dysz.

Uktad regulacji przeptywéw wedtug wynalazku jest stosowany wtych procesach technologicznych,
w ktérych ciecz, zwtaszcza szlam dozuje sie w spos6b ciagty do urzadzeri technologicznych, a w szczeg6Inosci do
pieca obrotowego z koncentratorem w przemysle cementowym.

Zastrzezenie patentowe

Uktad regulacji przeptywu cieczy, ztozony ze zbiornika buforowego, potaczonego rurociagiem zasilajagcym
ze zbiornikiem pos$rednim i urzadzenia technologicznego, znamienny ty m, Ze narurociagu zasilajacym (1)
jest zainstalowany przeptywomierz (4) potaczony z regulatorem przeptywu (7) i z zaworem regulujacym (5), za$
zbiornik posredni (3) jest zaopatrzony w czujnik poziomu (8) potaczony z regulatorem poziomu (9), ktéry
wspdtpracuje z rozrzagdem wyptywéw (13).

)éir _____ R
' =<
14 i
1/ ]
|
5’X‘é“‘ 9
i_—;_-_““;n o
cTrEroT ~!
Neiml iy
i | | ||
L T B /]
=
o s
‘ Pt

Prac. Poligraf. UP PRL naktad 120+18
Cena 45 z¢



	PL87888B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


