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(54) Vorrichtung zum zentrierten Spannen eines Gegenstands.

(57) Vorrichtung (10) zum zentrierten Spannen eines Gegen-
stands, die einen Grundkérper (11), zwei Spannbacken (200,
300) und eine Spindelanordnung (12) umfasst. Der Grundkér-
per (11) weist einen Bodenbereich (16) und zwei gegeniiberlie-
gende, im Wesentlichen parallel zueinander verlaufende End-
platten (13, 14) auf. Die Spindelanordnung (12) umfasst einen
ersten Abschnitt (A1) mit Rechtsgewinde und einen zweiten Ab-
schnitt (A2) mit Linksgewinde. Eine erste Spannbacke (300) hat
ein Durchgangsloch mit korrespondierendem Innengewinde (I1)
zum Rechtsgewinde des ersten Abschnitts (A1) und die zwei-
te Spannbacke (200) hat ein Durchgangsloch mit korrespon-
dierendem Innengewinde (I12) zum Linksgewinde des zweiten
Abschnitts (A2). Zwei Wellen (17, 18) dienen als Flhrung der
Spannbacken (200, 300), wobei die beiden Wellen (17, 18) spie-
gelsymmetrisch parallel zu einer Spindelachse (SA) verlaufen
und zwischen den beiden Endplatten (13, 14) sitzen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum zentrierten Spannen von Gegenstanden. Insbesondere geht es um
Zentrierspanner fir den Einsatz bei der Bearbeitung von eingespannten Objekten in einer Maschine.

[0002] Es kommen in Bearbeitungsmaschinen haufig Spannmittel zum Einsatz, um einen Gegenstand fest einspannen zu
kénnen. Einerseits dient das feste Einspannen der Sicherheit und andererseits ist eine genaue Bearbeitung nur méglich,
wenn die Position des Gegenstands in Bezug zur Maschine fixiert ist.

[0003] Zum Teil werden sogenannte Zentrierspanner flr den genannten Zweck verwendet, bei denen zwei einander ge-
geniber stehende Spannbacken durch das Betatigen einer Spindel aufeinander zu oder auseinander bewegt werden.
Typischerweise sind diese beiden Spannbacken mit einer Art Schwalbenschwanz-Verbindung entlang einer Profilschiene
oder einer Nut geflihrt, die an einem Grundkdrper ausgebildet ist. Das Flihren entlang einer Profilschiene oder einer Nut
ist zum Beispiel auch von klassischen Schraubstdcken bekannt.

[0004] Es wird als ein Nachteil dieser vorbekannten Ldsungen angesehen, dass aufgrund des asymmetrischen Gesamt-
aufbaus die Spannbacken beim festen Anziehen die Tendenz haben sich gegeneinander zu verkannten. Ausserdem kann
die Bauhdhe solcher vorbekannten Lésungen kaum reduziert werden, was vor allem in Maschinen mit kleiner Bearbei-
tungszone von Nachteil sein kann. Zuséatzlich kann es als nachteilig angesehen werden, dass die Spane, die beim spa-
nenden Bearbeiten eines Gegenstands anfallen, nicht nach unten aus dem Zentrierspanner entnommen werden kdnnen.
Auch kann Kihl- oder Schmierfllissigkeit nicht ohne weiteres abgeflihrt werden, da der Unterbau bekannter Zentrierspan-
ner klobig und meist in sich geschlossen ist.

[0005] Es stellt sich die Aufgabe einen Zentrierspanner bereit zu stellen, der die erwahnten Nachteile vermeidet oder
deren Einfluss auf die Bearbeitung eines Gegenstands reduziert. Insbesondere geht es darum einen Zentrierspanner
bereit zu stellen, dessen Bauh&he geringer ist als bei konventionellen Zentrierspannern.

[0006] Eine erfindungsgemésse Vorrichtung zeichnet sich vor allem dadurch aus, dass sie einen Grundkdérper mit einem
Bodenbereich und zwei gegeniberliegenden, im Wesentlichen parallel zueinander verlaufenden Endplatten umfasst. In
einer Seitenansicht hat dieser Grundkérper quasi eine U-Form. Zwischen den Endplatten befindet sich ein Zwischenraum,
der oberhalb des Bodenbereichs liegt und der an zwei gegeniberliegenden Seiten durch die Endplatten begrenzt ist.
Dieser Zwischenraum dient zur Aufnahme der wesentlichen Elemente der Vorrichtung. Es kommt eine Spindelanordnung
zum Einsatz, die einen ersten Abschnitt mit Rechtsgewinde und einen zweiten Abschnitt mit Linksgewinde aufweist. Die-
se beiden Abschnitte liegen koaxial zueinander. Eine erste der beiden Spannbacken weist ein Durchgangsloch mit korre-
spondierendem Innengewinde zu dem Rechtsgewinde des ersten Abschnitts auf. Die zweite Spannbacke hat ein Durch-
gangsloch mit korrespondierendem Innengewinde zu dem Linksgewinde des zweiten Abschnitts. Es sind zwei Wellen als
FUhrung der Spannbacken vorgesehen, wobei die beiden Wellen spiegelsymmetrisch parallel zu der Spindelachse der
Spindelanordnung verlaufen und oberhalb des Bodenbereichs zwischen den beiden Endplatten sitzen.

[0007] Die erfindungsgemasse Vorrichtung wird nun an Hand von schematischen, den Umfang der Erfindung nicht be-
schrénkenden Zeichnungen einer beispielhaften Ausflihrungsform im Detail erlautert.

Fig. 1 zeigt einen beispielhaften Zentrierspanner der Erfindung in einer Perspektivansicht von schrag oben;
Fig. 2A  zeigt eine Seitenansicht des Zentrierspanners der Fig. 1;
Fig. 2B  zeigt eine Draufsicht des Zentrierspanners der Fig. 2A;

Fig. 2C zeigt eine Schnittansicht des Zentrierspanners der Fig. 2A entlang der Schnittlinie C—C.

[0008] Im Folgenden werden vorteilhafte Ausflihrungsformen der Erfindung beschrieben, wobei es sich um beispielhafte
Ausflhrungsformen handelt. Diese umfassen sowohl verschiedene Ausbildungen der Gesamterfindung, als auch Einzel-
teile der Erfindung. Grundsatzlich lassen sich die beschriebenen Einzelteile der verschiedenen Ausfiihrungsformen mit-
einander kombinieren, respektive die Einzelteile einzelner Ausfiihrungsformen lassen sich durch die Einzelteile anderer
Ausflhrungsformen ersetzen. Die hierbei gebildeten Kombinationen kénnen kleinere, jedem Fachmann gelaufige und da-
her nicht weiter beschriebene Anpassungen bedingen, zum Beispiel um ein Zusammenwirken oder Ineinandergreifen der
Einzelteile zu ermdglichen.

[0009] Bevor Details der Erfindung beschrieben werden, folgt eine Definition derjenigen Begriffe und Grundelemente, die
von besonderer Bedeutung flir das Verstandnis der Erfindung sind.

[0010] Es geht um eine Vorrichtung 10 zum zentrierten Spannen eines Gegenstands. Typischerweise handelt es sich bei
dem Gegenstand um ein Werkstiick, das eine (spanenden) Bearbeitung unterzogen wird. Es kann sich aber auch um
andere Gegensténde handeln, die fixiert werden missen.

[0011] Es kommt ein Grundkérper 11 zum Einsatz, der einen (horizontal ausgerichteten) Bodenbereich 16 und zwei ein-
ander gegenUlberliegende, im Wesentlichen parallel zueinander verlaufende Endplatten 13, 14 umfasst. Die Endplatten 13,
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14 begrenzen einen Zwischenraum 15, der oberhalb des Bodenbereich 16 liegt, an zwei gegeniberliegenden Seiten. Vor-
zugsweise ist der Grundkérper 11 bei allen Ausfiihrungsformen einstlickig aus Stahl oder einem anderen Metall hergestellt.

[0012] Es kommen sogenannte Spannbacken 200, 300 zum Einsatz. Vorzugsweise hat jede der Spannbacken 200, 300
eine Spannflache 201, 301, die in Fig. 2A und 2B gekennzeichnet sind. Die Spannflachen 201, 301 verlaufen im montierten
Zustand vorzugsweise bei allen Ausflhrungsformen senkrecht zu der Spindelachse SA einer Spindelanordnung 12. Je
nach Ausflihrungsform kénnen die Spannflachen 201, 301 strukturiert (z.B. mit Zahnen versehen) sein.

[0013] Vorzugsweise haben die Spannbacken 200, 300 bei allen Ausflihrungsformen ein mittiges Durchgangsloch mit ei-
nem Innengewinde 11, 12 und zwei symmetrisch dazu angeordnete Durchgangslécher zum gleitenden Lagern der Spann-
backen 200, 300 auf horizontal verlaufende Wellen 17, 18.

[0014] Weitere Details werden nun unter Bezugnahme auf die Zeichnungen 1, 2A und 2B beschrieben.

[0015] Die Vorrichtung 10 ist speziell zum zentrierten Spannen eines Gegenstands ausgelegt und umfasst einen Grund-
kérper 11, wie erwéhnt. Die Spannbacken 200, 300 sind so mit einer Spindelanordnung 12 in dem Grundkérper 11 entlang
einer Flihrung geflihrt, dass durch ein Drehen der Spindelanordnung 12 um die Spindelachse SA die Spannbacken 200,
300 aufeinander zu oder auseinander bewegt werden kdnnen. Um das entgegengesetzte, gleichméssige Bewegen der
Spannbacken 200, 300 zu erméglichen, weist die Spindelanordnung 12 einen ersten Abschnitt Al mit Rechtsgewinde und
einen zweiten Abschnitt A2 mit Linksgewinde auf (diese Zuordnung kann auch umgekehrt sein). Eine erste Spannbacke
300 weist ein Durchgangsloch mit korrespondierendem Innengewinde |1 (siehe Fig. 2B) zu dem Rechtsgewinde des ersten
Abschnitts A1 auf. Die zweite Spannbacke 200 hat ein Durchgangsloch mit korrespondierendem Innengewinde 12 (siehe
Fig. 2B) zu dem Linksgewinde des zweiten Abschnitts A2.

[0016] Gemass Erfindung dienen bei allen Ausflihrungsformen zwei Wellen 17, 18 als Flihrung der Spannbacken 200,
300. Die beiden Wellen 17, 18 verlaufen spiegelsymmetrisch parallel zu der Spindelachse SA und befinden sich oberhalb
des Bodenbereichs 16 zwischen den beiden Endplatten 13, 14. D.h. die Spindelanordnung 12 und die beiden Wellen 17,
18 sitzen in dem Zwischenraum, der zwischen den Endplatten 13, 14 liegt. Durch das Anordnen dieser Elemente in dem
Zwischenraum 15, wird die Bauhdhe H (siehe Fig. 2A) der Vorrichtung 10 gegenliber anderen Anordnungen reduziert.

[0017] Vorzugsweise ist bei allen Ausflhrungsformen am Bodenbereich 16 ein Lagerblock 21 in zentraler Position (d.h.
mittig) zwischen den beiden Endplatten 13, 14 befestigt. Im mittigen Bereich 22 (siehe Fig. 2B) der Spindelanordnung 12
ist ein Rotationsbereich vorgesehen, der ein Drehen der Spindelanordnung 12 um die Spindelachse SA in dem Lagerblock
21 ermdglicht. Vorzugsweise dient dieser Lagerblock 21 bei allen Ausfiihrungsformen als Axiallager, das ein Verschieben
der Spindelanordnung 12 parallel zur Spindelachse SA verhindert ohne jedoch ein Drehen der Spindelanordnung 12 um
die Spindelachse SA zu behindern.

[0018] Vorzugsweise steht der Lagerblock 21 bei allen Ausfiihrungsformen im montierten Zustand in einer Ebene senk-
recht zu der Spindelachse SA eine U-Form, die auf dem Kopf steht. Die U-Form ist in Fig. 2C zu erkennen. In Fig. 2C
ist der Lagerblock 21 im Schnitt gezeigt.

[0019] Vorzugsweise weist der Lagerblock 21 bei allen Ausfiihrungsformen zwei Schenkel 21.1, 21.2 auf (siehe Fig. 2C),
wobei jeder der beiden Schenkel 21.1, 21.2 mit dem Bodenbereich 16 verbunden ist. Vorzugsweise ist der Lagerblock 21
mittels Schrauben 24 mit dem Bodenbereich 16 verbunden, wie in Fig. 2A, 2B und 2C gezeigt.

[0020] Vorzugsweise ist bei allen Ausfihrungsformen jede der beiden Wellen 17, 18 an ihrem Wellenende W1 in einer
ersten Endplatte 13 und an ihrem anderen Wellenende W2 in der zweiten Endplatten 14 jeweils in einem Sackloch oder
Durchgangsloch 23 aufgenommen und gegen Axialverschiebung fixiert. Um die Wellen 17, 18 respektive deren Wellenen-
den W1, W2 zu fixieren, kdnnen an den Endplatten 13, 14 Lécher 26 mit Innengewinde vorgesehen sein, die es ermdgli-
chen eine (Maden-)Schraube 27 so einzuschrauben, dass sie in eine umlaufende Nut am Wellenenden W1, W2 ragen.
Sobald diese (Maden-) Schrauben 27 montiert sind, kénnen die Wellen 17, 18 nicht mehr axial verschoben werden. Die
Locher 26 mit Innengewinde sind in Fig. 2A und die (Maden-) Schrauben 27 sind in den Fig. 2A und 2B zu erkennen.

[0021] Bei der Ausfiihrungsform, die in den Fig. 1 bis 2C gezeigt ist, ist die Spindelanordnung 12 jedoch etwas kirzer.
Trotzdem kann an einer oder an beiden Endplatten 13, 14 ein Durchgangsbohrung 16 vorgesehen sein. Diese Durch-
gangsbohrung 16 sollte so ausgefihrt sein, dass man zum Beispiel einen Aufsteckschlussel durch die Durchgangsboh-
rung 16 auf ein Ende 12.1 der Spindelanordnung 12 aufstecken kann, um die Spindelanordnung 12 zu drehen. Zu diesem
Zweck kann das Ende 12.1 der Spindelanordnung 12 z.B. mit einem Sechskantprofil versehen sein, wie in den Fig. 1, 2A
und 2B zu erkennen ist. Mit einem Maulschliissel kann man je nach Bauform der Vorrichtung 10 auch von oben oder von
der Seite her Ende 12.1 der Spindelanordnung 12 packen und drehen.

[0022] Gemass Erfindung kénnen bei allen Ausfiihrungsformen an einer Unterseite des Grundkérpers 11 vier Aufnah-
meldcher 25 zum Einbringen von Pfosten vorgesehen sein, die ein positionsgenaues Befestigen der Vorrichtung 10 auf
einem Spannkérper (nicht gezeigt) ermdglichen. Diese Aufnahmeldcher 25 sind in den Fig. 2A und 2B zu erkennen.

[0023] Gemass Erfindung kann bei allen Ausflihrungsformen an einer Unterseite des Grundkérpers 11 ein zentraler Pfos-
ten oder Zapfen vorgesehen sein, um ein positionsgenaues Befestigen der Vorrichtung 10 auf einem Spannkérper (nicht
gezeigt) zu ermdglichen.



CH 707 170 A2

[0024] Vorzugsweise ist der Grundkérper 11 bei allen Ausfiihrungsformen auf seiner Unterseite und/oder seitlich teilweise
offen, um Spéne abfiihren und/oder Kihl- bzw. Schmierflissigkeit ableiten zu kénnen.

[0025] Vorzugsweise ist der Grundkdrper 11 bei allen Ausflihrungsformen seitlich so offen, dass er mittels seitlich ange-
ordneten Spannbriden auf einem Arbeitstisch oder einer anderen Unterlage festgespannt oder geklemmt werden kann.

Patentanspriiche

1.

10.

Vorrichtung (10) zum zentrierten Spannen eines Gegenstands, die einen Grundkdrper (11), zwei Spannbacken (200,
300) und eine Spindelanordnung (12) umfasst, wobei die Spannbacken (200, 300) und die Spindelanordnung (12)
so in dem Grundkérper (11) entlang einer Flihrung geflihrt sind, dass durch ein Drehen der Spindelanordnung (12)
um eine Spindelachse (SA) die Spannbacken (200, 300) aufeinander zu oder auseinander bewegt werden kdnnen,
dadurch gekennzeichnet, dass:

— der Grundkérper (11) einen Bodenbereich (16) und zwei gegeniberliegende, im Wesentlichen parallel zueinander
verlaufende Endplatten (13, 14) umfasst, die einen Zwischenraum (15), der oberhalb des Bodenbereich (16) liegt, an
zwei gegenlberliegenden Seiten begrenzen,

— die Spindelanordnung (12) einen ersten Abschnitt (A1) mit Rechtsgewinde und einen zweiten Abschnitt (A2) mit
Linksgewinde aufweist,

— eine erste Spannbacke (300) der beiden Spannbacken (200, 300) ein Durchgangsloch mit korrespondierendem
Innengewinde (I11) zum Rechtsgewinde des ersten Abschnitts (Al) aufweist,

— die zweite Spannbacke (200) der beiden Spannbacken (200, 300) ein Durchgangsloch mit korrespondierendem
Innengewinde (12) zum Linksgewinde des zweiten Abschnitts (A2) aufweist,

— zwei Wellen (17, 18) als Fiihrung der Spannbacken (200, 300) dienen, wobei die beiden Wellen (17, 18) spiegel-
symmetrisch parallel zu der Spindelachse (SA) verlaufen und oberhalb des Bodenbereichs (16) zwischen den beiden
Endplatten (13, 14) sitzen.

Vorrichtung (10) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass am Bodenbereich (16) ein Lagerblock (21) in zen-
traler Position zwischen den beiden Endplatten (13, 14) befestigt ist, wobei im mittigen Bereich (22) der Spindelan-
ordnung (12) ein Rotationsbereich vorgesehen ist, der ein Drehen der Spindelanordnung (12) in dem Lagerblock (21)
ermdglicht.

Vorrichtung (10) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Lagerblock (21) als Axiallager fir die Spinde-
lanordnung (12) dient.

Vorrichtung (10) nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass jede der beiden Wellen (17, 18) an einem
Wellenende (W1) in einer ersten der beiden Endplatten (13, 14) und am anderen Wellenende (W2) in der zweiten
der beiden Endplatten (13, 14) jeweils in einem Sackloch oder Durchgangsloch (23) aufgenommen und gegen Axi-
alverschiebung fixiert ist.

Vorrichtung (10) nach einem der Ansprliche 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Lagerblock (21) im montierten
Zustand in einer Ebene senkrecht zu der Spindelachse (SA) eine U-Form hat, die auf dem Kopf steht.

Vorrichtung (10) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Lagerblock (21) zwei Schenkel aufweist, wobei
jeder der beiden Schenkel mit dem Bodenbereich (16) verbunden, vorzugsweise mittels Schrauben (24) verbunden,
ist.

Vorrichtung (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass

— jede der Spannbacken (200, 300) eine Spannflache (201, 301) aufweist, die im montierten Zustand senkrecht zu
der Spindelachse (SA) liegt, und dass

— jede der Spannbacken (200, 300) ein mittiges Durchgangsloch mit dem Innengewinde (11, 12) und zwei symmetrisch
dazu angeordnete Durchgangslécher zum gleitenden Lagern der Spannbacken (200, 300) auf den Wellen (17, 18)
umfasst.

Vorrichtung (10) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass jede der Spannbacken (200, 300) eine Verzahnung
aufweist und/oder eine strukturierte Spannflache (201, 301) hat.

Vorrichtung (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass

—an einer Unterseite des Grundkérpers (11) vier Aufnahmelécher (25) zum Einbringen von Pfosten vorgesehen sind,
die ein positionsgenaues Befestigen der Vorrichtung (10) auf einem Spannkd&rper ermdglichen, oder dass

— an einer Unterseite des Grundkérpers (11) ein zentraler Pfosten oder Zapfen vorgesehen ist, um ein positionsge-
naues Befestigen der Vorrichtung (10) auf einem Spannkérper ermdglichen.

Vorrichtung (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkérper
(11) auf seiner Unterseite teilweise offen ist, um Spane abfiihren und/oder Kihl- bzw. Schmierflissigkeit ableiten zu
kénnen und/oder um die Vorrichtung (10) mit einer Bride auf einer Unterlage befestigen zu kénnen.
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