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Sposéb wytwarzania fosforanu do celéw paszowych

Patent trwa od dnia 3 maja 1962 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania fosforanu do celéow paszowych, droga
hydrotermicznego rozkladu superfosfatu.

Dotychczas stosowane metody otrzymywania
fosforan6w paszowych polegajg na rozkladzie
surowcow fosforowych kwasami, wzglednie na
termicznym rozkladzie fosforytéw. Znane sa
réwniez sposoby produkcji fosforanéw paszo-
wych przez termiczng obrobke superfosfatu.
W opisach patentowych Stanéw Zjednoczonych
Ameryki Nr 2234511 i Nr 2328884 opisano meto-
de wytwarzania fosforanu paszowego przez pra-
zenie "superfosfatu. Proces prowadzi sie w tem-

*) Wladciciel patentu o$wiadczyl, ze wspoéi-
twércami wynalazku sg inz. Jan Weiss, mgr Sta-
nistaw Dudzinski, mgr inz. Eugeniusz Gryglik,
mgr Zdzislaw Pleti, mgr Stefan Exner, mgr inz.
Zofia Jedrzejewska, mgr Maria Klus i mgr An-
toni Matusecki.

peraturze 600 — 800°C wzglednie 800 — 1200°C
w piecu obrotowym, przy czym korzystniejszy
jest do tego celu superfosfat granulowany niz
pylisty. Proces spiekania prowadzi sie przy bez-
poSrednim zetknieciu gorgcych gazéw spalino-
wych z przesuwajgcym sie superfosfatem. Ta-
kie sposoby wytwarzania fosforanéw wykazujg
pewne wady, do ktérych m.in. nalezg trudnoSci
z utrzymaniem prawidlowoS$ci procesu i niska
wydajnoéé produkcyjna.

Powyzszych wad nie wykazuje sposéb we-
diug wynalazku, w ktérym wytwarzanie fosfo-
ranu do celow paszowych polega na hydroter-
micznej obrébce superfosfatu w piecu obroto-
wym. Istotg procesu wytwarzania, w poréwna-
niu ze znanymi metodami, jest wprowadzenie
do strefy spiekania pary wodnej. Przeprowadzo-
ne bowiem badania laboratoryjne i péitechnicz-
ne wykazaly, ze proces przebiega prawidiowo
i z duzg wydajnoScia wtedy, gdy prowadzi sie



hydretermiczny rozklad superfosfatu, czyli roz-
klad przy wspoéidzialaniu wysokiej temperatury
i pary wodnej. Istotnym réwniez warunkiem
wplywajgcym na przebieg procesu jest utrzy-
manie wlasciwego stosunku iloSci gazéw spali-
nowych do materialu znajdujgcego sie w piecu.
Optymalny stosunek wynosi od 2:1 do 6:1 przy
ilo$ciach gazu okre§lonych w Nm3/godzine i ma-
terialu w kg/godzine. '

W procesie wytwarzania sposobem wedlug
wynalazku superfosfat najkorzystniej pylisty
0 mozliwie wysokim stopniu przemiany, wyno-
szgcym co najmniej 90% i nie zawierajgcy arse-
nu, wprowadza sie do pieca obrotowego w spo-
s6b ciaggly. W piecu, na skutek jego nachylenia
i obrot6éw, material przesuwa sie w kierunku
przeciwnym do kierunku przepltywu gazéw spa-
linowych. Proces spiekania prowadzi sie w tem-
peraturze 1000 — 1250°C, przy czym najlepsze
rezultaty etrzymuje sie przy spiekaniu w tem-
peraturze nieco ponizej 1200°C np. 1180°C. Ko-
niecznym warunkiem prawidiowego przebiegu
procesu jest obecno$§é w strefie spiekania pary
wodnej, ktéra mozna otrzymaé np. przez ogrze-
wanie pieca za pomocg gazu ziemnego (meta-
nu). Wprowadzenie pary wodnej do strefy spie-
kania i zachowanie odpowiedniego stosunku
iloSci gazéw do materialu ulatwia calkowite
odpedzenie fluoru powstaltego uprzednio przy
rozkladzie fosforytow kwasami, oraz umozliwia
odfluorowanie znajdujacych sie w superfosfacie
nieroztozonych fosforyté6w. Optymalna zawar-
tos¢ pary wodnej w gazach wynosi 10 — 20%.
W czasie ogrzewania w piecu obrotowym, wpro-
wadzony superfosfat najpierw traci wode, a na-

stepnie zachodzi rozklad siarczanéw z wydzie-
leniem gazowych zwigzkéw siarki, a to tré6j-
tlenku i dwutlenku, odpedzenie fluoru i prze-
miana fosforanéw zawartych w superfosfacie
w fosforan tréjwapniowy w postaci cze§ciowo
rozpuszczalnej w 2%-owym kwasie cytrynowym
i niemal catkowicie w 0,4%0-owym kwasie sol-
nym. Produkt opuszczajacy piec ma wyglad sil-
nie spieczonych niewielkich granulek barwy
z6ltawej. Granulki te przed zastosowaniem jako
dodatek do pasz zostajg dokladnie zmielone.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania fosforanu do celéw pa-
szowych przez obrobke termiczna superfo-
sfatu w temperaturze 1000—1250°C, znamien-
ny tym, Ze proces prazenia superfosfatu pro-
wadzi sie¢ w piecu obrotowym z réwnocze-
snym doprowadzeniem do strefy spiekania
wody lub pary wodnej w iloSci 10—20%s
w stosunku do ilo$ci gazéw spalinowych.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, zZe

w czasie prazenia superfosfatu utrzymuje sie
szybki przeplyw gazéw spalinowych w kie-
runku przeciwnym do Kkierunku przesuwu
prazonego superfosfatu, przy czym optymal-
ny stosunek iloSci gazé6w w Nm3/godzine do .
ilosci produktu w kg/godzine wynosi od
2:1 do 6:1.
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