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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
obrobki kapieli metalowych, a zwlaszcza do
wytwarzania stalych zawiesin w gazie z ma-
terialow sproszkowanych lub ziarnistych, ktére

zapewnia staly i z goéry okreS§lony przeplyw

materialow.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada roz-
dzielacz obrotowy, umieszczony miedzy zasob-

nikiem materialu sproszkowanego lub ziarnis--

tego i przewodem gazu, i ktérego szybkos¢ obro-
tu moze byé dowolnie regulowana.

Obrotowy rodzielacz wedlug wynalazku sta-
nowi cylinder obracajgcy si¢ naokolo osi, umie-
szczonej pionowo wzgledem osi wyplywu mate-
rialu z zasobnika, kt6érego powierzchnia ze-
wnetrzna posiada wglebienie o réznych ksztal-
tach, przeznaczone do chwytania materialu.
W celu zapewnienia mozliwie réwnomiernego

przeplywu materialu, wglebienia sg umieszczo-
ne na cylindrycznej powierzchni rozdzielacza,
najkorzystniej wzdluz linii $§rubowej. Rozdzie-
lacz moze tez posiadaé postaé §ruby bez kori-
ca, obracajgcej si¢ wokolo materialu, wycho-
dzacego z zasobnika. Aby zapewni¢é w przewo-
dzie gazowym regularny przeplyw zawiesiny
drobnego materialu, cisnienie w zasobniku ma-
terialu i rozdzielaczu jest przynajmniej takie
samo, jak w gléwnym przewodzie, ktorym za-
wiesina drobin stalych w gazie jest doprowa-
dzana do miejsca, z ktérego material jest wy-
dmuchiwany.

Przy wylocle zasobnika jest umieszczony
rozdzielacz, w ktérym gromadzi sie czestokroé
nadmiar materialu, ktéry przylepiajac sie do
§cian rozdzielacza zakloca regularnoéé¢. wyply-
wu materiatu.



Aby- zapobiec temu  niepozadanemu zjawi-
sku, zasobnik jest zaopatrzony w S$ciany, wy-
konane w calosci. lub czeSciowo z plyt drga-
jacych albo porowatych, poprzez ktére wdmu-
chuje si¢ gaz do wnetrza zasobnika. .,

Szybkoié¢ strumienia materialéw stalych jest
w praktyce zalezna od szybkosci obrotéw roz-
dzielacza. Urzadzenie wediug wynalazku . za-
pewnia nie tylko regularny przeplyw materiatu,
ale przez zmiane szybkosci obrotu rozdziela-
cza, ktorej odpowiada odpowiedni strumieh
przeplywu materialu, umozliwia dowolng zmia-
ne tego strumienia. W tym cedlu wystarczy
zmienié liczbe obrotéw rozdzielacza. Rozdzie-
lacz wedlug wynalazku jest napedzany badz
bezpoérednio silnikiem o regulowanej liczbie
obrotéow albo poSrednio za pomoca silnika o
statej liczbie obrotow, lecz z zastosowaniem
urzadzenia do zmiany jego liczby obrotéw.
Rozdzielacz jest zaopatrzony takie w licznik
obrotéw wyskalowany wedlug ciezaru lub we-
dilug : objetoSci materialu, na ktérym mozna
odczytaé ilo§¢ wyplywajacego w danej chwili
materialu.

Mozna tez zastosowaé niezaleznie od roz-
dzielacza urzadzenie pomiarowe, ktére sklada
sie zasadniczo 2z przyrzgdow pomiarowych,
umieszczonych na zasobniku wykazujgcych w
kazdej chwili wage materialu zawartego w za-
sobniku, a tym samym i ilo§ci materialu. wy-
chodzacego z zasobnika. Je$li pomiary te zosta-
na przeniesione na aparat, obracajacy sie z
szybkoscia proporcjonalng do szybkosci stru-
mienia gazu przeplywajgcego przez kanal, do
ktérego rodzielacz doprowadza material, wow-
czas przeplyw materialu mozna latwo i szybko
ustali¢ w zaleinodci. od przebiegu samego pro-
cesu metalurgicznego, ktérego przebieg jest za-
lezny. od iloéci gazu, wdmuchiwanego dokapieli.

Urzadzeme wedlug wynalazku umozliwia tez
dopasowame liczby obrotéw rodzielacza do
strumienia gazu w ten spos6b, aby kaidy metr?
wdmuchiwanego gazu zawieral okreflong ilo§¢
materiatu statego.

Przykiady wykonania urzadzenia wedilug wy-
nalazku s3 uwidocznione schematycznie na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok
z boku urzadzema, fig. 2-— widok z boku od-
miany wykonania urzadzenia wedlug fig. 1
fig. 3 — przekdj rodzielacza, fig. 4 — przekréj
odmiany wykonania rodzielacza, fig. 5 — prze-
kréj innej odmiany wykonania rozdzielacza,
fig. 6 — przekr6j rozdzielacza wzdluz linii A
— A na fig..5, fig. T — przekréj podiuzny od-
miany wykonania rozdzielacza, fig. 8 — prze-

kréj rodzielacza wzdluz linii A — A na fig.
7, a tig. 9 i 10 przedstawiaja podluine.prze-
kroje inny¢ch odmian wykonania rodsielacza

'w podzialce powiekszonej.

Dzialanie urzgdzenia wedlug wynalazku opi-
sano ponizej.

Drobno rodzielone materialy sa umieszczohe
w. zasobniku 1 (fig. 1), ktéry w dolnej czeéci 2
jest zaopatrzony w porowate pityty, do ktérych
doprowadzony jest gaz przewodami 3. U dotu
zasobnika umieszczony rozdzielacz 4 jest nape-
dzany za pomoca silnika 5 o zmiennej liczbie
obrotéw. Zasobnik jest zaopatrzony w narza-
dy pomiarowe 6. Pokrywa lub zawdr 7 szczel-
nie zamyka zasobnik, w kiérym za pomoca
przewodéow 8 wytwarzane jest ciSnienie. W
miejscu oznaczonym na rysunku liczbg 9 za-
wiesina materialu w gazie jest wprowadzana
do przewodu gazowego 10 w - celu dalszego
wykorzystania.

Mimo ogélnej réwnomiernosci przeplywu stru-
mienia zawiesiny materialu w gazie.mozna nie-
kiedy zauwazyé drgania tego strumienia, co moze
spowodowaé nier6wnomierny wplyw . materialu
z urzadzenia. Niedomaganiu temu zapobiega
si¢ w ten sposéb, ze w zasobniku materiatu
sproszkowanego utrzymuje sie ci$nienie wieksze
od ciénienia, panujacego w przewodzie glow-
nym, odprowadzajacym mieszanine gazu i ma-
terialé6w stalych do miejsca ich przeznaczenia.
Nadciénienie to winno wynosi¢é co najmniej 0,1
kg/cm?, najkorzystniej za§ powyzej 0,3 kg/cm?.

W urzadzeniu wedlug wynalazku uwidocz-
nionym na fig. 2 cisnienie w zasobniku mozna
tatwo zwiekszyé do wartoSci wyzej, niz cis-
nienie panujgce w przewodzie gléwnym.

Tak, jak w urzadzeniu wedlug fig. 1, w od-
mianie urzadzenia wedlug fig. 2 materialy
sproszkowane lub zidrniste znajdujq sie w za-
sobniku 1. Umieszczony u dolu zasobnika roz-
dzielacz 4 jest napedzany za pomoca silnika $§.

W zasobniku 1, zamknietym hermetycznie za
pomoca pokrywy lub zaworu 7, ci$nienie wy-
twarza sie poprzez przewéd 8. W miejscu
oznaczonym na rysunku liczbg 9 material jest
wprowadzony do glownego przewodu 10, w
ktéorym wdmuchiwany gaz doprowadza mate-
rial do miejsca przeznaczenia.

Aby w urzadzeniu wedlug wynalazku uzyskaé
nadciénienie, ci$nienie w zasobniku mozna po-
zostawié takie samo, jakie istnieje w przewo-
dzie giéwnym przed miejscem wypiywu mate-
rialu do tego przewodu, a w tym miejscu
przewodu wytworzyé wzgledne zmniejszenie
ci$nienia przez umieszczenie bezposrednio przed -



tym miejscem zaworu diawikowego, mogacego
wywolaé regulowane zmniejszenie ciénienia.

‘W przykladzie wykonania wedlug fig. 2 prze-
wéd 8 jet przylaczony do przewodu 10 przed
zaworem regulacyjnym 1I1. W tym przypadku
doplyw gazu do zasobnika 1 jest regulowany
badz przez gléwny zawér 13, badz przez za-
wor specjalny 14, ktéry otwiera si¢ gdy za-
wor 1 zaczyna sie¢ otwieraé i ktéry przewaznie
zamyka si¢, gdy zawér 11 zostaje zamkniety.

Aby wytworzyé wzgledne podcis$nienie w
miejscu, w ktéorym sproszkowane materialy
wchodza do przewodu gazowego, mozna W
miejscu tym wykona¢ zwezenie w ten sposéb,
ze przewéd wykonuje si¢ w rodzaju rury
Venturiego tak, aby w najwezszym jej miejscu
powstalo podci§nienie, ktére w normalnym
strumieniu gazu byloby co najmniej o 0,1
kg/cm® mniejsze niz ci$nienie w przewodzie
przed t3 rurg w miejscu, w ktéorym odgale-
ziony jest przewod doprowadzajacy gaz do
zasobnika w celu wytworzenia w nim ci$nie-
nia. -

- Wyzej opisane urzadzenie w wigkszoSci przy-
padkéw eliminuja drgania materialu przeply-
wajgcego w przewodzie gtéwnym badz tez sku-
tecznie zmniejszajg je.

W razie potrzeby mozina tez wedlug wyna-
lazku usungé zjawisko drgania w ten sposéb,
ie stosuje sie pojedynczo lub lgcznie nizej opi-
sane urzadzenie. Mufe 16 (fig. 2), laczaca obro-
towy rodzielacz 4 z gléwnym przewodem 10,
wykonuje sie z porowatych plyt albo z perfo-
rowanych rur. Plyty 15 lub rury 17 s3 zasilane
gazem pod cisnieniem takim samym, jakie
panuje w zasobniku 1, albo pod ci$nieniem
wyzszym na przyklad za pomoca przewodu 18,
w celu zmieszania z gazem strumienia mate-
riatu, wychodzacego z rozdzielacza. Miedzy mu-
fa 16 i przewodem giéwnym 10 mozna tez
umiesci¢ zawodr 19, ktorego otwor jest propor-
cjonalny do szybko$ci obrotu rozdzielacza. We-
wngtrz mufy 16 mozna tez umie$cié urzadze-
nie do zraszania lub mieszania z gazem ma-
terialu, wychodzacego z rozdzielacza, np. w
postaci wielooczkowego = sita, wykonanego z
rur, do ktérych wyrowadza sie gaz pod cisnie-
niem, a ktére zaopatrzone s3 w otwory, poprzez
ktére gaz jest wdmuchiwany do materiatu.

- Stwierdzono, ze po naglym wylaczeniu do-
plywu gazu, co w procesach metalurgicznych
jest czestokroé konieczne, istnieje obawa zablo-
kowania rozdzielacza. Aby temu niedomaga-
niu zapobiec, przewiduje sie wedlug wynalazku
zwezenie przewodu gléwnego 10 w miejscu,

w ktérym material wychodzi, przy czym $red-
nica tego zwezZenia jest co najwyzej taka sama,
najlepiej jednak mniejsza od $rednicy prze-
wodu lub przewodow, lgczacych gorng cze§é
zasobnika 1 z gléwnym przewodem 10.

JeSli urzgdzenie zasila koricowke wdmuchu-
jacg gaz z géry do kapieli metalicznej, wspo-
mniane zwezenie gldwnego przewodu moze sta-
nowié dysza 41, umieszczona u wylotu kon-
cowki 42. Srednica szyjki dyszy musi byé co
najwyzej taka sama, jak $rednica przewodu
lub przewodéw, lgczacych gérng cze$é zasobnika
z gléwnym przewodem 10.

Poniewaz gazem wdmuchiwanym jest naj-
czesciej tlen albo gaz utleniajacy, jest rzecza
wskazang, aby przewody i rozdzielacz byly wy-
konane z materialu odpornego na dzialanie tle-
nu, np. z miedzi albo ze stali nierzdzewnej. .

Jesli wdmuchiwana zawiesina materialu
stalego w gazie dziala na przewéd w sposéb
§cierajacy albo jeSli zawiera tak dzialajgce
czgstki, przewody nalezy wykonaé z materia-
lu odpornego na $cieranie albo zaopatrzyé je
w okladzine z takiego materiatu, np. ze stall
nierdzewnej.

Stwierdzono, ze w wyzej opisanych urzg-
dzeniach do tworzenia zawiesiny materialéw
sproszkowanych w gazie albo w mieszaninie
gazowej, wyposazonych w rozdzielacz obrotowy,
wchodzacy do wglebienh materiat staly posiada
niekiedy sklonno$¢ do przylepiania sie do tych
wglebien, co moze spowodowaé zaklécenia pra-
cy urzgdzenia. Aby temu niedomaganiu zapo-
biec, przewiduje sie wedlug wynalazku urzg-
dzenie dodatkowe do wprowadzenia gazu do
wglebien. W tym celu gaz jest doprowadzany
poprzez of obrotowego rozdzielacza, ktéra roz-
dziela gaz do poszczegélnych wglebien, ktérych
sp6d jest zaopatrzony w odpowiednie otworki
albo jest wykonany z materialu porowatego.
Przeplyw gazu poprzez spdd wglebien odbywa
sie w spos6éb ciggly lub tylko po opréznieniu
wglebien za pomocg cdpowiedniego urzgdzenia.

Mozna tez bezposrednio pod wirnikiem roz-
dzielacza, w czeéci 1laczacej go z przewodem
gléwnym, umies$cié rure, z dolgczeniami umoz-
liwiajgcg wdmuchiwanie gazu od spodu wgle-
bien podczas ich oprézniania. .

W urzadzeniach wedlug wynalazku obraca-
jgce sie rozdzielacze posiadajq cylinder z wy-
drazeniami, obracajacy sie w ostonie cylin-
drycznej, zaopatrzonej od strony zasobnika ma-
terialéw stalych w otwér doplywowy, a od
strony przewodu gazowego, do ktérego mate-
rialy s3 wprowadzane, w otwér odlotowy.
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Obydwie plaszczyzny podstawowe oslony cy-
lindrycznej, w ktorej zaopatrzony w wgtebienia
cylinder obraca sie, stanowlg wsporniki tozysk
cylindra, przy czym miedzy tymi plaszczyz-
nami podstawowymi cylindra i plaszczyznami
podstawowymi oslony cylindrycznej przewidzia-
na jest szczelina o wielko$ci kilku dziesigtych
milimetra. Szczelina taka posiada jednak nie-
domagania, poniewaz podczas dziatania urzgdze-
nia czastki materialu sproszkowanego dostaja

sie do szczeliny i gromadza sie¢ w niej, ale maja-

mozliwo§ci wydostania sie z niej, co wreszcie
powoduje zablokowanie cylindra. -

Wedlug wynalazku niedomagania te usuwa
sie za pomoca urzadzenia, ktére jest znamien-.
ne tym, Ze szczelina miedzy podstawami cylin-
dréw z wglebieniami i podstawami ostony cy-
lindrycznej posiada szeroko$é kilku dziesigtych
milimetra w $§rodkowym wienicu pier§cienio-
wym, stanowigcym wystep naokolo osi wirnika,
przy czym na stalej lub na znacznej pozosta-
lej czeSci wienca wymieniona szczelina jest
poszerzona do szerokos$ci co najmniej dwéch
milimetréw oraz, ze gaz jest wprowadzany do
szczeliny miedzy podstawami wirnika i ostony
pod ciénieniem nieco wyzszym od ciénienia pa-
nujacego w rozdzielaczu, dzieki czemu zapobie--
ga sie gromadzeniu czastek materialu sprosz-
kowanego miedzy wspomnianymi podstawami
oslony cylindrow podczas dzialania urzgdze-
nia.

W urzadzeniu wedlug przykladu wykonania
uwidocznioriego na fig. 3, zawarte w zasobniku
materialy sproszkowane s3 pobierane przez
wglebienie 40 wirnika 22 rozdzielacza 4, a w
miejscu oznaczonym na rysunku liczbg 21 s3
oddawane w kierunku przewodu 10 wydmu-
chiwanego gazu. Wirnik 22 obraca si¢ w oslo-
nie 23, ktoérego plaszczyzny podstawowe 24 sy
oddzielone od plaszczyzn podstawowych 25
wirnika szczeling 26 o szerokosci kilku dzie-
sigtych milimetra. Czastki materialu podczas
dzialania urzadzenia dostaja sie poprzez szcze-
line 27, znajdujaca sie wzdluz $cianek cylin-
dra, do szczeliny 26 miedzy plaszczyznami pod-
stawowymi, gdzie sie¢ gromadza i wreszcie
blokujg wirnik, gdyz nie przewidziano zadnego
srodka ‘do ich odprowadzania.

W przykladzie wykonania, uwidocznionym na
fig. 4, szczelina 26 o szerokoéci kilku dziesig-
tych milimetra jest pozostawiona w obrebie
wewnetrznej czeSci pier§cieniowej, stanowiacej
wystep wokolo osi 28 wirnika, podczas gdy
szezelina na pozostalej czesci pierﬁciehiowej 29\

jest poszerzona do co najmniej 2 mm. Do szcze-
liny przewéd 30, rozdzielony na dwa przewody
31 i 32, dostarcza gazu o ci$nieniu nieco wyz-
szym od ci$nienia, panujgcego wewngtrz ostony -
cylindrycznej. Dzieki temu czgstki materialu
sproszkowanego nie przechodza poprzez szczeli-
ne 27 do szczeliny 26.

Wedlug korzystnej odmiany urzadzenia we-
dlug wynalazku szeroko$é szczehny miedzy
plaszczyznami ‘wirnika i oslony wynosi’ kllka‘
dziesigtych milimetra nie tylko w obrebie pier-
Scieniowym, tworzacym wystep naokoto osi
wirnika, lecz réwniez w gornej czeécl szcze-
liny pierscieniowej, mieszczacej sie naJkorzy-
stniej w wycinku, ktéry odpowiada otworowi
leja, doprowadzajgcego sproszkowany mate-
rial z zasobnika do wirnika.

W odmianie wykonania urzgdzenia przedsta-
wionego na fig. 5 i 6 szeroko$§¢ szczeliny wy-
nosi kilka dziesiagtych milimetra .zar6wno w
Srodkowej czeSci pierScieniowej 43, stanowigcej
wystep naokolo osi wirnika, jak i w goérnym
wycinku 44, odpowiadajgcym otworowi leja 20.
Na pozostalej cze$ci 29 szczelinna  jest poﬁze-
rzona co najmniej do szeroko$ci 2 mm.

W przykladzie wykonania urzgdzenia przed-
stawionym na fig. 7 i 8 szeroko$¢ szczeliny,
wynoszaca kilka dziesigtych milimetra, jest
utrzymana w goérnej tylko cze$ci 46 wycinka
czeSci pierScieniowej, odpowiadajgcej lejowi 20.

Dla zapobiezenia przedostaniu - si¢ czgstek
pylu miedzy o$§ 28 wirnika i jej lozyska 34 (fig.
9) w plaszczyznach podstawowych ostony lozy-
ska 34 s3 zaopatrzone w pierscien, umozliwia-
jacy przeplyw gazu na zewnetrzng powierzch-
nie osi 28.

Na fig. 9 uwxdoczmony jest rozdzielacz, kto-
rego lozyska 34 sa zaopatrzone w takie urza-
dzenia. O$§ 28 wirnika 22, zaopatrzonego w wy-
zlobienie, obraca si¢ w lozyskach 34, umieszczo-
nych w $cianie ostony. Wokolo osi 28 osadzony
jest pierscieh 35, ktory jest wydrazony. albo
od zewngtrz (prawy pierScien na rysunku) albo
od wewnatrz (lewy pier§cien na rysunku).
Gaz jest doprowadzany badz przewodem 36,
znajdujacym sie w osi 28 wirnika (lewe lo-
zysko na rysunku), badz przewodem 37, znaj-
dujacym sie w osionie rozdzielacza (prawe
tozysko’ na rysunku). .

W plaszczyznie podstawowej wirnika moz-
na tez umiescié pier§cienie grafitowe 38, do-
ciskane sprezynami 39 do pierS§cieniowego wy-
stepu §cian ostony.
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Na.fig. 10 uwidoczniony jest przyklad wyko-
nania “rozdzielacza, w ktérym pierécienie gra-
fitowe 38 sg dociskane do wystepu oslony za
pomoecq spreiyn 39. Mozna te: wykonaé prze-
wéd w osi 28 rozdzielacza w celu doprowadze-
nia gazu do wewnetrznej powierzchni pierscie-
ni.

Wyzej opisane urzgdzenie mozina z korzys$-
cig stosowaé we wszystkich przypadkach, w
ktérych do kapieli metalicznej wprowadza sie
materialy sproszkowane albo ziarniste, zawie-
szone w gazie lub w mieszaninie gazéw, zwtla-
szcza w urzgdzeniach do wstepnego $wiezenia,
do odsiarkowywania lub $wieZenia zelaza, w
ktérych wdmuchiwanie gazu jest dokonywa-
ne na powierzchni kapieli za pomocg rur, umie-
szezonych w bocznych $cianach lub w spodzie
urzadzenia :

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do obrébki kapieli metalicz-
nych, znamienne tym, ze posiada obrotowy
- rozdzielacz (4), ktéry jest umieszczony mie-
dzy zasobnikiem (I) materialéw sproszko-
wanych lub ziarnistych i przewodem
gléwnym (10) gazu nosnego, a ktérego
szybko§é obrotu jest dowolnie zmieniana,
przy czym zaréwno zasobnik (I) jak i roz-
dzielacz (4) znajduja sie pod cisnieniem
co najmniej takim samym, jakie  istnieje
w przewcdzie gléwnym (10) ktérym mie-
.szanina gazu nosnego i materialéw' stalych
przeplywa do miejsca przeznaczenia (tig.
112).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, Ze obrotowy rozdzielacz (4) jest cy-
lindrem, ktéry obraca sie dokola osi (28),
prostopadlej do osi (47) wyjécia materiatéw z
zasobnika (1), i ktérego boczna powierz-
chnia jest zaopatrzona w wyziobienia (40)
do pobierania materialéw sproszkowanych
(fig. 3).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne
tym, ze wyilobicnie (40) rozdzielacza (4)
sq romieszczone tak, iz tworza stykajace
sie krawedzig spirale na bocznej powierz-
chni wirnika (22) (fig. 4).

4. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne
" tym, ze zasobnik materialéw wtryskiwa-
nych jest zaopatrzony w S&cianki (2), wy-
konane calokwicie lub cze§ciowo z porowa-
tych plyt, poprzez ktére wdmuchuje sie
gaz noény do wnetrza zasobnika (1) fig. 2).

10.

11.

12

13.

. Urzadzenie wedlug ‘zastrz.. 1 .lub 4,. Zna-

mienne tym, Ze fclanki (2) zasobnika (1)
materialéw sproszkowanych sy zaopatrzo-
ne w piyty drgajace (2) (fig. 1).

- Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 5, znamien-

ne tym, e zasobnik (1) materialéw sprosz-
kowanych jest zaopatrzony we wskagniki
(6), wskazujace cieiar materialéw, pozo-
stajacych w zasobnlku (I)' (fig. 1, 2). .
Urzadzenie wediug zastrz. 1 — 6, znamien-
ne tym, ze posiada narzad rozrzadzajacy
szybkodcia obrotu rozdzielacza (4) w zalei-
nofci od wyplywu gazu nofnego, przeply-
wajacego w przewodzie giéwnym' (10).
Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 7, znamienne’
tym, Zze zasobnik (1) znajduje sie pod cié-
nieniem wyzszym od tego,. jakie panuje w
przewodzie gléwnym w miejscu (9), w kté-
rym materialy sproszkowane sy wprowa-
dzane, przy czym nadci$nienie to wynosi
przynajmniej 0,1 kg/cm? najkorzystniej
za$§ powyzej 0,3 kg/cm? (fig. 1).

Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 8, znamfien-
ne tym, ze bezposrednio nad miejscem  (9),
gdzie znajdujace si¢ w zawiesinie gazu
materialy wchodza do przewodu gléwnego,

- zasobnik (I) jest zaopatrzony w zawér re-

gulacyjny (11), regulujycy ubytek ladunku
(fig. 2).

Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 9, znamien-
ny tym, ze mufa (16), laczagca obrotowy
rozdzielacz (4) z przewodem gléwnym (10),
posiada wawngtrz element do mieszania z
gazem laduku materialéow, wychodzgcych
z rozdzielacza (4) (fig. 2).

Urzadzenie wedlug zastrz. 10, znamlenne
tym, ze element do mieszania materialu
sproszkowanego z gazem jest wykonany
z porowatych piyt (15), zasilanycli gazem
nosnym, np. za pomocg przewodu (18)
(tig. 2).

Urzadzenie Wedlug zastrz. 10, znamienne
tym, Ze element do mieszania materialéw
sproszkowanych z gazem jest wykonany z
perforowanych rur (17), zasilanych np..

za pomocg przewodu (18) (fig. 2). )

Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 12, znamien-
ne tym, Ze mi¢dzy mufa (16, laczacy obro-
towy rozdzielacz (4) z przewodem gléwnym
(10), a gléwnym przewodem (10) umiesz-
czony jest zawér (19), ktérego otwor jest
proporcjonalny do wydajno§ci rozdziela-
cza (4).

. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1 — 10, znamien-

ne .tym, ze wglebienia (40) w wirniku (22)



15.

- ny w dlawnice, mieszczacg

16.

17.

18.

sa zaopatrzone w elementy do zapewnienia
calkowitego oprézniania komoérek przez
przedmuchiwanie gazem.

Urzgdzenie wedlug zastrz. 1 — 14, zna-
mienne tym, ze gléwny przewdd (10) do
przesylania mieszaniny gazu no$nego i ma-
terialéw stalych (fig. 1, 2) jest zaopatrzo-
sie¢ ponizej
miejsca (9) doplywu materialéw, a ktérej
prze$wit jest co najwyzej taki sam, a naj-

korzystniej mniejszy niz $rednica przewo-

du lub przewodéw (8), laczacych gérng
cze$é zasobnika (1) z gléwnym przewodem
10). .

Uxzadzenie wedlug .zastrz. 15, znamienne
tym, ze diawnica przewodu gléwnego (10)

-jest utworzona przez dysze (41) znajdujgcag

sie u wyjécia koncéowki (42) wdmuchujg-
cej mieszanine gazu i materialow sprosz-
kowanych do kgpieli (fig. 1).
Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 16, znamien-
ne tym, ze miedzy plaszczyznami podsta-
wowymi (25) bebna i plaszczyznami pod-
stawowymi (24) cylindrycznej ostony w
§rodkowej cze$ci pier§cieniowej (43) two-
rzacej wystep dokola osi (28) wirnika (22)
znajduje sie szczelina (26) o szerokosci
kilku dziesigtych milimetra, natomiast w
pozostatej cze$ci pierScieniowej (29) znaj-
duje sie szczelina o szerokosci wynosza-
cej przynajmniej 2 mm, do ktérej to szcze-
liny gaz nos$ny jest doprowadzany pod cis-
nieniem nieco wyzszym od ci$nienia pa-
nujgcego w rozdzielaczu (4) (fig. 4).
Urzadzenie wedlug zastrz. 17, znamienne

. tym, ze miedzy podstawowymi plaszczy-

znami (25) i plaszezyznami - podstawowymi

" (24) ostony cylindrycznej znajduje ‘sie szcze-

lina* (26) o szerokofci, wynoszgcej kilka

19.

20.

21.

‘dziesigtych milimetra nie tylko w $rodko-
wej czeSci piericieniowej (43), tworzacej
wystep dokola osi (28) wirnika (22), lecz
takze w gornej czesci powierzchni plasz-
czyzn (24), przy czym ta gérna cze$¢ mieSci
sie najkorzystniej ‘w  sektorze, odpowiada-
jacym otworowi leja (20), doprowadzajace-
mu materialy sproszkowane z zasobnika (I)
do wirnika (22) (fig. 5, 6). :
Urzadzenie wedlug zastrz. 18, znamienne
tym, Zze miedzy podstawowymi plaszczyz-
nami (25 i 24) znajduje sie szczelina (26)
o szerokos$ci wynoszacej kilka dziesigtych
milimetra, ktéra istnieje nie tylko w $rod-
kowej cze$ci pierscieniowej (43) tworzacej
wystep dokola csi (28) wirnika (22), lecz
takze w gornej czeSci (46) sektora obwo-
dowego, odpowiadajacego szerokosci. przej-
sSciowego sektora leja (20) (fig. 7, 8).
Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 20, zna-
mienne tym, ze 1lozyska (34) obrotowego
rozdzielacza (4) sq zaopatrzone w przewé6d
(36), umozliwiajacy doprowadzenie gazu
pod ciénieniem do obwodu osi (28) (fig. 9).
Urzgdzenie wedlug zastrz. 1 — 21, znamien-
ne tym, ze posiada grafitowe pier§cienie
(38), umieszczone na podstawowej plaszczy-
znie wirnika (22) i dociskane sprezynami
(39) do srodkowej cze$ci pierScieniowe; (43)
podstawowych plaszczyzn ostony (23) fig.
10).
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