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(54 Zpisob vyroby dihydratu hydrogenfosforeinanu vépenatého

Z roztoku vodorozpustné vdpenaté so-
1i se amoniskem a oxidem uhliditym nebo
uhliditenem emonnym vysrd%f uhliditan vé-
penaty, ktery se kyselinou trihydrogenfos-
forednou prevede na dihydrét hydrogenfos-
foreénenu vdpenatého. Ze vzniklé suspenze
se 0ddé€li sraZenina, promyJje & vysuSi. Ze
zbylého roztoku obsahujfciho amonnou sl
se priddnim oxidu nebo hydroxidu vépensaté-
ho nebo jejich sm&si regeneruje amoniak 2
vépenatd sil, které se spolu s oxidem

! uhliditym, vznikejictm pi reskei uhlidi-

tanu vépenatého s kyselinou trihydrogen-

7 fosforednou, pou¥ijf jako recykl. Pritom
je vyhodné pridévet b&hem vyroby stebili-
zdtory, zpomalujicl dehydrataci a hydroly-
zu produktu. Teké je vyhodné priddvat bé-
hem vyroby latky, ovliviujfci tvrdost pro-
duktu.

; Produkt je vhodny k pouZiti v kosme-
tickém, potravinéfském a farmaceutickém
primyslu.
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Vynédlez se tykd zplsobu vyroby dihydrétu hydrogenfosforel-
nanu vdpenatého nebo jeho smé&si s hydroxylapatitem nebo s fos-
forednanem vépenatym a nebo s hydroxylapatitem a fosforednanem
vépenatym z kyseliny trihydrogenfosforeéné a oxidu vépenatého
vyuzivajici vodorozpustnou védpenatou sil, amoniak a oxid uhli=-
¢ity Jjeko recykl.

Doposud je vétSinou vyroba vySe uvedenych produkid dopro-
vdzena tvorbou vedlejd¥ich méné hodnotnych produktld, které spo=
trebovdvaji ¢4st vstupnich surovin. Prikladem tekové technolo=-
gie je postup, pfi n&m¥ se v kyseliné trihydrogenfosforecné
rozpousSti vépenec tak, aby vznikl dihydrogeﬁfosforeénan vépe-
naty, z ndhoZ se %4dany produkt ziskd vysréZenim napiiklad
roztokem hydroxidu sodného. Po oddé&leni sraZeniny produktu ze
 vzniklé suspenze zbyvé roztok obsshujici hydrogenfosforelnan
sodny.

Jak je tedy zPejmo, spodivé nedostatek srdZecich postupd
predeviim v tom, %e se kvantitativné nepPevdd&ji vychozi suro-
viny na poZadoveny produkt.

Tuto nevyhodu odstranuje podle vynélezu zpdsob vyroby
dihydrdtu hydrogenfosforednanu vépenatého nebo jeho smési s
hydroxylapatitem nebo s fosforelnanem vépenatym nebo s hydro-
xylapatitem a fosforefnanem vépenatym z kyseliny trihydrogén—
fosfoedné a oxidu vépenatého, vyuzivajici vodorozpustnou vépe-
natou s8l, amoniak a oxid uhlidity Jjeko recykl,

Podstata zplsobu spodivd v tom, Ze v roztoku vodorozpusti-
né vépenaté soli se smoniskem a oxidem uhli¥itym, nebo uhli&i-
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tanem emonnym vysréZi uhliditan vépenaty, ktery se kyselinou
trihydrogenfosforeénou prevede na dihydrét hydrogenfosforednanu
vdpenatého, ktery se ze vzniklé suspenze oddéli, promyje a
vysuii. Ze zbylého roztoku obsahujfcfho amonnou sil se prid4=-
nim oxidu rebo hydroxidu vépenatého nebo jejich sm&si regeneru-
Je emoniak -a vépenatd sil, které se spolu s oxidem uhligitym,
vznikajicim pFi reakei uhli¥itanu vépenatého s kyselinou tri-
hydrogentosforetnou pouZiyf jako recykl, |

Podle dalsiho vyznaku vyndlezu je moZno Feddni kyseliny
trihydrogenfosforeéné nebo roztokld vedenych na srdZenf provést
vodami odpadajfcimi p#i promyvéni sra¥eniny produktu a/nebo
roztokem vodorozpustné vépenaté soli a/nebo roztokem vznika-
Jici amonné soli.

Podle daldiho vyznaku vyndlezu je moZno priddvat stabili-
zdtory, napiiklad hoiednaté soli, zpomalujici dehydrataci a
hydrolyzu produktu,

Podle dalSiho vyznaku vyndlezu je moZno p¥iddvat létky
ovliviujici tvrdost produktu, napiiklad dvo jfosforelnan sodny,

Podle dalSiho vyznaku vyndlezu je moZno uhliditan vépe-
naty vysréZet z rozitoku vodorozpustné vépenaté soli roztokem
‘hydrogenuhliditanu amonného.

Zékladni ddinek zplsobu vyroby podle vyndlezu spolivd v
tom, Ze se dosahuje bezddpadového cyklu vyroby tim, Ze vedke=-
ry vstupujici fosfor, vdpnik a pridaevné latky, krom& techno-
logickych ztrédt, prechdzeji na klidovy produkt. Tim se zplsob
vyroby podle vyndlezu stdvé oproti dosud znédmym vyrobnim pos-
tupdm vyrazn& ekonomicky vyhodn&jsim.

Vyroba miZe byt kontinudlni, diskontinuélni, nebo kombi~
nace obou t&chto postupl. Postupuje se napifiklad tak, Ze z roz-
toku vodorozpustné vdpenaté soli o koncentraci 1% hmol.a? nasy-
ceného roztoku prfi dené teploté& se roztokem uhliditanu emon-
ného o koncentraci 1% hmol. a2 nasyceného roztoku pfi dané teplo-~
t& vysrdZi uhliditen vépenaty, ktery se kyselinou trihydrogen-
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fosforednou o koncentraci 1% hm a% 98% hm pievede p¥i :teploté
5 az 5¢°Cna dihydrét hydrogenfosforenanu vipenatého, a to Jed-
norszové nebo postupné, pifipadnd je moZno provést soudasné i
reddni kyseliny trihydrogenfosforedné. Vzniklé sraZenina dihyd-
r4tu hydrogenfosforeénanu vépenatého se oddéli, promyje a vysu-
g1 p¥i teploté& nepPesahujici 10C°¢C. Zbyly roztok obsahujici
amonnou 8%l se regeneruje na amoniak a vodorozpustnou vépena=-
tou@ﬁl pridénim oxidu nebo hydroxidu vépenatého nebo jejich
sm&si v tuhém stavu, p¥ipadn& ve vodné suspenzi. Regenerace se
s vyhodou provad{ pri teplot& odpovidajici varu regenerovaného
roztoku. Roztok vodorozpustné vdpenaté soli po eventudlnim zba-
veni mechanickych nedistot a po piipadném dals3im zehultdni a
ochlazeni se spolu s amoniakem a oxidem uhliéitym, vznikajicim
p¥i reakei uhliditanu vépenatého s kyselinou trihydrogenfosfo-
reénou, pouZiji op&t ke sréZeni. Promyvaci vody Jje vyhodné
zalenit do vyrobniho cyklu. Pridavné léatky je vhodné ddévkovat
do roztokd vedenych na srdZeni, nebo pifimo do srdZeciho zari-
zehi, do dosud vlhkého produktu, pfipadné pri eventudlni upra=-
v& velikosti &4stic mletim. |

Zplsob vyroby podle vyndlezu je ddle bliZe popsén na kon-
krétnim piikladu provedeni,

Priklad

. Z 10% roztoku chloridu vépenatého obsanhujiciho ﬂ% hmot.
chloridu hofe&natého byl ve vsddkovém michaném resaxtoru vyéréien
5% roztokem uhli&itanu amonného, pPipravenégho pohlcovanim
oxidu uhliditého v roztoku amoniaku pri teploté 25PC unliditan
vépenaty, ktery byl déle plreveden kyselinou trihydrogenfosforel-
nou o koncentraci ld%rmwﬂ dbsahujici 0,3% motdvo jfosforeénanu
sodného, na dihydrat hydrogenfosforeénahu véapenatého. Teplota
byla udriZovéna na hodnoté 3j?c pomoci vnitrniho a vnéjsiho
chlazeni resktoru. Vznikl4 srazenina ubyla odd&lena filtraci,
promyta a vysuSena pri teplotd 4d°C. Filtrét a promyvaci vody
byly zavedeny spolu s oxidem vépenatym, ktery byl v 5%.
prebytku oproti stechiometrii vzhledem k chloridu amonnému,
do regenera&niho zarizeni. V regenerédtoru byla udriovéna teplo-
ta odpovidajici bodu veru roztoku. Suspenze opoustéjici rege-
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nerdtor byla zbavena filtraci mechanickych neéistot a &iry
filtrat po zahus$téni a ochlazeni byl pouZit spolu s regene-
rovanym amoniakem a oxidem uhlicéitym, vznikajicim p¥i reakci
uhli&itanu vépenatého s kyselinou trihydrogenfosforeénou,
opét ke srdZeni. Ziskany produkt je vhodny k pouZiti v kos-
metickém, potravindrském a fermaceutickém primyslu.



1.

2¢

3.

4.

5e

-5 =

PXEDMET VINALEZU
_ 234 682

Zpisob vjroby dihydrdtu hydrogenfosforeénamu vépenatého popi{padé

ve smési s hydroxylapatitem nebqé fosforednanem vépenatym
z kyseling
trihydrogenfosforelné a oxidnvépenatého vyuZivajici vodoroze
pustnou vépenatou sil, amonisk a oxid uhlidity jako recykl,
vyznatujfci se tim, %e z roztoku vodorozpustné vépenaté soli
se amoniekem a oxidem uhli¥itym nebo uhliditenem smonnym vy-
sr4%{ uhliditan vépenaty, ktery se kyselinou trihydrogenfos-
forednou prevede na dihydr4t hydrogenfosforednenmu vépenatého,
ktery se ze vzniklé suspenze oddéli; promyJje a vysudi, ze
zbylého roztoku obsahujicfho smommou sl se pridénim oxidu ,
nebo hydroxidu vépenatého nebo jejich smdsi regeneruje emoniak
a vépenatd sil, které se spolu s oxidem uhliditym, vznikajicim
pfi reakeci uhliditenu vépenatého s kyselinou trihydrogenfos-
forednou, pouZiji jako recykl.

Zplsob podle bodu,l vyznadu jici se tim, Ze Pedéni kyseliny tri-
hydrogenfosforeéné nebo roztokd vedenych k sréfeni se provadi
vodami odpadajicimi p¥i promyvéni sraZeniny produktu a/nebo
roztokem vodorozpustné vépenaté soli a/nebo roztokem vznikajici
smonné soli. |

Zplsob podle bodd 1 a 2 ,vyznatujici se tim, Ze se priddvaji
stabilizdtory zpomalujici dehydrataci a hydrolyzu produktu,
nepriklad chlorid horednaty, do roztokd vedenych k sréZeni

. 8/nebo samostatnd do srafeciho stupne’ a/mebo ke sraZening |

produktu.

Zplsob podle bodu 1 a% 3lvyznaéujici se tim, Ze se létky ovliv-
fujici tvrdost produktu, nepfiklad dvojfosfore&nan sodny, pPi-
d4vaji do raztokd vedenych ke sréZeni a/nebo samostatné do
sréZecich stupfil  a/nebo ke sra¥enind produktu.

Zplsob podle bodu 1 a% 4,vyznaéujici se tim, Ze uhliditan védpe-
naty se z roztoku vodorozpusiné vépenaté soli vysrdZi roztokem
hydrogenuhliéitanu emonného.
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6. Zplsob podle bodu 1 a% 5, vyznedujici se tim, %e sréfeni a neu-
tralizace se provédi spoleéné.

§Vytlskly Moravské tiskaiské ztvody; " Cena: 240 Kts
provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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