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Verfahren zur Erzeugung von Cloqué- bzw. Ondulationsmusterungen auf textilen Fliichengebilden

Ein ganz oder teilweise aus texturierten synthetischen Gar-

nen bestehendes textiles Flichengebilde, das als Gewebe
oder Gewirke vorliegen kann, wird einer ersten thermischen
Behandlung bei einer zwischen 100 und 200°C liegenden Tem-
peratur unterworfen. Das Flichengebilde wird dabei unter Span-
nung und/oder Druck gehalten. Die erste thermische Behand-
lung kann eine Heisskalandrierung oder eine Spannrahmen-
behandlung sein. Dann wird das hitzebehandelte Flichengebilde
mit einer hitzebesténdigen Reserve mustermaissig bedruckt und
in spannungslosem Zustand einer zweiten Hitzebehandlung un-
terworfen. Bei der zweiten Hitzebehandlung wendet man eben-
falls Temperaturen zwischen 100 und 200°C an. Die Behand-
lungsdauer kann dabei 30 Sekunden bis 10 Minuten betragen.
Die zweite Hitzebehandlung des Flichengebildes bewirkt ein
Schrumpfen der nicht mit der Reserve bedruckten Flichenbe-
reiche und eine Ondulation der mustermissig mit der Reserve
bedruckten Fldchenbereiche. Nach der zweiten thermischen Be-
handlung wird die Reserve ausgewaschen und das Flichengebilde
getrocknet. )

Das Verfahren ist toxikologisch und 8kologisch unbedenk-
lich und ergibt sehr waschbestindige Cloqué- und Ondulations-
musterungen.
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PATENTANSPRUCHE
1. Verfahren zur Erzeugung von Cloqué- bzw. Ondula-
tionsmusterungen auf textilen Flchengebilden aus syntheti-
schen Fasern durch mustermassigen Aufdruck einer hitzebe-
stindigen Reserve und Hitzebehandlung der mit dem Reserve-

Aufdruck versehenen Flichengebilde, dadurch gekennzeichnet, -

dass die Behandlung auf einem Fléchengebilde, welches ganz
oder teilweise aus synthetischen texturierten Garnen besteht,
durchgefiihrt wird und dass das Fliachengebilde vor dem Re-
serve-Aufdruck einer ersten thermischen Behandlung zwi-
schen 100 und 200° C unter Spannung und/oder Druck un-
terworfen und nach dem Reserve-Aufdruck einer zweiten
thermischen Behandlung in spannungslosem Zustand. bei
Temperaturen zwischen 100 und 200° C unterworfen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die erste thermische Behandlung in einer Kalandrierung
bei Walzentemperaturen zwischen 100 und 200° C besteht.

3. Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die erste Behandlung in einer Friktionska-
landrierung besteht.

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die erste thermische Behandlung unter Spannung des
Flichengebildes wihrend 30 bis 60 Sekunden durchgefiihrt
wird.

Die vorliegende Erfindung betrifft die Erzeugung von Clo-
qué- bzw. Ondulationsmusterungen auf textilen Flichengebil-
den aus synthetischen Fasern.

Die Erzeugung von partiellen Schrumpf- bzw. Ondula-
tionseffekten auf synthetische Fasern enthaltendem Textilgut
durch értliches Aufbringen von organischen Quellmitteln fiir
das Fasermaterial und nachfolgende Schrumpfung der syn-
thetischen Fasern durch Hitzeeinwirkung ist bekannt. So
wurde z. B. die Herstellung partieller Schrumpfeffekte auf
Polyesterfasern durch Aufdruck von Phenol enthaltenden Pa-
_ sten und nachfolgende Hitzebehandlung bei etwa 120° C vor-
geschlagen (GB-PS 765 096). Bei der nachfolgenden Wirme-
behandlung schrumpfen die bedruckten Partien, wihrend die
nicht bedruckten Partien Ondulationen aufweisen.

Ferner ist es bekannt, mindestens teilweise aus Polyamid-

fasern bestehende Gewebe oder Gewirke zuerst mustergemass

mit einer Reserve zu bedrucken, hierauf mit einer Quellmit-
tellésung wie Ameisen-, Essig- oder Halogenessigsdure zu be-
handeln und anschliessend mit Wasser auszuwaschen und zu
trocknen (GB-PS 708 753). Die Partien, welche die Reserve
enthalten, ondulieren, wihrend die iibrigen Partien schrump-
fen und im wesentlichen flach bleiben. )
Die bekannten Verfahren haben jedoch eine Reihe von
Nachteilen. Einmal treten in den mit dem Quellmittel behan-
delten Partien hiufig Versteifungen und Verhirtungen auf, die
dem Gewebe oder Gewirke einen unbefriedigenden Griff ver-
leihen. Ferner verhalten sich die mit den Quellmitteln behan-
delten synthetischen Féden infolge starker Quellung hiufig
wie Fidden aus unverstrecktem Material und weisen dement-
sprechend eine iiberméssige Dehnbarkeit auf, so dass die Tex-
tilartikel eine Verzugsempfindlichkeit beim Tragen und Wa-
schen zeigen. 7
Gravierend ist ausserdem die Tatsache, dass die eingesetz-
ten Quellmittel beim abschliessenden Auswaschen der behan-
delten Gewebe und Gewirke nur sehr langsam in die Wasch-
flotte zuriickdiffundieren und praktisch immer ein Rest in der
Faser zuriickbleibt, was leicht zu dermatologischen Problemen
fithren kann. Da ferner viele der verwendeten Quellmittel
lichtempfindlich sind, zeigen die behandelten Gewebe oder
Gewirke fast immer mehr oder weniger ausgeprigte Vergil-
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bungserscheinungen. Schliesslich ist auch die Verdampfung
oder Sublimation der verwendeten Quellmittel wahrend des
Trocknungsvorganges in 6kologischer Hinsicht nicht unbe-

denklich. .

Es ist ferner aus der FR-PS 1 497 017 ein Verfahren zur
Herstellung dreidimensionaler Musterungen auf Textilien aus
synthetischen Fasern bekannt, gemiss welchem man gewisse
Zonen des Textilgutes durch Aufdrucken von hitzebesténdi-
gen Reserven bestehend aus einer Komposition enthaltend
eine inerte Fliissigkeit, z. B. Wasser, gegen Hitzeeinwirkung
schiitzt. Beim Erhitzen des lokal mit feuchter Reserve belade-
nen Textilgutes schrumpfen nur die unbedruckten Stellen, wo-
bei die bedruckten Stellen ondulieren. Die auf diese Weise er-
zielbaren dreidimensionalen Musterungen sind jedoch weder
sehr ausgeprigt noch zeigen sie eine gute Waschbestindigkeit.

Aus der DE-PS 942 265 ist ausserdem ein Verfahren zur
Herstellung gemusterter mechanischer Verformungen auf
thermoplastische Kunststoffe enthaltenden Flichengebilden
durch Aufdrucken von wirmeisolierend wirkenden Reserven
und nachfolgende Friktions- oder Prigekalandrierung bekannt.
Zur allfélligen Erzielung partieller Schrumpfeffekte kann das
gemusterte Gewebe mit einem chemischen Schrumpfmittel fiir
das betreffende Fasermaterial behandelt werden, wobei je-
doch mit den obenerwéhnten nachteiligen Folgen der Verwen-
dung solcher Mittel zu rechnen ist. :

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Nachteile
des Bekannten zu vermeiden und eine einfache und gut repro-
duzierbare Methode zur Erzielung gleichmaéssiger, ausgepriig-
ter und besténdiger Cloqué- bzw. Ondulationsmusterungen zu
schaffen. Die Aufgabe wird erfindungsgemaéss durch die im
Kennzeichen von Anspruch 1 genannten Merkmale gelost,
wobei die erste thermische Behandlung vorzugsweise in einer
Kalandrierung, z. B. einer Friktionskalandrierung bei Walzen-
temperaturen zwischen 100 und 200° C bestehen kann. Ferner
kann die erste thermische Behandlung unter Spannung des
Flichengebildes, z. B. auf einem Spannrahmen wahrend 30 bis
60 Sekunden, durchgefiihrt werden. Die zweite thermische
Behandlung in spannungslosem Zustand kann vorzugsweise
wihrend 30 Sekunden bis 10 Minuten erfolgen.

Beim erfindungsgeméssen Verfahren besteht die Wirkung
der ersten thermischen Behandlung vor dem Aufdruck der
Reserve in Form einer Heisskalandrierung oder Erhitzung un-
ter Spannung in einer mindestens teilweisen Ausstreckung der
Kriuselung der texturierten Garne und einer temporéren Fi-
xierung dieses Zustandes. Bei der nach dem Reserve-Auf-
druck erfolgenden zweiten thermischen Behandlung in span-
nungslosem Zustand tritt in den nicht mit der Reserve be-
druckten Partien iiberraschend eine starke Schrumpfung des

" Fldchengebildes ein, was vermutlich auf eine mindestens teil-
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weise Riickbildung der Kriuselung des Texturgarns zuriickzu-
fiihren ist.

Das erfindungsgemésse Verfahren hat in erster Linie den
Vorteil, dass weder toxikologisch noch 6kologisch bedenkliche
chemische Behandlungsmittel erforderlich sind und keine be-
sonderen maschinellen Einrichtungen benétigt werden. Die
erfindungsgemdss erzielten Effekte sind ferner im Vergleich
zu den nach den bekannten Verfahren erhéltlichen Schrumpf-

effekten wesentlich pflegebestidndiger, d. h. sie halten wieder-

holter Wische und Trocknung stand. Ferner sind sie unemp-
findlich gegeniiber mechanischer Beanspruchung durch Zug-
krifte, sofern diese nicht so gross sind, dass auch das unbe-
handelte Gewebe oder Gewirke beeintrichtigt wiirde.

Als Ausgangsmaterial fiir das erfindungsgemssse Verfah--
ren eignen sich Gewebe oder Gewirke bestehend ganz oder
teilweise aus endlosen, texturierten Garnen aus synthetischem
Material, z. B. Polyestern oder Polyamiden.

Zur Erzeugung der hitzebesténdigen Reserven elgnen sich
in erster Linie Druckmassen in Form von wissrigen Losungen.
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Es konnen aber auch Losungen in organischen Losungsmitteln,
Dispersionen oder Emulsionen verwendet werden. Fiir die

Druckmassen kommen z. B. Verdickungsmittel aus Naturpro- -

dukten wie Alginaten, Stirken, insbesondere Rststiirken so-
wie Hydrolysatstirken oder chemisch modifizierte Stirken in
Betracht. Verwendbar sind ferner wasserlgsliche Zelluloseab-
kommlinge oder Galaktomannanderivate. Ausserdem. geeignet
sind natiirliche Pflanzengummen, wie z. B. Traganth oder
Gummi-Arabicum und schliesslich rein synthetische wasser-
16sliche Hochpolymere wie Polyvinylalkohol und Salze der
Polyacrylséure.

Bei Durchfithrung der ersten thermischen Behandlung in
Form einer Friktionskalandrierung lassen sich die Cloqué-
bzw. Ondulationseffekte kombinieren mit Glanz/Matt-Effek-
ten. Die genannten Effekte lassen sich auf weisser, gefirbter
oder bedruckter Ware erhalten. Der Aufdruck der Reserven
lasst sich auch mit einem Farbendruck im Rapport kombinie-
ren, wobei die ondulierten Partien die Farbe des Fonds auf-
weisen. Schliesslich kdnnen auch die ondulierten Partien durch
Zugabe von Farbstoffen und/oder Atzmitteln zu der Reserve-
Druckmasse geférbt bzw. geiitzt werden. )

Die Erfindung ist nachstehend anhand einiger Ausfiih-
rungsbeispiele nédher erldutert:

Beispiel 1

Ein Rascheljersey von 125 g/m? aus texturierten Poly-
ester-Garnen 84 und 167 dtex, entfettet, thermofixiert und
rosa geféirbt, wurde bei 40 t Linearpression einer Friktions-
kalandrierung unterworfen. Die Temperatur der Metallwalze
betrug 170° C und die Friktion 100%.

Auf einer Flachschablonendruckmaschine wurde darauf
mit einer Schablone musterméssig eine 50 %ige Losung von
Dextrin auf das Gewirke aufgedruckt und anschliessend in der
Mansarde wihrend 3 Minuten bei 170° C behandelt. Sodann
wurde die Ware zur Entfernung des aufgedruckten Dextrins
auf einer Haspelkufe mit 60° C warmem Wasser gewaschen
und kalt nachgespiilt. Die Trocknung des ausgeschleuderten
und ausgebreiteten Rascheljerseys erfolgte auf einem auf miis-
sige Breite eingestellten Nadelrahmen und mit einer Einlauf-
Voreilung von 10%.

sin aufgedruckt. In erster Hand wurde eine konventionelle
Anmischung eines schwarzen Dispersionsfarbstoffes aufge-
druckt. Die zweite, rapportierende Schablone druckte wieder-
um die in Beispiel 2 beschriebene Reserve. Die Trocknung er- -
folgte bei 130° C.

Der in diesem Falle mit der Reserve aufgedruckte Farb-

" stoff bendtigte nach dieser Behandlung noch eine spezielle
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Das behandelte Gewirke prisentiert einen partiellen Ondu- -

lationseffekt kombiniert mit einem ausgeprigten Glanz/Matt-

Effekt mit guter Waschbestéindigkeit. -

Beispiel 2

Ein Twill-Gewebe mit 53/45 Fiden pro cm bestehend aus
texturierten Polyester-Endlos-Garnen 50 dtex in Kette und
Schuss wurde vorbehandelt, im Thermosolverfahren schwarz
eingefirbt und gleichzeitig thermofixiert. Nach der iiblichen
Nachwische und Trocknung auf dem Spannrahmen erhielt
-das Gewebe eine Heisskalandrierung bei 1 t-Linearpression,
wobei die Metallwalze auf 120° C geheizt war.

Der mustermissige Aufdruck einer Reserve aus einer
wissrigen 40 %igen Gummiarabicumldsung erfolgte im Rund-
filmdruckverfahren, die anschliessende Trocknung bei 130°C
Hernach wurde das Gewebe in einem Kurzschleifentrockner
wihrend 10 Minuten auf einer Temperatur von 170° C gehal-
ten. Die Nachwische erfolgte auf einer spannungslos arbei-
tenden Breitwaschmaschine, und die Schlussramierung erfolgte
wie in Beispiel 1 beschrieben.

Das behandelte Gewebe zeigt einen ansprechenden Ortli-
chen Cloqué-Effekt von guter Permanenz.

Beispiel 3
- Dasin Belsplel 2 beschriebene Gewebe wurde vorbehan-
delt, optisch aufgehellt und thermofixiert. Hierauf erfolgte
eine Heisskalandrierung wie in Beispiel 2 beschrieben. Darauf
wurde im Rundfilmdruckverfahren ein zweischabloniges Des-
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Fixierung, welche im Hochtemperatur-Dimpfer wihrend
5 Minuten bei 185° C erfolgte. Bei dieser Behandlung wurde
zugleich auch die gewiinschte Cloqulerung entwickelt.

Die Nachwiische erfolgte auf einer Kufe mit einer warmen
Vorspiilung, einer reduktiven Nachbehandlung mit Natron-
lauge/Hydrosulfit bei 50° C und je einer warmen und kalten
Nachspiilung mit reinem Wasser bis zur Alkalifreiheit. Es
zeigte sich, dass gleichzeitig die aufgedruckte Reserve ein-
wandfrei ausgewaschen wurde.

Das Resultat der Behandlung ist ein sehr ansprechender
erfindungsgemisser Cloqué-Effekt, unterstiitzt durch die be-
gleitende Farbmusterung, der eine gute Bestindigkeit auf-
weist.

Beispiel 4

Das in Beispiel 2 beschriebene Gewebe wurde mit einem
Farbdruck versehen und fertlggestellt Die erste thermische
Behandlung erfolgte auf einem Nadelrahmen unter méssiger
Spannung bei 160° C withrend 30 Sekunden.

Der Aufdruck der Reserve erfolgte wie in Beispiel 2 er-
wihnt im Rundfilmdruckverfahren, wobei als Druckmasse eine
wassrige Losung enthaltend 30 g Natrium-Alginat pro kg
Druckmasse verwendet wurde. Die Trocknung erfolgte bei
100°C

Dle Entwicklung des Cloqué-Effektes erfolgte in einem
Spannrahmen mit Voreilung bei geringer Rahmenbreite bei
170° C wihrend 30 Sekunden. Die weitere Nachbehandlung
erfolgte genau nach Belsplel 2.

Das Resultat war ein dem Farbendruck iiberlagerter Clo-
qué-Effekt von guter Waschbestindigkeit.

Beispiel 5
Ein Interlock-Gewirke aus texturierten Polyester-Garnen
von 75 dtex, das im Férbejet vorbehandelt und in ein helles
blau eingefirbt und sodann thermofixiert worden war, wurde
einer Heissbehandlung, wie m Beispiel 2 beschrieben, unter-
worfen.
Im Flachfilmdruckverfahren wurde ein Kontourendessin

-gedruckt, wobei die Druckfarbe aus einer 20 %1gen wiissrigen

Losung von Kristallgummi bestand, die mit 8% eines handels-
tiblichen blauen Dispersionsfarbstoffes vermischt war. Die an-
schliessende Trocknung in der Mansarde erfolgte bei 140° C.
Zur Fixierung des blauen Farbstoffes und Entwicklung des
Cloqué-Effektes wurde wihrend 8 Minuten bei 170° C im
Hochtemperatur-Dampfer behandelt und anschliessend in der -
Haspelkufe bei 50° C gespiilt, dann reduktiv mit Natronlauge/
Hydrosulfit nachbehandelt und wieder gespiilt.

Es resultierte ein schoner und waschfester Cloqué-Effekt.

Beispiel 6

Ein crépeartiges Polyestergewebe mit pro cm 46/36 textu-
rierten endlosen Kett- und Schussfiden wurde weiss vorbe-
handelt und sodann einer Friktionskalandrierung bei 170° C
mit 100% Friktion und einer Pression von 20 t unterworfen.
Darauf wurde die Ware noch mit einer 15 %igen Losung des
dtzbaren Dispersolmarineblau 2R-PC Teig (C.1. Disperse blue
285) und 1% Natriumalginat geklotzt und sorgfiltig bei 120° C
getrocknet. Eine Fixierung des F arbstoffs wurde in diesem
Stadium unterlassen.

Der Druckvorgang wurde im Rundfilmverfahren vorge-
nommen, mit einem 3schablonigen Druckmuster. Mit einer
der drei Schablonen wurde eine Reserve aus 40 Teilen Hy-



drolysatstirke und 60 Teilen Wasser gedruckt. Die beiden
verbleibenden Schablonen druckten eine farbstofifreie Re-
serve enthaltend 6 % Soda und eine Buntreserve enthaltend 6 %
Soda und 5% eines dtzbestédndigen blauen Dispersionsfarbstof-
fes. Die Trocknung in der Mansarde erfolgte bei 130° C.

Die Fixierung der Farbstoffe und Entwicklung des Cloqué-
Effektes erfolgte im Hochtemperatur-Dampfer bei einer Tem-
peratur von 160° C und wihrend 10 Minuten. Daran schlossen
sich ein Waschprozess, eine reduktive Nachbehandlung und
eine Schlussspiilung an.

Das behandelte Gewebe zeigte im marineblauen Boden
einen Ton-in-Ton-Cloqué-Effekt mit einem zusétzlichen
Glanz/Matt-Effekt mit weissen und hellblauen Musterteilen.

Beispiel 7
Eine weisse Interlock-Maschenware aus texturierten Poly-
estergarnen wurde einer Friktionskalandrierung bei 200°C
mit 10 t Druck und einer Friktion von 200% unterworfen. Der
Aufdruck der Reserve erfolgte im Rundfilmdruckverfahren,
wobei eine wissrige Losung enthaltend 20% einer chemisch
modifizierten Stirke verwendet wurde. Die anschliessende
Trocknung in der Mansarde erfolgte bei 120° C und die Ent-
wicklung des Cloqué-Effektes durch eine Spannrahmenpas-
sage bei 170° C wihrend 30 Sekunden. Dann wurde die Re-
serve im Firbejet warm ausgewaschen und anschliessend die
Maschenware mit Dispersionsfarbstoffen rot gefirbt. .
Es resultiert ein Ton-in-Ton-Cloqué-Effekt mit guter
Waschbestédndigkeit.
Beispiel 8
Ein Gewebe mit texturierten Polyestergarnen in der Kette
und gesponnenen Polyesterstapelgarnen im Schuss wurde zu-
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néchst druckweise vorbehandelt und thermofixiert. Die Ther-
mofixierung diente gleichzeitig als erste thermische Behand-
lung und dauerte 30 Sekunden bei 200° C mit méssiger Span-
nung in Kett- und Schussrichtung,.

Im Walzendruckverfahren wurde sodann eine 5 %ige L6-
sung einer chemisch modifizierten Stirke als Reserve gedruckt.
Die Trocknung erfolgte in der Mansarde bei 100° C. Die Ent-
wicklung des Cloqué-Effektes erfolgte in einem Hangetrock-
ner bei 200° C wihrend 4 Minuten. -

Anschliessend wurde die Reserve warm ausgewaschen, das

. Gewebe auf dem Spannrahmen getrocknet und im Walzen-
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druckverfahren mit Pigmentfarben bedruckt und bei 150°C
wihrend 3 Minuten fixiert.

Das resultierende Gewebe zeigte eine Ondulationsmuste-
rung, die mit dem nachfolgend aufgedruckten Farbmuster
nicht im Rapport liegt.

Beispiel 9

Ein Gewebe aus glatten Polyamid 66-Féden in der Kette
und texturierten Polyamid 66-Garnen im Schuss, griin geférbt,
wurde wie in Beispiel 7 beschrieben, einer Friktionskalandrie-
rung unterworfen und mustergeméss mit einer Reserve aus
einer 40%igen Losung von Athylcellulose in Isopropanol be-
druckt, getrocknet und zwecks Entwicklung des Cloqué-Effek-
tes in einer Spannrahmenpassage bei 170° C wihrend 30 Se-
kunden behandelt. Die Entfernung der Reserve nach der Ef-
fektentwicklung erfolgte in einer Chemisch-Reinigungstrom-
mel mit Perchlorithylen.

Es reultierte ein Ton-in-Ton-Cloqué-Effekt mit guter
Waschbesténdigkeit.
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