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一体化扭簧插孔

(57)摘要

本实用新型公开了一种一体化扭簧插孔，包

括环形金属套筒，套筒中部设有多条倾斜的栅

条，套筒还包括两侧的第一端部和第二端部，第

一端部和第二端部置于栅条两侧；第一端部远离

第二端部一端依次设有衔接部和压线部，衔接部

呈半槽状，压线部设有两片压线弹片，栅条、第一

端部、第二端部、衔接部和压线部一体冲压成型。

本实用新型提供一体化扭簧插孔，通过一体化设

计，以提升整体的稳固性，再通过压线部的两片

压线弹片将电源线压实固定，可以有效降低虚接

现象的发生。一体化结构不会出现多余的过渡组

件，可以缩短组装时长，进而提升组装效率；套筒

与电源线直连，二者之间不会衍生出多余的内

阻，因此可以消除过渡组件的内阻，实现大电流

的导通。
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1.一种一体化扭簧插孔，包括环形金属套筒，其特征在于，所述套筒中部设有多条倾斜

的栅条，所述套筒还包括两侧的第一端部和第二端部，所述第一端部和第二端部置于栅条

两侧；所述第一端部远离第二端部一端依次设有衔接部和压线部，所述衔接部呈半槽状，所

述压线部设有两片压线弹片，所述栅条、第一端部、第二端部、衔接部和压线部一体冲压成

型。

2.如权利要求1所述的一体化扭簧插孔，其特征在于，所述衔接部包括延伸段和渐缩

段，所述延伸段与第一端部连接，所述渐缩段与压线部连接。

3.如权利要求2所述的一体化扭簧插孔，其特征在于，还包括防水胶套，所述防水胶套

套设于渐缩段。

4.如权利要求1所述的一体化扭簧插孔，其特征在于，所述第一端部侧壁开设有多个起

翘卡片，所述起翘卡片等间距环绕套筒轴心排布。

5.如权利要求1所述的一体化扭簧插孔，其特征在于，所述第二端部开设有多个缺口。

6.如权利要求1-4任一项所述的一体化扭簧插孔，其特征在于，还包括环形弹簧，多条

所述倾斜的栅条中部形成收腰部，所述环形弹簧套设于收腰部。
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一体化扭簧插孔

技术领域

[0001] 本实用新型涉及扭簧插孔技术领域，尤其涉及一种一体化扭簧插孔。

背景技术

[0002] 随着新能源汽车的兴起，电动车行业得以快速发展。由于电动汽车需要经常充电，

为了便于给电动汽车充电，目前，一般通过具有充电插头(或称为充电枪)的充电桩给电动

汽车充电。其中充电插头导电插接部包括内部装配接触件（包括扭簧、冠簧等）的插套结构。

再通过压线结构将插套与电源线导通。

[0003] 但是，通过插套将接触件电能转接到电源线的形式进行充电，插套内阻将会消耗

一定电能，影响大电流的导通，同时连接组装过程会耗费一定时间，影响组装效率。并且，随

着使用时间的延长，过盈配合结构将会弱化，二者将会出现间隙，严重影响连接的稳定性，

进而影响其导电的稳定性、以及连续性。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的在于提供一种一体化扭簧插孔，可以提升连接结构的稳定性，

提升组装效率，并且还可以降低内阻，实现大电流的导通。

[0005] 本实用新型公开的一体化扭簧插孔所采用的技术方案是:

[0006] 一种一体化扭簧插孔，包括环形金属套筒，所述套筒中部设有多条倾斜的栅条，所

述套筒还包括两侧的第一端部和第二端部，所述第一端部和第二端部置于栅条两侧；所述

第一端部远离第二端部一端依次设有衔接部和压线部，所述衔接部呈半槽状，所述压线部

设有两片压线弹片，所述栅条、第一端部、第二端部、衔接部和压线部一体冲压成型。

[0007] 作为优选方案，所述衔接部包括延伸段和渐缩段，所述延伸段与第一端部连接，所

述渐缩段与压线部连接。

[0008] 作为优选方案，还包括防水胶套，所述防水胶套套设于渐缩段。

[0009] 作为优选方案，所述第一端部侧壁开设有多个起翘卡片，所述起翘卡片等间距环

绕套筒轴心排布。

[0010] 作为优选方案，所述第二端部开设有多个缺口。

[0011] 作为优选方案，还包括环形弹簧，多条所述倾斜的栅条中部形成收腰部，所述环形

弹簧套设于收腰部。

[0012] 本实用新型公开的一体化扭簧插孔的有益效果是：套筒中部设有多条倾斜的栅

条，套筒还包括两侧的第一端部和第二端部，第一端部和第二端部置于栅条两侧。第一端部

远离第二端部一端依次设有衔接部和压线部，衔接部呈半槽状，压线部设有两片压线弹片，

栅条、第一端部、第二端部、衔接部和压线部一体冲压成型。通过一体化设计，以提升整体的

稳固性，再通过压线部的两片压线弹片将电源线压实固定，可以有效降低虚接现象的发生。

一体化结构不会出现多余的过渡组件，可以缩短组装时长，进而提升组装效率；套筒与电源

线直连，二者之间不会衍生出多余的内阻，因此可以消除过渡组件的内阻，实现大电流的导
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通。

附图说明

[0013] 图1是本实用新型一体化扭簧插孔的结构示意图；

[0014] 图2是本实用新型一体化扭簧插孔的分解示意图。

具体实施方式

[0015] 下面结合具体实施例和说明书附图对本实用新型做进一步阐述和说明:

[0016] 请参考图1，一种一体化扭簧插孔，包括环形金属套筒10、防水胶套20和环形弹簧

30。

[0017] 套筒10中部设有多条倾斜的栅条11，多条倾斜的栅条11中部形成收腰部，外部的

插针插入套筒10内部与收腰部内壁接触实现导通。

[0018] 套筒10还包括两侧的第一端部12和第二端部13，第一端部12和第二端部13置于栅

条11两侧。

[0019] 第一端部12远离第二端部13一端依次设有衔接部14和压线部15，衔接部14呈半槽

状，压线部15设有两片压线弹片151，栅条11、第一端部12、第二端部13、衔接部14和压线部

15一体冲压成型。

[0020] 其中栅条11完成冲压成型后，第二端部13经过扭转，使栅条11、第一端部12和第二

端部13构成扭簧结构。

[0021] 通过一体化设计，以提升整体的稳固性，再通过压线部15的两片压线弹片151将电

源线压实固定，可以有效降低虚接现象的发生。一体化结构不会出现多余的过渡组件，可以

缩短组装时长，进而提升组装效率；套筒10与电源线直连，二者之间不会衍生出多余的内

阻，因此可以消除过渡组件的内阻，实现大电流的导通。

[0022] 请参考图2，较佳的，衔接部14包括延伸段141和渐缩段142，延伸段141与第一端部

12连接，渐缩段142与压线部15连接。延伸段141可以承接第一端部12，渐缩段142可以对应

适配压线线宽，使压线部15更加牢固的压线固定。

[0023] 防水胶套20套设于渐缩段142，再通过与防水胶圈配合提升整体结构的防水性能。

[0024] 本实施例在第一端部12侧壁开设有多个起翘卡片121，起翘卡片121等间距环绕套

筒10轴心排布。同时在第二端部13开设有多个缺口131。通过起翘卡片121和缺口131与外部

对应卡槽和固定块配合锁定。通过套筒10两端两种固定结构的协同固定，可以将套筒10牢

固的固定。其中第一端部12可以根据产品长度需求进行延长。

[0025] 较佳的，环形弹簧30套设于收腰部。当插针插入时，环形弹簧30处于倾斜压缩状

态，环形弹簧30的回弹力为栅条11提供一定支撑力，延长套筒10有效的插拔力，进而延长套

筒10的使用寿命。

[0026] 本实施例中，第二端部13向第一端部12方向下压，迫使栅条11形成内凹的收腰结

构，即形成收腰冠簧结构。

[0027] 本实用新型提供一种一体化扭簧插孔，套筒中部设有多条倾斜的栅条，套筒还包

括两侧的第一端部和第二端部，第一端部和第二端部置于栅条两侧。第一端部远离第二端

部一端依次设有衔接部和压线部，衔接部呈半槽状，压线部设有两片压线弹片，栅条、第一
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端部、第二端部、衔接部和压线部一体冲压成型。通过一体化设计，以提升整体的稳固性，再

通过压线部的两片压线弹片将电源线压实固定，可以有效降低虚接现象的发生。一体化结

构不会出现多余的过渡组件，可以缩短组装时长，进而提升组装效率；套筒与电源线直连，

二者之间不会衍生出多余的内阻，因此可以消除过渡组件的内阻，实现大电流的导通。

[0028] 最后应当说明的是，以上实施例仅用以说明本实用新型的技术方案，而非对本实

用新型保护范围的限制，尽管参照较佳实施例对本实用新型作了详细地说明，本领域的普

通技术人员应当理解，可以对本实用新型的技术方案进行修改或者等同替换，而不脱离本

实用新型技术方案的实质和范围。

说　明　书 3/3 页

5

CN 213124792 U

5



图1
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图2
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