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(54 Zpisob obrdceni posouvajici se pruins folie

sniZeni ndrok(i na manipulaci a skla-
dové prostory, ispora pracovnich sil a
zjednoduleni organizace prdce jsou hlavni
vyhody tohoto zplsobu obraceni folie prui-
ného charakteru. Zaldtek folie je p¥i
Jejim stdlém posuvu podtolen a na kraji
nize umistdného odklddaciho prostoru je
pfidrpZen. Vlivem stdlého posuvu a pruznos-
ti folie se jeji ohyb pogouvd a dochdzi
k obrdceni folie.Konec folie je dotoden
dotdlecim zaiizenim, které vytva¥i vzdu-
chovou ,clonu plisobici na nedotodenou N
&8st folie, Daldi folie nabihd piimo bez \fﬁ
obrdceni a_zaldtek ndsledujici folie jJe
opét podtolen a folie je obrdcena, takie
vzniké soubor st¥idavé polohovanych folif,
PFi potPebé zigkdni souboru vdech opadng
polohovanych folii je obracena ka?dd fo-
lie.
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Vyndlez se tyk  zplsobu obraceni posouvajici se

folie z naimpregnovaného dekorasdniho papiru, které slou-
%1 k laminaci aglomerovanych desek na bdzi dfeva v liso-
vacim zardzeni,

Pro nalisovéni £61if na horni i spodni plochy kon-
strukdnich desek je nutno vZdy polovinu produkce £6lif
impregnadni linky obrdtit. Mimo rudniho obraceni je do=
sud zndm zplisob, kdy pomoci specidlniho za¥izeni je oto-
Sena celd slo¥ £0lif sev¥end dvojici velkopolosSnych pa=-
let. Tento zpisob umoZnuje pouze ziskdni sloZi stejnd
polohovenych £61if, je ndrodny na prostor a vyZaduje
specidlni zarizeni. Daldim zndmym zpisobem je obraceni
ka¥dé druhé folie v zaklddaci &4sti lisovaciho zabrizeni,
kde k obraceni dochdzi pomoci vodiciho vdlce a pohyblivé
1i8ty osazené podtlakovymi pFisavkami. Nevyhodou tohoto
zpuasobu je sloZitost zaklddaciho mechanismu a nevhodnost
jeho pouZiti pro dezény s vyraznou kresbou.

V¥$e uvedené nedostatky odstranuje zpisob obraceni
£61if p¥imo za vyrobni linkou, jeho¥ podstate spodiva
v podtodeni zaddtku posouvané fdlie clonou stladeného
vzduchu a jeho piidrZeni po najeti na okraj odklddaciho
prostoru (nap¥iklad velkoplodné palety), umisténého pod
trovni vystupu folie z vyrobni linky. Vlivem stdlého
posuvu folie a jeji vlastni pruZnosti je ohyb posouvin
ke st¥edu palety a po nakrdceni na urdity rozmér je
zbfvajici konec folie dotoden pomoci clony tlakového
vzduchu. Zaddtek ndsledujici folie nabihd p¥imo bez
podtodeni a po jejim nakrdceni je zafdtek ndsledujici-
ho formdtu opdt vySe popsanym zpisobem podtolen a fo-
lie je obrédcena., Tim vznikd soubor sti¥idavé polohovanych
£olii. V pPipadd potieby je moZno proviadét obraceni kal-
dé folie a zitkdvat tedy soubor vdech opadnd polohovanych
£o1if,

Tento zplsob umo¥nuje pomoci jednoduchého p¥idavné-
ho za¥izeni, které je souldsti impregnadni linky a nevy=-
zaduje zZdédny dalsi prostor, vytvdFfet nasouborovéni sloZi
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£61if p¥imo v Zddouci sestavd (rubovd, licovd, rubovi,..
ceeses fOlie) pro nalisovéni nebo vytvdiet sloZe vSech
opa¥nd polohovanych £61ii. Dovoluje p¥i kontinudlnim
zpisobu vyroby folie okam?it& ménit jednotlivé reZimy
(obraceni ka%dé f£6lie, obraceni ka#dé drunhé folie) viet-
né zmény jeji délky na polovidéni, pop¥ipadé dvojndsobnou
a vyménu velkoploSné palety za provozu linky. SniZuje po-
tYebnou kapacitu mezioperadniho skladu, zjednodusuje ma=
nipuladni préce, organizaci vyroby a zavdZeci ¢dst liso-
vaciho za¥izeni. Vyhodou je i dspora pracovnich sil,

Na p¥iloZeném vykrese jsou v bokorysu schématicky
zndzorndny jednotlivé fdze obraceni podle tohoto vynd-
lezu, kde na obrdzku &. 1 je ndbdh zaddtku folie, na ob-
rézku &, 2 je podtodeni folie a najeti na okraj uklddaci-
ho prostoru, na obrdzku §. 3 je zaddtek folie p¥idrZen,
na obrédzku &. 4 dochdzi k posuvu ohybu f£olie a jejimu
obraceni, na obrdzku &. 5 je £olie ust¥iZena, na obrdzku
8. 6 dochdzi k dotodeni konce f£olie & na obrdzku &. 7
je zYejmy ndb&h daldi, v tomto pripadd neobracené folie,

V konkrétnim p¥ipadé je nekonelny pds dekoraéniho
papiru p¥i prichoduw impregnadéni linkou impregnovan, na
jejim konci je krédcen na poZadovany rozmér s ukldddn na
velkoplosnou paletu, Tim vznikaji sloZe jednostranné po=~
lohovanych f£0lif, ovSem pro lisovéni je nejvyhodndjsi
soubor st¥idav& polohovanych folif. Proto p¥i navrhova-
ném zpisobu vychdzi naimpregnovand folie 2 z impregnad-
ni linky 1, p¥ed ndbéhem na velkoplofinou paletu 3 je je~
ji zadédtek podtoden clonou tlakového vzduchu z podtide-
ciho za¥izeni 4 a po dojeti na okraj palety je zaddtek
folie na urdity Sasovy interval p¥idrZfen pFitladnym za-
Pizenim 5. Ohyb se v dusledku jejiho posuvu v impregnad-
ni lince pohybujp ke sti¥edu palety. Po ust¥iZeni pozado-
veného formdtu je ohyb félie stéle je¥ts ddle posouvdn
proudem ofukovaciho vzduchu 6 z impregnaéni linky. Doto-
Seni konce folie je zajiStdno opdt clonou stladendho vzdu-
chu z dotdceciho zarizeni 7. Ndsledujici - neobracend
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folie nabihd na paletu p¥imo bez vyuéiti zarizeni na

podtodeni , pPidrZeni a dotodeni folie, tedy k obracenl
dochdzi u kaZdé druhé folie. V p¥ipadd potieby je té3
mo#no obracet ka¥dou f£6lii. Pro podtodeni a dotoleni
f6lie se pouZivd ofukovacich trubic s tryskami,napdjenych
stladenym vzduchem o tlaku cca 0,6 MPa.

Vyndlezu lze vyuzit zejména v ndbytkd¥ském a die-
vozpracujicim primyslu p#i vyrobd folif pro laminaci
aglomerovanych d¥evénych desek a ddle v chemickém i pa=-
pirenském primyslu p¥i eobraceni riznych ploSnych materid-
18 pruzZného charakteru.

pPREDoDMET vYINLLEZU

Zptisob obraceni posouvajici se pru¥né folie, vy-
znadujici se tim, Ze p¥ed nabdhnutim na odklddaci pro-
stor, umistdny pod vrowvni vystupu £élie, se zaldtek £S-
lie podtodi plsobenim clony tlakového vzduchu a po je+
jim najeti na okraj odklddaciho prostoru se pridrzi,
nade? po ust¥iZeni pofadovaného formitu se ohyb f£dlie
dotodi clonou stlialeného vzduchu.

1 vykres
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