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{54) VORRICHTUNG ZUM VERTIKALEN STAPELN LANGGESTRECKTER PRISMATISCHER TEILE

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum vertikalen Stapel von langgestreckten /
prismatischen Teilen, beispielsweise Walzmaterial, an einer gemaf DD-PS 151288 geschitzten
Vorrichtung zum Querférdern von Material. Diese Vorrichtung ist so ausgebildet, dald an einem
aus Ober- und Unterwagen bestehenden Férderwagen eine Mitnehmerklinke und ein Schwert so
angeordnet sind, daf ein lagenweises Abstapein von Fordergut in Verbindung mit einem Hubtisch
ermdglicht wird. Gegenuber herkdmmiichen Ausfithrungen ist die Vorrichtung duf3erst billig und
tragt zu einer ArbeitszeiteinSparung bei. Fig.3

8 Seiten



\n

10

15

20

25

Vorrichtung zum vertikalen Stapeln langgestreckter
prismatischer Teile

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum vertika-
len Stapeln von langgestreckben Drismatischen Tei-
len, beispielsweise falzmaterial, an einer gzemiB
DD-PS 151 288 gzeschiitzten Vorrichtung zum Querfdr-
dern von Material,

Charskteristik der bekannten technischen Ldsungen

Zum Ubereinanderstapeln von langgestreckten piisma—
Tischen Teilen, z.3. von Walzmaterial oder Brettern,
ist eine Vielzahl von Vorrichtungen bekannt. Dabei las-
sen sich zwei Grundprinzipien unterscheiden.

Eine Gruppe dieser Vorrichtungen arbeitet mit Greifern
oder Lasthaftgerdten, mit denen das Materizl von einem
Rollengang'oder Querfdrderer von oben abgenommen und
meist unmittelbar daneben itiber- und/oder anecbeneinander
gestapelt wird., Hierfir werden immer mehrere selbstin-
dige Antriebe fiir das Aufnehmen und das Bewegen der zu
stapelnden Teile bendtigt.

Die zweite Gruppe verwendet Abschieber, mit denen die
Teile vom Rollengang oder der Querfdrderbahn auf starre
oder heb- bzw. senkbare Ablagen, z.B. Hubtische, ge-
schoben werden und sich dabei zwangsliufizg ibereinander
legen. Wenn jeweils nur ein Teil iiber das nichste ge=-
schoben wird, und wenn die Teile auf der Ober- und Unter—
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seite eben sind, wird zum Abschieben in der Regel ein
Querfdrderer verwendet, der fiir das Berdumen eines
Léngsrollenganges; wie in der DD-PS 1571 288 beschrie-
ben, ohnedies erforderlich ist. Das direkte Uberein-
anderschieben ist nicht méglich, wenn die Teille urneben
sind und ineinander verkanten kénnen. AuBerdem werden

~auch bei glatten Teilen an den Ablagen verstellbare

Endanschliage erforderlich, welche verhindern, daBl die
vorletzte Lage des Stapels unbeabsichtigt mit verscho-
ben wird.

Beim Stapeln unebener Frofile, wie sie Eeispielsweise
liegende Doppel-T-Tridger darstellen und auch bei meh-
reren nebeneinanderliegenden ebenen Teilen, die gleich-
zeltlg lagenweise Ubereinander gestapelt werden sollen,
ist das Prinzip des Abschiebens mit einem einfachen
Querfdrderer demzufolge nicht brauchbar.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, daB der technische und dko-
nomische Aufwand fir das Stapeln dieser bisher ungeeig-
neten Profilformen gegeriber der in der DD-PS 151 288
geschiitzten Vorrichtung zum Juerfdirdern von Material
nicht wesentlich steigt und andererseits soll er we-

-sentlich niedriger sein als die bekannten Ausfihrungen

zum Querfordern und lagenwelsen vertikalsn Abstapeln.

Aufgabe der Irfindung

Es ist Aufgabe der Erfindung, die gemdB DD-PS 151 288
ausgefibhrte Vorrichtung, die mit aur einem Antried das
Fordergut anhebt, lagetreu quer verfdhrt und am Zielorst
wieder absetzt, so welfberzuentwickeln, dal sie ohne zu-
sdtzliche Antriebsorgane auch noch das lagenwelise verti-
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kale Stapeln von Profilen mit beliebigen Querschnitts-
formen ausfihren kann.

Darlegung des Wesens der Erfindung

it der Erfindung sollen die beiden bisher getrennten
Arbeitsgidnge "QuerfOrdern'" und "Abstapeln'" fir einzelne
Bauteile und Bauteilgruppen bei beliebigen QJuerschnitts-
formen des Fdrdergutes mit nur einem Querfdrderer und
einem Antrieb ermdglicht werden. Brfindungsgemid’ wird ‘
die Aufzabe dadurch geldst, dal am Stirnende eines Foér-
derwagens zusdtzlich eine Mitnehmerklinke angeordnet
wird, die im Vorlauf alles vor ihr liegende Fdrdergut
erfaBt und zusammen vor sich herschiebt. Im Riicklauf
unterquert sie das darlUberliegende FSrdergut in abge-
scawenkter Stellung.

Die Abstinde zwischen dem, mit Hilfe des selbsttitig aus-
hebenden Forderwagens, lagetreu abgelegten Fdrdergut er-
mozlichen dabel das Zrfassen belisbig wvieler Teile durch
die ditnehmerklinpke. AuBerdsm wird der Férderwagen mit
oinem stirnseltig blegesteif angebracihten Schwertver-

‘sehen, dessen Oberkante etwas tiefer liegh als die Ober-

kante des Gestells ocer des Rollenganges, auf dem das
Fordergut aufsitzt, vevor es abgeschoben und gestapelt
wird. Zs enfstehbt so eine Riicklaufsperre zwischen Ge-
stell und Schwart, die als Anschlag fir das auf dem
Schwert liegende Fdrdergut dient und dieses bei Riuck~
lauf des Forderwagens iber die Spitze des Scawertes auf
einen Hubtisch abgleiten 14B8%, der jeweils vor dem er-
neuten Abstapeln von Fordergut selbsttédtig um etwas mehr
als dessen HOhe abgesenkt wird.
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Auéfﬁhrungsbeispiel

‘Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfilhrungsbeispiel
- ngher erliutert werden. In den dazugendrigen Zelchoungen

zeigen:
Fig. 1: Vorrichtung in Ausgangsstellung
Fig. 2: die erste Phase des vertikalen Stapelns

Fig. 3: die Stellung, bel der alle in einem Gang zu stapeln-
den Teile die Gestellkante passiert haben und auf
dem Schwert liege

bxj

ig. 4: die Rickwirtsfahrt zum erneuten Abstapeln

An dem in der DD-PS 151 288 beschriebenen Forderwagen 1
mit seinem Oberwagen 2 und Unterwagen 3 ist zum Transpor-
tieren des Fordergutes 4 an der Stirnseite 5 des Oberwa-
gené 2-elpe Mitnehmerklinke 6 und an der Stirnseite 5!
des Unterwagens 3 eln Schwert 7 angeordnet. Zwischen der
Oberkante der Stirnseite 5 und dem Schwert 7 ist eine
Ricklaufsperre 8 ausgebildet. ’

Der POrderwagen 1 fihrt zum Abstapeln des Fdrdergutes &4

im Gestell 9 eine Bewegung in Richtung 10 aus. Vor dem |
Gestell 9 ist ein Hubtisch 11 angeordnet, der in Richtung
12 absenkbar ausgebildet 1st. Der Oberwagen 2 ist ent-
sprechepd der ia der DD-PS 151 288 dargestellten Weise

in Richtung 13 im Unterwagen 3 absenkber. )

Aus diesem Aufbau ergibt sich nunmehr folgends Wirkungs-
welse: v :

Dag Forderzgut 4 liegt nach entsprechender Bearbeitung auf
dem Férderwagen 1 auf, wobei der Oberwagen 2 seine Hochst-
steliung auf dem Unterwagen 3 einnimmt. Zum Zwecke des Ab-
stapelns wird der Fdérderwagen 1 in Richtung 10 bis an das
Ende des Gestells 9 verfahren. Wdahrend sich dsr Unterwagen 3
Weitér in Richtung 10 bewegt, senkt sich der Oberwagen 2

in Richtung 13 und legt das FSrdergut 4 auf dem Gestell 9
ab. Bei anschlieBender Riickwirtsfahrt entgegen Bewegungs-
richtung 10 unterquert die Mitnehmerklinke € das abgelegté
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Férdergut 4, richtet sich nach Stillstand hinter dem
gewinschten Bauteil auf und drickt dieses bei Fahrt

in Bewegungsrichtung 10 mit dem davor liegenden zusam-
men Uber die Riicklaufsperre 8, bis alles Fordergut 4
aﬁf demn Schwert 7 liegt. Bei erneuter Rickwdrtsfahrt
des Forderwagens 1 legt sich das Fordergut 4 gegen dle
Riicklaufsperre 8 und gleitet dadurch zwangsliuflg Uber
die Spitze des Schwertes 7 zur Bildung eines Stapels
auf den Hubtisch 11 ab. Wihrend der weiteren Fahrt
entgegen der Bewegungsrichtung 10 erfolgt ein dber
Lichtschranken gesteuertes selbsttdtiges Absenken des
Hubtisches 11, das vor Zinleiten der Bewegungsrichtung 10
gum erneubten Abstapeln abgeschlossen ist.



10

20

~ND
—
~ND
O
(V]
o0

Patentanspriche

Te

Vorrichtung zum vertikalen Stapeln von langgestreck-
ten Teilen gemdB einer in der DD-PS 1571 288 geschiitz-
ten Vorrichtung zum Querfdrdern von Material dadurch
gekennzeichnet, da8 an einem Oberwagen (2) eine Mit-
nehmerklinke (6) zum Vorschub und an einem Unter-
wagen (3) ein Schwert (7) mit gleichem Antrieb zum.
Absetzen von Fordergut (4) auf einem Hubtisch 11
angeordnet ist.

Vorrichtung nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, daB
zur Verhinderung gegén eln Zurickziehen des Férder-
gutes (4) vom Hubtisch (11} am Unﬁerwagen’(B) eine
Rﬁcklaufsperre'(S) Uber dem Schwert (7) ausgebil-
det 1st.

'Vorrichtung nach Punkt 1 und 2 dadurch gekennzeichnet,

da8 zur Absenkung des Hubtisches (11) mit der jeweili-
gen Hohendifferenz des Fordergutes (4) in Bewegungs-—
richtung (12) vor der Ausfﬁhrung der 3Bewegungsrich-
tung (10) eine in Funktion tretende Steuereinrich-
tung angeordnet ist,

Hierzu 1 Seite Zeichnung
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