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Urzadzenie do nitowania zestawow gasienicowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do nito-
wania zestawéw gasienicowych, zwlaszcza uklada-
ka kabla kombajnéw weglowych.

Dotychczas do nitowania zestawéw gasienico-
wych, ktérych osie z jednej strony sg zakonczone
tbem, a drugi koniec nawiercony jest rozhijany,
stosuje sie rozbijaki reczne. Znane jest réwniez
urzadzenie skladajace si¢ z prasy pionowej i roz-
bijaka, ktéry jest zamocowany do suwaka tej
prasy.

Wada tych urzadzen jest to, Zze skladanie po-
szczegblnych elementéw zestawu jest bardzo pra-
cochlonne i trudne a jakos$é poljczen nitowanych
uzalezniona jest od do§wiadczenia pracownika wy-
konujgca te operacje.

Celem wynalazku jest uniezaleznienie jakoSci
polgczen nitowanych od pracownika i zautomaty-
zowanie operacji nitowania.

Cel ten osiagnigto poprzez opracowanie urzadze-
nia do nitowania zestaw6w gasienicowych, w kt6-
rym nitowanie odbywa sie¢ w poziomie poprzez do-
suniecie docisku do itba, za pomoca mechanizmu
wyprostnego, a dociskanie rozbijaka do drugiego
konca, ktéry jest wspélosiowy z dociskiem, odby-
wa sie za pomoca silownika hydraulicznego. Prze-
suw zestawu ggsienicowego do kolejnej operacji
nitowania realizowany jest za pomocy podajnika

pneumatycznego. o

Zaleta urzadzenia jest to, ze czynnik powodujacy
prace urzgdzenia doprowadzany jest pod niskim
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ciénieniem i poprzez wzmacniacz pneumohydrau-
liczny powoduje doci$niecie rozbijaka z odpowied-
nia sila, i z tego powodu ilo§é elementéw pracu-
jacych pod wysokim ci$nieniem jest niewielka.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym figura
1 przedstawia przekr6j poprzeczny urzadzenia,
a figura 2 przekr6j podiuzny.

Urzadzenie do nitowania zestawéw gasienico-
wych posiada konstrukcje noéng 1 na ktérej za-
mocowane s3: silownik hydrauliczny 2, silownik
pneumatyczny 3 mechanizm wyprostny 4, wzmac-
niacz pneumatyczny 5 oraz podajnik pneumatycz-
ny 6. Tloczysko silownika hydraulicznego 2 zakoh-
czone jest rozbijakiem 7. Wspélosiowo do rozbijaka
7 usytuowany jest op6r 8 polaczony poprzez me--
chanizm wyprostny 4 z silownikiem pneumatycz-
nym 3, ktéry. jest zamocowany, wahliwie z kon-
strukcja nosng 1.

Sprezone powietrze dostaje sie nad tlok silow--
nika pneumatycznego 3 i rozprezajac sie powodu-
je docisniecie mechanizmu wyprostnego 4 do po-
wierzchni obudowy z jednoczesnym wysunieciem:
oporu 8 do nitowanej osi. Réwniez sprezone po-
wietrze dostaje sie do zbiornika z ciecza wzmac-
niacza pneumatycznego 5, powodujac jej przeplyw
poprzez przew6d 9 do cylindra silownika hydrau-
lieznego 2. W dalszej kolejnoéci sprezone powietrze:

- dostaje sie pod tlok do cylindra wzmacniacza

pneumohydraulicznego 5, powodujac przesuw tlo-
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czyska, ktére najpierw wodcina doplyw cieczy
a nastepnie tloczy ja do silownika hydraulicznego
2. Ciecz, naciskajac na tlok sitownika hydraulicz-
nego 2, przesuwa go wraz z rozbijakiem 7, ktory
naciskajac na of§ zestawu gasienicowego powoduje
nitowanie. Po zakonczeniu operacji nitowania po-
wietrze z zbiornika cieczy wzmacniacza pneumo-
hydraulicznego 5 i spod jego tloka oraz z silow-
nika pneumatycznego 3, wydostaje sie¢ do atmo-
sfery. Nastepnie sprezone powietrze dostaje sie
nad tlok wzmacniacza pneumohydraulicznego 5
powodujac cofniecie sie¢ tloczyska otwierajac przy
tym odplyw cieczy. Spré¢zyna sitownika hydraulicz-
ne .Qrzetlacza ciecz' do zbiornika wzmacniacza
p%&ﬁydr’am}c 5 cofajac tlok wraz z rozhbi-
jakiem 7 do pozym&js’ciowej. Jednoczesnie spre-
sone powietrze dosthje sie pod tlok sitownika
pneﬁ_ﬁfétycznegp‘_ﬁ, pbwodujac odsuniecie mecha-
nizmus.wyproétnego 4 od powierzchni obudowy
i cofniecie opbru 8. Nastepuje przesuw zestawu
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gasienicowego, o podziatke rozstawu osi, poprzez
podajnik pneumatyczny 6.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do nitowania zestawb6w gasienico-
wych posiadajgce rozbijak i op6r, znamienne tym,
ze zawiera wzmacniacz pneumohydrauliczny (5),
polaczony przewodem (9) z silownikiem hydrau-
licznym (2) jednostronnego dzialania, na ktorego
tloczysku zamocowany jest rozbijak (7) a wzdluz
jego osi usytuowany jest ruchomy opér (8), ktory
jest zwalniany poprzez mechanizm wyprostny (4)
sitownikiem pneumatycznym (3).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze posiada podajnik pneumatyczny (6), sluzacy do
podawania elementéw nitowanych.

" 3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze mechanizm wyprostny sklada sie z ciegna
i dzwigni polaczonych sworzniem.
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