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Za¥izeni pro povlékani kontinuilnich nebo nekontinuilnich pfedméta, prochazejicich jeho
uzavienou komorou

Oblast techniky

Vynalez se tyka zatizeni pro povlékani kontinualnich pfedmétii nebo nekontinualnich pfedméta,
prochazejicich kontinualné nebo nekontinuélng jeho uzavienou komorou, kovovym povlakovym
materialem v kapalné formé&, které jsou jim vedeny podél osy, rovnob&zné se stfedovou osou
komory a leZici v odstupu od ni.

Dosavadni stav techniky

V oblasti metalurgie jsou zndma zafizeni pro pokovovini kovovych pfedméti za tepla
nepfetrfitym zpiisobem, a to zinkem, hlinikem nebo jejich slitinami. Zpisob nepfetrZitého
pokovovéni hlinikem je napiiklad popsén ve francouzském patentovém spisu FR 1457 615,
zatimco nepfetrZité pokovovani zinkem a jeho slitinami je popsan ve francouzském patentovém
spisu FR 2323 772. V t&chto obou dokumentech je navrhovéno zlepsit kvalitu antikorozniho
povlaku na bazi zinku nebo hliniku, realizovaného na protahlém kovovém piedmétu typu
ocelového betonatského dratu pti respektovéani spoleéného elementarniho principu tykajiciho se
mezikovové vrstvy, kterd se vytvafi na mist& dotyku pfedmétu a povlakového produktu. Tato
vrstva musi mit nutn& malou tlou$tku, aby nevznikala rizika sniZeni trvanlivosti ochranné
povrchové vrstvy, nebot’ je dobfe zjisténo, Ze tlustd mezikovova vrstva ma sklon vytvafet trhliny
a poté se odlepovat od povrchu, ktery ma chranit.

Tento poZadavek spojeny s tloustkou mezikovové vrstvy vyZzaduje, aby tésny kontakt mezi
kovovym pfedmétem, ktery musi byt dokonale o&istén a zbaven vSech oxidd, a pokovovaci lazni
nachéazejici se na teplot& blizké predmétu nebo o n&co vyssi, byl co nejkratsi, pfi¢emz tato lazei
musi byt kromé toho dokonale chran&na vii¢i jakémukoli dotyku s oxida¢nim ¢inidlem, jako je
atmosféricky vzduch, vysraZené pevné zbytky, napfiklad ve form& soli, tvofici jadro tvorby
oxidi.

Aby se dosihlo tohoto vysledku, jsou technologie navrhované v obou vySe uvedenych
patentovych spisech totoZné v tom, Ze soubor operaci potfebnych pro kontinualni pokovovani, t;.
&isténi a ohfev predmétu, ktery se mé opatfovat povlakem, potom pro té€sny a rychly kontakt
mezi povlékanym predmétem a 1azni v priichozi poviékaci komofe, a eventuelné bezprostfedni
ochlazeni povleteného pfedmétu pro zastaveni tepelné difuze, ktera vede k nariistu mezikovové
vrstvy, se odehrava v fizené atmosféte neutralniho nebo redukujiciho plynu, udrZzovaného pod
tlakem a pii teplotach o pfimétenych hodnotach (normélng pfi atmosférickém tlaku a pfi teploté
blizké teploté predmétu a lazn& roztaveného hliniku nebo zinku).

Jiny zékladni spole¢ny bod t&chto dvou technologii spogiva v tom, Ze vstupni a vystupni otvory
priichozi povlékaci komory pro pokovovéni jsou umistény proti sobé pro prichod pfedmétu,
ktery se méa povlékat, coz umoZiuje kontinualni pokovovani. Kontinudlni pokovovani je
mnohem vyhodngjii nez postupy pokovovéni ,,ponorem®, b&Zné pouzivané u plechi, pfi kterych
je nutno opatfit povrchy mezi €isténim a vlastnim pokovovéanim tavidlem, pficemz tento pochod
ma za cil chranit momentéalné o&idtény povrch uréeny k povlékani pfi jeho opé&tovném vystaveni
vzduchu pfed ponofenim do pokovovaci 14zn€.

Pies své spoletné body se oba tyto vySe popsané postupy kontinudlniho pokovovani vyrazné od
sebe li§i prostredky pouzitymi pro &isténi predmétu uréeného k poviékani a prostiedky pro ohfev,
a hlavn& prostfedky pouZzitymi pro utésnéni vstupniho a vystupniho otvoru pokovovaciho
priichozi povlékaci komory, v némz se nachazi lazeit roztaveného zinku nebo hliniku. Z tohoto
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hlediska je tfeba poznamenat, %e je vyhodngjii pouZit zpiisobu pozinkovéini popsaného ve
francouzském patentovém spisu &. 2 323 772, a to pro nasledujici diivody.

Cisténi kovového pfedmétu, ktery se ma opatfit povlakem, se d&je mechanicky (otryskanim za
studena) a nikoliv chemicky (redukci vodikem pfi vysoké teplot&), &imZ se zachovavaji vnitni
mechanické vlastnosti pfedmétu, hlavné z oceli, pro ktery existuje maximalni teplota nad niz
dochézi k modifikaci jeho krystalické struktury vyZadujici Zihani nasledujici po pokovovani.
Ohfev, s vyhodou indukéni, vysokofrekvenéni cestou, je u tohoto feSeni rychlejsi a rentabilng&jsi
zhlediska energetické bilance fizeni a jeho Fizeni je rovnéz presnéj$i nez ohfev Joulovym
teplem. Krome toho v pfipad¢ urditych oceli, které ztratily své mechanické vlastnosti (naptiklad
taznost) v disledku taZeni za studena pted jejich protikorozni povrchovou tpravou (naptiklad
betondiské draty), dovoluje velmi kritkd doba ohfevu, kombinovana s rovn&Z velmi kratkou
dobou pokovovéni, nejen vyhnout se strukturalni modifikaci téchto oceli, ale zajidfuje rovn&z
Jejich rychlé vytvrzeni, dovolujici jim znovu ziskat jejich piivodni mechanické vlastnosti pred
tazenim.

V Zadném z obou vySe uvedenych znimych postupii neni utésnéni vstupniho a vystupniho otvoru
pokovovaciho priichozi povlékaci komory zajisténo vhodnym zpiisobem, coz vyvolava tiniky
roztaveného povlékaciho produktu smérem ven z prichozi povlékaci komory. Tyto dniky,
strukturdlni nebo nahodilé, budou muset byt recyklovény, a to bud’ piisluinymi otvory,
vytvofenymi ve sténé prichozi povlékaci komory, anebo ptes alespoti jeden z otvori pro vstup a
vystup z prichozi povlékaci komory. V té&chto obou situacich vyZaduji znima zafizeni pro
pouZiti vySe uvedenych znadmych postupi pouZiti Eerpadla pro zajisténi cirkulace roztaveného
produktu z tavné pece aZ k pokovovacimu priichozi povlékaci komore nebo p¥i recyklovéni téhoz
vyrobku od prichozi poviékaci komory aZ do tavné pece. Trvalé cirkulace roztaveného produktu
miZe vyvolat pajeni tohoto produktu v tavné peci a miize una3et &astice strusky k pokovovacimu
pruchozi povlékaci komofe, schopné vyvolat ucpani v &erpadle nebo v jednotlivych priichodech
a vedenich, v nichZ cirkuluje roztaveny produkt. I bez ucpani mimo to mohou tyto &stice strusky
plovouci v pokovovaci ldzni oxidovat tuto lazeii a v disledku toho ménit kvalitu povlaku
vytvofeného na povlékanych predmétech, jak zjevn& vyplyva zprincipti kontinuilniho
pokovovani, demonstrovanych postupy popsanymi v obou vy3e zmin&nych patentovych spisech.

Kromé toho je v obvyklych zpilsobech pokovovani dileZité si pov§imnout toho, Ze objem ldzng
roztaveného povlékaciho produktu je vzdy velmi zna¢ny, pfi¢emz b&hem prichodu ocelovych
predmétii touto 14zni se tato lazeti syti Zelezem a tvoii se fero—zinkova slitina, ktera se uklada na
dné prichozi povlékaci komory ve formé vysraZenych pevnych zbytki, a které jsou $kodlivé pro
Cistotu lazné a v disledku toho pro kvalitu povlaku.

Podstata vynélezu

Uvedené nedostatky odstraiiuje podle vyndlezu zafizeni pro povlékani kontinudlnich predmétt
nebo nekontinudlnich pfedméti, prochazejicich kontinuilné nebo nekontinualné jeho uzavienou
komorou, kovovym povlakovym materidlem v kapalné formé&, které jsou jim vedeny podél osy,
rovnobézné se stfedovou osou komory a leZici v odstupu od ni, jehoZ podstatou je, Ze obsahuje
trubicové téleso z materialu propustného pro magnetickd pole, vymezujici prichozi povlékaci
komoru, napojenou na p¥ivod povlékaciho materidlu ze zasobniku, uzavienou na kazdém konci
elektromagnetickym uzivérem, ktery obsahuje nejméné jedno vicefiazové indukéni vinuti,
uloZené okolo trubicovitého télesa pro vytvafeni magnetického podle posuvného podél podélné
osy trubicovitého télesa a odpuzujiciho kapalny povlékaci material smérem k ose trubicovitého
t€lesa, a magnetické jadro, upevnéné vzhledem k trubicovitému télesu a uspofidané ve sméru
jeho osy, vymezujici s trubicovitym télesem odpovidajici mezerovy prostor pro vstup a vystup
povlékanych pfedméti, podélné vedenych prichozi povlékaci komorou.
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Vicefazové indukéni vinuti elektromagnetického uzavéru vystupni strany miZe byt Fizeno
ovladanim intenzity prochazejiciho proudu.

Magneticka jadra elektromagnetickych uzavért jsou podle dalSitho znaku pevné pridrZzovana ve
sttedové oblasti vzhledem k trubicovitému télesu odpovidajicim distanénim prvkem,
vymezujicim v mezerovém prostoru prichody pro povilékané pfedméty. Prichody maji
s vyhodou priifez tvarové odpovidajici prifezu povlékanych predméti.

Podle daldiho znaku vynalezu je trubicovité téleso viic¢i vicefazovym indukénim vinutim a
elektromagnetickym jadrim uloZeno demontovatelné jako zaménitelny dil, vymezujici svym
tvarem po zamén€ odli$ny tvar mezerového prostoru.

S vyhodou je jedno zvicefazovych indukénich vinuti elektromagnetickych uzévéri ulozeno
pfesuvné v podélném sméru trubicovitého télesa na presouvatelném nosi¢i pro prestavovani
délky povlékaci komory.

Podle dal3iho znaku vynalezu je trubicovité téleso vytvofeno z materialu, nesmacivého kapalnym
povlékacim materialem.

Zasobnik kapalného povlékaciho materidlu, napojeny na pfivod povlékaciho materidlu do
povlékaci komory, je s vyhodou zasobnik s konstantni hladinou, uloZenou vySe neZ je urovei
nejvyssiho bodu povlékaci komory, pfi¢emz na pfivodu je osazen regulaini prostiedek pro
regulaci priitoku.

Podle dalsiho znaku vynilezu je zasobnik kapalného povlékaciho materidlu, napojeny na piivod
povlékaciho materidlu do povlékaci komory, uzavieny a obsahuje tlakovy prostor s naplni
neutralniho plynu nad hladinou kapalného povlékaciho materilu, pfi¢emz hladina je niZe, nez
povlékaci komora, pfiemz alesporni &ast privodniho vedeni k pfivodu povlékaci komory
obsahuje usek s kalibrovanym prichozim prifezem, a tlakovy prostor neutralniho plynu nad
hladinou je spojen s regulaénim zafizenim tlaku a vySky hladiny.

Zatizeni podle vynélezu se tak zabraiiuje veSkerym strukturdlnim a/nebo nahodilym dnikiim
z povlékaci komory, obsahujici kapalny povlékaci materidl, jehoz celistvost je kromé& toho
zachovana uvnitf uvedené povlékaci komory tim, Ze je umisténa pod Fizenou atmosféru,
napriklad atmosféru fizenou neutrdlnim a/nebo redukénim plynem, pokud jde o kontinualni
pokovovani.

Ve viech variantich miZe byt objem 14zné& kapalného nebo roztaveného povlékaciho materidlu
obsaZzeného v povlékaci komofe velmi maly nebo alespori vyrazné mensi, nez je objem lazng
obvykle pouZivany pro b&Zné postupy, zejména pro pokovovani za tepla. V disledku toho
dochazi k velmi rychlému obnovovani lazn& postupné s uklddanim kapalného povlékaciho
materidlu na pfedmétech prochézejicich povlékaci komorou, coZ pfispivd znaénym zplisobem
k zachovani celistvosti 14zné a sniZuje Skodlivé dusledky chemickych reakci mezi timto
povlékacim materidlem a zpracovavanym pfedmétem typu reakci mezi Zelezem a zinkem
obvyklym pro pokovovani ocelovych pfedméti za tepla (tvorba vysraZzenych pevanych zbytki).
Obnovovani 14zné tak kombinuje soubor parametrii, ktery se da obzvlast¢ jednoduse a vyhodné
v zafizeni podle vynalezu Fidit, pfiemZ toto obnovovéni zivisi soucasné na rychlosti posunu
zpracovavanych pfedmétl v poviékaci komore, na délce této povlékaci komory a jejim objemu,
coZ uréuje dobu kontaktu mezi pfedméty a lazni (u néhoZ je patrné, ze jiz podle znamého stavu
techniky nepfetrZitych postupti musi byt velmi kritky, pfi¢emz objem lazné se postupné
vyprazdiiuje s ukladinim ochranné vrstvy na uvedenych pfedmétech), a dale zévisi na
pritokovém mnoZstvi pfi recyklovani nahodilych a/nebo strukturalnich uniki, pokud k nému
dochazi, a koneéné na napajecim pfitoku do poviékaci komory ze zdsobniku obsahujiciho
kapalny povlékaci material.
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Ve v3ech ptipadech bude mozné vytvofit povlékaci komoru s malym objemem, s prvni vyhodou
pokud jde o celistvost ldzn& obsaZené v povlékaci komote v diisledku vylougeni Skodlivych
dusledkir chemickych reakci, ke kterym miize dochazet mezi touto lizni a zpracovavanymi
pfedméty, a s druhou vyhodou spogivajici v tom, Ze dostate¢ng krétka a tedy regulovatelna délka
povlékaci komory dovoluje Fizeni doby dotyku pti umoZiiovéni tim snaziiho udrzovani rychlosti
posunu, &im je tato rychlost mensi. Je tfeba poznamenat, %e i v pfipadé netésné povlékaci
komory neni maly objem lazn& obsaZeny v povlékaci komote nesluditelny s vysokou mirou
obnovovani ldzn€. Zatimco ve znimych FeSenich bylo logické vytvatet povlékaci komory
s dostaten& velkym objemem, majici vyhodu vtom, Ze jsou mailo znedidfovany &asticemi
strusky v disledku oxidace kapalného produktu mimo komoru pro to, aby byl recyklovén,
vynalez zachovévajici trvale celistvost tohoto kapalného povlékaciho materidlu vzhledem
k uvedeni vSech prvku zafizeni pod Fizenou atmosférou dovoluje zvySenou miru obnovovani
pokovovaci lézn€ a prispiva neotekdvanym zpisobem k zabranéni tvorby vysraZenych pevnych
zbytki znecistujicich lazes.

Prehled obrazki na vykresech

Vynélez je blize vysvétlen v nasledujicim popisu na piikladech provedeni s odvolanim na
pfipojené vykresy, ve kterych znézoriiuje obr. 1 perspektivni pohled, &astedng v fezu, na tésny
prichozi povlékaci komoru podle vynilezu, pro obzvlastni pfipad pokovovani za tepla, aniz by
byla znazornéna, pro jasnost vykresu, celd pokovovaci linka, obr. 2 aZ 5 jednotlivé ptiklady,
znazorn€né vfezu, prichozi povlékaci komory zobrazeného na obr. 1, v drovni
elektromagnetickych uzivéri zafizeni podle vynélezu, pficemZ tyto fezové pohledy jsou
omezeny na fezovou rovinu, obr. 6 az 8 schémata pokovovaci linky pro pokovovani za tepla,
obsahujici vySe znazornénou t&snou priichozi povlékaci komoru a postupné za sebou tfi formy
provedeni regulagnich prostiedkii napajeciho priichodu uvedené priichozi poviékaci komory.

V dal3im popisu bude nazyvéno trubicovitym t&lesem jakékoli t&leso majici obecné tvar valce, a

to jakéhokoli fezového profilu, napiiklad kruhu, elipsy nebo rovnobéznika nebo jakéhokoli
Jiného konkrétngjsiho tvaru.

Ptiklady provedeni vynalezu

Te&sné prichozi povlékaci komora 200 pro pokovovani za tepla, popisovana s odvolanim na obr.
1, obsahuje trubicovité téleso 1, které je napln&no vhodnymi prostfedky na bazi kapalného
povlékaciho materidlu 2 jako je roztaveny zinek nebo slitina roztaveného zinku, uréenymi pro
pokryvani pfedméti 3, napfiklad kovovych, pro jejich ochranu proti korozi. Trubicovité t&leso 1
je otevieno na jeho obou koncich 4 a 5 pro umoznéni prichodu predméti 3, které se maji
pokryvat. Prvni elektromagneticky uzavér 6, ulozené na jednom z koncti 4 trubicovitého télesa 1,
dovoluje t&sné uzavfit vstup do prichozi povlékaci komory, a druhy elektromagneticky uzavér 7,
uloZeny na druhém konci 5 uvedeného trubicovitého t¥lesa 1, dovoluje utésnit jeho vystup.
Timto zpisobem je uzaviena ,bublina® kapalného povlékaciho materidlu 2 mezi dvéma uzivéry
6al

Za G&elem vylouceni jakékoli oxidace pfedmétd 3, jakoZ i kapalného povlékaciho materidlu 2 je
priichozi povlékaci komora 200 opatfena dvéma injektory 8 dovolujicimi ovladat vstfikovani
neutralniho nebo redukujiciho plynu do trubicovitého télesa 1.

Prichozi povlékaci komora 200 je napdjena kapalnym povlékacim materidlem 2 ptes zasobnik,
neznazomnény na obr. 1, pfipojeny k priichozi povlékaci komote 200 potrubi pfivodu 9. Kromé&
toho je prichozi povlékaci komora 200 opatfena vyprazdiiovacim otvorem 10, normalné
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uzavienym, ktery dovoluje vyprazdiiovat tuto priichozi povlékaci komoru mezi dvéma tdobimi
préce zafizeni pro pokovovani za G&elem jeho udrzby.

Kromé toho obsahuje trubicovité t8leso 1 a pfivod 9, jak je znamo, topné zafizeni neznazornéné
na obr. 1. Tato zafizeni, ktera mohou byt tvofena induk&nim topnym zafizenim nebo klasickymi
elektrickymi topnymi odpory, zajidtuji teplo nezbytné pro udrZovani kapalného povlékaciho
materialu 2 vroztaveném stavu, jako roztaveného zinku nebo roztavené zinkové slitiny. Je
zfejmé, Ze tato topna zafizeni by byla zbyte¢na v pfipadé zpisobu vytvafeni povlaki za studena.

Podle vynalezu jsou elektromagnetické uzivéry 6 a 7 s vyhodou uzavéry typu popsaného ve
francouzském patentovém spise &. (patentova pfihlaSka €. 89/07296). Uzavéry 6 uloZené na
vstupu do trubicovitého télesa 1 tak obsahuji trubicovité vicefazové vinuti 11, obklopujici
trubicovité téleso 1 na jeho konci 4 pro vytvafeni magnetického pole, posuvného podél podélné
osy uvedeného trubicovitého télesa 1 a magnetické jadro 12, pevné spojené s trubicovitym
télesem 1 a orientované podél jeho podélné osy, takze magnetické siloCary se uzaviraji uvnitf
tohoto jadra 12.

Je vhodné poznamenat, Ze trubicovité téleso 1 je samoziejmé vytvofeno z materidlu propustného
pro magnetické pole, jako je keramicka hmota. Tento materidl je navic nesméacivy kapalnym
povlékacim materialem 2.

K induk&nimu vinuti 11 je pfipojeno regulagni istroji intenzity vicefdzového proudu
vychazejiciho ze zdroje proudu neznizornéného na obr. 1. Timto zdrojem je napéajeno indukéni
vinuti 11 tak, 7e vytvafené magnetické pole ma sklon hnét kapalny povlékaci materidl 2 smérem
k vnitfku priichozi povlékaci komory. Tim, Ze je indukéni vinuti 11 protékdn proudem o vhodné
intenzité, vytvati indukéni vinuti 11, zejména ve svém nitru, magnetomotorické sily zndzornéné
Sipkami na obr. 1, které pisobi na kapalny povlékaci materidl 2 a které vzdoruji jeho toku
vstupem trubicovitého télesa 1.

Stejné tak obsahuje elektromagneticky uzavér 7, umistény na vystupu z trubicovitého télesa 1,
vicefazové indukéni vinuti 14, obklopujici trubicovité t&leso 1 a jeho konec 5 pro vytvareni
magnetického pole, posouvajiciho se podél uvedeného trubicovitého télesa 1, a magnetické jadro
15 pevné spojené s trubicovitym t&lesem 1, orientované ve sméru jeho podéiné osy, pfi¢emz
magnetické silodary se tedy uzaviraji uvnitf uvedeného jadra 15.

K indukénimu vinuti 14 je pfipojeno regula¢ni dstroji 16 intenzity proudu, vystupujiciho ze
zdroje vicefazového proudu, pfes které je induk&ni vinuti 14 napdjeno tak, Ze vytvofené
magnetické pole ma sklon hnét kapalny povlékaci material 2 k vnitfku prichozi povlékaci
komory 200. Magnetomotorické sily vytvofené indukénim vinutim 14 pisobi na kapalny
povlékaci material 2 proti sildm vytvafenym induk&nim vinutim 11 elektromagnetického uzavéru
6 a pusobi proti jeho toku vystupem trubicovitého télesa 1.

Tento typ elektromagnetického uzavéru 6, 7 se stfedovym fixnim magnetickym jadrem 12, 15
fe$i vyhodné problém preruSeni prichodu pfedmétu nebo predméti 3, které se maji pokryvat
v priichozi povlékaci komote 200. Bez ohledu na pkitomnost nebo nepfitomnost pfedméti 3
k vytvéfeni povlaku uprostred t&chto indukénich vinuti 11, 14 elektromagnetickych uzavéru 6, 7,
zajitujicich tésnost prichozi povlékaci komory 200, prochazi v podélném sméru uprostied
téchto vinuti 11, 14 pevné magnetické jadro 12, 15, takZe wroveii intenzity vicefdzového proudu,
ktery je tfeba privadét pro zabranéni jakéhokoli Gniku kapalného povlékaciho materidlu 2 mimo
prichozi povlékaci komoru, zistava v pfijatelnych mezich.

Predméty 3 pro povlékani mohou byt v disledku toho pfedkladany na vstupu priichozi poviékaci
komory v nepfetrzité formé, coZ je obvyklé, nebo v petrzité formé, to znamené rozd€lené na
n&kolik mensich kouski, pti€emz pretrzitost prichodu pfedméti 3 k povlékani povlékaci
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komorou, vyplyvajici ztohoto posledné jmenovaného usporadéni, nepotfebuje Zadny slozity
zasah, a &ini pouZiti t&sné prichozi povlékaci komory obzvl4§té vyhodné.

Nyni bude popsina funkce popsané priichozi povlékaci komory 200. Piedméty 3, urdené
k povlékani, se zavadgji do povlékaci komory jejim koncem 4. Po pruchodu povlékaci komorou
200 a metalurgické reakci za tepla skapalnym povlékacim materidlem 2 tyto predméty 3
vystupuji koncem 5 priichozi poviékaci komory, kde jsou soulasn& ,stirany“ plisobenim
indukéniho vinuti 14 elektromagnetického uzévéru 7. Je tedy skutené mozné jednak regulovat
tloustku povlaku uklddaného na ptedmétech 3 a jednak provadét jejich ,,stirni, tj. udrzovat tuto
tloustku na konstantni Grovni.

Je tak mozné fidit ,stirani“ tim, Ze se ovlada regula&nim Gstrojim 16 intenzita proudu
cirkulujictho v indukénim vinuti 14. P praktickém pokusu bylo mo?né konstatovat
pozoruhodnou 4&innost tohoto ovladani s ohledem na ziskani ochrannych vrstev konstantni
tloustky na povrich vykazujicich zvy3enou drsnost. Metalurgicky povlak, ziskany na klasickych
betonafskych drétech, je tak dokonale pravidelny, pri¢emz betonaisky drat vykazuje sled vrubi a
vystupki, u nichz je &ast profilu v podstatd kolma na podélny smér dratu. Pomoci prichozi
povlékaci komory podle vynélezu je mozno ziskat betonatské vyztuzné draty s metalurgickym
povlakem slitiny zinku o konstantni tlouitce, a to dokonce v jejich &stech s nejvyraznéj$imi
zménami profilu.

Kromé toho je duleZité poznamenat, 7e neni tfeba &init 24dné obzvlastni opatfeni, jsou-li
pfedméty 3 v pretrzité form€. PfetrZitost priichodu predméti 3 povlékaci komorou miiZe byt totiz
snadno ovladana nastavenim intenzit proudd cirkulujicich v induk&nich vinutich 11 a 14. I
v tomto pfipad¢ a v souladu se zplisobem podle vynalezu, nemiize kapalny povlékaci material 2,
uzavieny v prichozi povlékaci komofte, unikat ani pravideln& ani nahodile mimo tuto priichozi
povlékaci komoru. Nedochazi tedy k zidnym unikim, kde by bylo nutné uvadét kapalny
povlékaci materiél 2 znovu do ob&hu a ochranny povlak realizovany na pfedmétech 3 mé velmi
dobrou kvalitu.

Kromé toho miiZze byt indukéni vinuti 14 pohyblivé a posouvat se na vhodném nosi¢i 17 a maze
kupfikladu obsahovat regulaéni prostiedek 18 polohy indukéniho vinuti 14 podél konce 5
trubicovitého télesa 1. Tento regula¢ni prostfedek 18 mize obsahovat matici 19 ptipojenou
knosi¢i 17 a klasicky nekoneény Sroub 20, ota€ivé uniseny krokovym motorem 21. Objem
kapalného povlékaciho materialu 2, uzavieného mezi uzavéry 6 a 7, je tak variabilni. Na obr. 1 je
znazornéno indukéni vinuti 14 voblasti jeho krajni polohy plnou &arou, a &erchované
v obzvlastni poloze podél konce 5 trubicovitého télesa 1. Je tieba rovnéz poznamenat, Ze jadro
15 elektromagnetického uzavéru 7 je v disledku toho del3i, neZ je jadro 12 elektromagnetického
uzavéru 6, které je pevné. Pro uritou stanovenou polohu vinuti 14 je pouZivina pouze ta &ast
Jjadra 12, ktera se nachazi uprostfed uvedeného vinuti 14.

Toto posledni uspofadani dovoluje ovladat pro danou rychlost posunu pfedmétii 3 v prichozi
povlékaci komofe dobu kontaktu mezi uvedenymi prosttedky 3 a kapalnym povlékacim
materidlem 2. Je tfeba pfipomenout, Ze tato doba dotyku je podstatny faktor pti kontinualnim
galvanickém pokovovani. Tento obzvla3tni znak t&sné prichozi povlékaci komory podle
vynalezu poskytuje velmi dileZity parametr pro kontrolu kvality a tloustku kapalného
povlékaciho materidlu 2 uloZzeného na pfedmétech 3. Kromé toho prispiva regulace objemu 1azng
obsazeného vtéto t&sné prichozi povlékaci komote, ziskané timto znakem, k udrZovéni
celistvosti kapalného produktu 2 vzhledem k chemickym reakcim, jako jsou reakce Zelezo-zinek,
ke kterym dochazi v misté kontaktu pfedméti 3 a uvedeného produktu 2.

Podle doplikového znaku t&sné priichozi povlékaci komory podle vynilezu jsou jadra 12 a 15
elektromagnetickych uzavéri 6 a 7, dovolujicich t&sné uzavieni priichozi povlékaci komoru 200,
udrZovéna v podélném sméru ve stfedni oblasti trubicovitého t&lesa 1 distanénimi prvky 22,
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jejichZ tvar je pfizplisoben profilu trubicovitého télesa 1 a profilu jader 12 a 15, pfiCemzZ tyto
distanéni prvky 22 vytvaieji v mezerovém prostoru 100 prichody 24 mezi magnetickymi jadry
12 a 15 a vnitfnim povrchem trubicovitého télesa 1.

S vyhodou tvofi priuchody 24 oblasti, kterymi prochazi pfedméty 3. Osy prichodu téchto
pfedméti 3 povlékaci komorou jsou tak timto zplisobem posunuty vzhledem k podélné ose
trubicovitého télesa 1.

Tento neo&ekavany G&inek zajistuje vyraznou a ptidavnou vyhodu v podob€ nasobeni, pfi urcité
dané rychlosti posunu, kapacity vyroby pfedméti 3 opatfenych povlakem 25 na bazi kapalného
povlékaciho materialu 2, faktorem rovnym po¢tu priichodii 24, vytvofenych v kazdém z uzavéri
6 a 7. Kromé& toho lze snadno zajistit, Ze prichody 24, vytvofené v rovni elektromagnetického
uzavéru 6, ulozeného na vstupu priichozi povlékaci komory, jsou umistény v podélném sméru
v zakrytu s prichody 24, které jim odpovidaji v drovni elektromagnetického uzavéru 7,
uloZeného na vystupu zuvedené pruchozi povlékaci komory. Je zfejmé, Ze primé useky
trubicovitého télesa 1, magneticka jadra 12 a 15 a priichody 24 mezerového prostoru 100 jsou
pfizplsobeny prifezovému tvaru pfedméti 3, které maji prochazet povlékaci komorou, aby zde
byly povrchové upravovany.

Magnetizovatelny objem, uloZeny uprostfed induk&nich vinuti 11 a 14, uruje kromé toho, kromé
jinych parametri, intenzity proudii, které jimi musi protékat, aby se zajistilo t&sné uzavieni
priichozi povlékaci komory. Je vhodné pfipomenout na tomto mist€, Ze ve zndmém piipadé, kdy
pfedm&t 3, ktery se ma opatfit povlakem, slouzi jako jidro (pfipad vySe zminéného
francouzského patentového spisu 89/07297) se magnetizovatelny objem stdle méni s prifezem
tohoto pfedmétu 3 a jeho povahou. Je proto zapotiebi pfesné ovladani a dobra kvalita intenzity
proudu, aby bylo moZné jednak ovladat iniky kapalného povlékaciho materidlu 2 a jednak
tloustku uloZeného povlaku tohoto kapalného povlékaciho materidlu 2 na predmétu 3
prochazejicim povlékaci komorou. V pfipad€ zde popisované té€sné priichozi povlékaci komory,
kterd je opatfena sestavou fixnich magnetickych jader 12 a 15, mohou byt vlastnosti téchto
magnetickych jader 12, 15, napiiklad jejich magnetizovatelnost a jejich prifez, voleny tak, aby
byla regulace elektromagnetickych uzavéri 6, 7 okolo téchto magnetickych jader 12, 15 malo
citlivd na prichod pfedméti 3. Magnetizovatelny objem, ktery urfuje intenzity vicefizovych
proudli, které musi prochdzet indukénimi vinutimi 11, 14 pro ut€snéni prichozi povlékaci
komory, musi byt tedy v podstaté tvofen objemem t&chto fixnich magnetickych jader 12, 15.

Nyni bude popsano n&kolik pfikladi provedeni trubicovitého télesa 1. Jak ukazuje pfiCny fez
trubicovym télesem 1 v urovni jednoho z magnetickych jader 12 nebo 15 na obr. 2, miize mit
trubicovité télesa 1 pravidelny kruhovy priifez, a magnetické jadro 12 nebo 15 mize tedy byt
jednoducha valcovita tyg, jejiz prifezovy tvar ma tvar kotoude, pfiemz distanCni prvky 22
vymezuji naptiklad prichody 24 kruhového nebo ovalného priifezu, jako jsou mezilehlé prostory -
26. Priichozi povlékaci komora opatfena dvéma elektromagnetickymi uzavéry 6, 7, majici takovy
prifez, miZe slouZit zejména pro ochranu betonafskych drati proti korozi. Tento obzvlaStni
pripad, poskytovany jako pfikladné provedeni, odpovida prichozi povlékaci komote, ktery je
znazornén na obr. 1.

Stejné tak je mozné podle obr. 3 a 4 zpracovavat profily jiného tvaru, napfiklad z oceli. Na obr. 3
je zvolen ptipad ukazujici dva U-profily 28 prochazejici poviékaci komorou v drovni
elektromagnetickych uzivérii 6 a 7 prichody vytvofenymi mezi distan¢nimi prvky 22 velmi
zjednoduSenymi, a to v mistech mezilehlych prostorii 20 obdélnikového prifezu. Magneticka
jadra 12 a 15 jsou v tomto pfipadé z protahlych plechii.

Na obr. 4 je zndzornéna sestava dvou Ghelnikd 30 prochéazejicich povlékaci komorou v Grovni
elektromagnetickych uzavéri 6 a 7 prichody vytvofenymi mezi distanénimi prvky 22
vyplilujicimi pfevaznou &ast objemu trubicovitého télesa 1 pomoci mezilehlych prostord 31
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profilu obdobného, jako je profil Ghelnikdi. Magneticka jadra 12 a 15 jsou tedy jednoduché
valcové tyce.

V3eobecné je vyhodné, mé-li prifez prichodii 24 meziprostoru 100 tvar obdobny priifezovému
tvaru pfedméti 3, které se maji povrchové upravovat.

Konetné je mozné podle obr. 5 povrchové upravovat plechy 32, napfiklad z oceli. Tyto plechy
32 prochazejici povlékaci komorou v irovni elektromagnetickych uzavérd 6, 7 prichody
vytvafenymi mezi velmi zjednoduSenymi distaninimi prvky 33 mezilehlymi prichody 34
obdélnikového priifezu. Magneticka jadra 12 a 15 jsou vtomto pfipadé tvofena protahlymi
magnetickymi plechy.

Magneticka jédra 12 a 15 odpovidajicich uzavérii 6 a 7 se tak mohou vyskytovat v ruznych
forméch s rotagni symetrii, rovinou symetrii nebo mohou byt eventuelns nesymetricka, coZ neni
znazornéno.

JelikoZ je volba uvedenych magnetickych jader 12 a 15 ostatng prakticky bez dopadu na kvalitu a
funkci elektromagnetickych uzavéri 6, 7, je pro odbornika v oboru snadné upravit jejich tvar a
prufez priichodii 24 podle typu zpracovavanych predméth 3.

Je krom& toho mozné upravit vnitfek uzavér 6 a 7 pohyblivé tak, aby se dalo pouzit konkrétni
trubicovité téleso 1 pro kazdy typ pfedmétii 3, které se maji povrchové upravovat, aniz by pfitom
bylo nutné vyméiiovat indukéni vinuti 11 a 14 uvedenych uzavéri 6 a 7. Trubicovité téleso 1 tak
muZe byt vi¢i vicefazovym indukénim vinutim 11, 14 a elektromagnetickym jadrim 12, 15
uloZeno demontovateln€ jako zamgnitelny dil, vymezujici svym tvarem po zdméné& odlisny tvar
mezerového prostoru 100. Je tedy snadné vyrobit vicefunkéni priichozi poviékaci komoru
prifezu bliZiciho se naptiklad elipse, a to pro zjednoduSeni vyroby, pii¢emz indukéni vinuti 11 a
14, osazena na koncich 4 a 5 trubicovitého télesa 1, jsou tedy pouzitelna pro velky podet typl
povrchove upravovanych predméti 3. Tyto pfedméty tedy spolu prochézeji paralelng povlékaci
komorou, a to zplisobem, ktery miize byt kontinuélni nebo petrzity.

Nyni bude popséno s odvolanim na obr. 6 aZ 8, n&kolik zafizeni podle vynalezu a obsahujici
formou piikladu bez omezeni rozsahu vynélezu t&snou priichozi povlékaci komora totoznou
s tou, jaka byla pravé popsana. Na téchto obrazcich jsou podstatné &asti zatizeni schematicky
znazornéna v axidlnim fezu a prichozi povlékaci komora miize povrchové upravovat soudasné
dva pfedméty 3, jako jsou betonafské vyztuzné pruty, posouvajici se rovnob&Zné a umisténg
k tomuto u€elu do spole&né svislé roviny prochézejicimi centralnimi magnetickymi jadry 12, 15
elektromagnetickych uzavéra 6 a 7.

U viech zndzornénych variant se reguluje pritok kapalného povlékaciho materialu 2 k priichozi
povlékaci komofe v zavislosti na rychlosti posunu pfedmétii 3 k povlékéni v priichozi povlékaci
komofe a na pozadované tloust’ce povlaku 25, aby mnoZzstvi kapalného poviékaciho materialu 2,
které je vpousténo do prichozi povlékaci komory, kompenzovalo to, které je absorbovano
tvorbou povlaku 25 na pfedmétech 3 vystupujicich z pricchozi povlékaci komory, a to bez
podstatného poklesu hladiny uvedeného kapalného povlékaciho materialu 2 v této prichozi
povlékaci komote pfi zachovéni celistvosti tohoto povlékaciho materialu. Tato regulace ptitoku,
napajejiciho priichozi povlékaci komoru, je podstatna, jak je tfeba ptipomenout, pro zachovani
souvislosti 14zné¢ obsaZené v pruchozi povlékaci komofe sohledem na chemické reakce
probihajici v kontaktu pfedméti 3 a kapalného povlékaciho materialu 2. Tento parametr ovlada
miru obnovovani lizné vniz je tfeba vylougit, vsouladu smyslenkou vynélezu, tvorbu
vysrazenych pevnych zbytkd, napiiklad ve formé soli Zeleza a zinku v pripadé pokovovani za
tepla.
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Zatizeni pro kontinualni pokovovani, znazornéné na obr. 6, pouZitelné pro pokovovani pfedméti
3 kontinualné nebo pretrzité, obsahuje postupné za sebou prvni unaSeci Ustroji 35 pro
pokovované predméty, rovnaci zafizeni 36, napiiklad valeCkové Gstroji nebo zatizeni s otaCivou
kleci, uzpiisobené podle profilu pfedméti 3 a dale Cistici sestavu 37, obsahujici napfiklad
otryskévaci uistroji, kterym se ziskavaji na vystupu pfedméty 3 s povrchem zbavenym veSkerych
nedistot pti zohledfiovani rychlosti, profilu a povahy téchto pfedméti 3.

Dile je umist&no prvni podplirné Ustroji 38 s valetky nebo kladkami pro podporovani o¢iSténych
predméti 3. Toto prvni podpirné dstroji 38 je uréené pro korigovani problémi prihybu a
vibraci, vnesenych do pfedméth &istici sestavou 37. Za prvnim podplirnym ustrojim 38 je
umisténa ohfivaci prichozi komora 39 ze zarovzdorného materidlu, kterd nese topny systém 40,
napiiklad na bazi elektromagnetické indukce nebo elektrického topného odporu, dovolujici
rychle ohfivat o&iténé pfedméty 3 na pfedem uréenou regulovatelnou teplotu, coz vyhovuje pro
pokovovani t&chto piedméti 3 za tepla. Za ohfivaci priichozi komorou 39 lezi druhé podpirné
Gistroji 41 s véledky nebo kladkami, které je podobné prvnimu podpirnému ustroji 38, pro
podporovéni pfedméti 3 zbavenych nelistot a zahratych.

V zafizeni podle obr. 6 dale nasleduje té&sna prichozi povlékaci komora, odpovidajici priichozi
povlékaci komore z obr. 1. Tato prichozi povlékaci komora je opatfena topnym ustrojim 42,
naptiklad elektromagnetického induk&niho typu. Tésnici Ustroji, tvofend dvéma elektroma-
gnetickymi zavéry 6 a 7, zabrafiuji jakémukoli uniku roztaveného kovu z priichozi povlékaci
komory.

Za povlékaci komorou je umisténo pfidavné stiraci Gstroji 43, ovlddané tak, Ze zndmym
zpiisobem vysila proud neutrdlniho nebo redukujiciho plynu na povlak 25, ktery byl pravé
vytvofen na pfedmétech 3. Toto Gstroji zajistuje mimo jiné prvni chlazeni téchto pfedméti 3 a
vylu€uje jakoukoli oxidaci roztaveného kovu obsazeného v prichozi povlékaci komofe.
Eventuelné je moZné se obejit bez stiraciho ustroji 43, ale bylo by Zadouci, i v tomto pfipadé,
chranit pfedméty 3 vystupujici jest& teplé z prichozi povlékaci komory obalem neurainiho nebo
redukujiciho plynu, aby se zabranilo jakékoli oxidaci téchto pfedmétii a roztaveného kovu
obsazeného v prichozi povlékaci komore.

Zafizeni konedné& obsazuje fizené chladici Gstroji 44 pro chlazeni produktu vystupujiciho ze
stiraciho Gstroji nebo z pokovovaci prichozi povlékaci komory a druhé unaSeci ustroji 45 pro
unaseni predméti 3.

Ukazuje se jako dileZité udrzovat stav ,&erstvosti materiald po celé délce jejich drahy od
vystupu z &istici sestavy 37 aZ po ustroji 43 pro doplitujici stirani. Za timto G¢elem jsou obé&
podpiirna dstroji umisténa v odpovidajicich skiinich 46 a 47 spojenych trubnimi Gseky 48 a 49
s &istici sestavou 37 a s ohiivaci komorou 39 a trubnimi useky 50 a 51 s ohfivaci komorou 39 a
s povlékaci komorou, pfi¢emZ v jejich nitru je vytvofena atmosféra chranéna vstfikovanim
neutralniho nebo redukujiciho plynu za G&elem znemoZnéni jakékoli oxidace vyrobkli b&éhem
téchto rozdilnych fazi zpracovani. K tomuto G&elu jsou kupiikladu uréeny injektory pro pfivod
plynu do skfini 46 a 47 a do stiraciho ustroji 43.

Pfivod 9 prichozi povlékaci komory je pfipojen k peci nebo zasobniku 54 a je opatfen topnym
Gistrojim 53 podobnym topnym ustrojim 40 a 42. V provedeni podle obr. 6 obsahuje pec nebo
zasobnik 54 dvé oddé&leni, a to tavné oddéleni 55 a odbérné rozdéleni 56, odd€lované od tavného
oddéleni pti¢kou 57 zajistujici prichod mezi jeji spodni Easti a dnem zdsobniku 54, umoZziiujici
pritok roztaveného kovu zodd&leni 55 do oddéleni 56. Vrch l4zni roztaveného kovu,
obsazeného v kazdém z uvedenych oddéleni 55, 56, je pod fizenou atmosférou. K tomuto ucelu
je kazdé z obou oddéleni 55, 56 chran&no krytem 55a, 56a, opatfenym injektorem 58, 59, pomoci
néhoZ mize byt zavadén nad 1azné& roztaveného kovu neutralni nebo redukujici plyn pro chranéni
oxidaci. Systém vytapéni zasobniku 54 ma v principu zcela klasické feseni. Tavné oddéleni 35 je
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opatfeno systémem 60 dovolujicim pfividét kovové ingoty 61 t&snicim prichodem, priCemz
tento pfivodni systém 60 je regulovan v zévislosti na hlading 14zné& v odebiracim odd&leni 56.

V zafizeni z obr. 6 jsou prostfedky pro regulaci pfivodniho priitoku priichozi povlékaci komory
tvofeny regulatnim prostfedkem 62 pro regulaci pritoku, ktery je viazen do ptivodniho potrubi
90 mezi zdsobnikem 54 a pfivodem 9 povlékaci komory 200. Regulaéni prostfedek 62 pro
regulaci pritoku miize byt jakéhokoli typu pouZivaného pro regulovéani pritoku roztaveného
kovu. S vyhodou je toto reguladni prostfedek 62 tvofen elektromagnetickym uzivérem typu
odpovidajiciho vy3e uvedenému francouzskému patentovému spisu FR-89/07296. Ob& vinuti 63
a 64 tohoto elektromagnetického uzavéru jsou napijena proudem ze zdroje 65 proudu pres
piisluSné ustroji 66 a 67 pro regulaci proudu. Kazdé ztéchto vinuti 63 a 64 je uloZeno a
elektricky ptipojeno takovym zpisobem, ¢ kdyZ je napijeno proudem, vytvati posuvné
elektromagnetické pole ve smyslu obriceném vigi sméru toku roztaveného kovu k priichozi
povlékaci komofe, &imz se vytvafi magnetomotoricka sila vzdorujici toku roztaveného kovu.
JelikozZ je hladina kovu roztaveného v zisobniku 54 udrZovana na v podstaté konstantni {irovni,
Je napdjeci tlak roztaveného kovu samotny udrzovan v podstaté konstantni a priitok roztaveného
kovu k prichozi poviékaci komofe miize byt regulovan sefizovanim intenzity budicich proudi
vinuti 63 a 64. Regulace elektromagnetického uzavé&ru 62 miZe byt provadéna manuélnd nebo,
ve zlepSeném zafizeni, je rovnéz mozné ovladat reguladni prostfedek 62 pro regulaci pritoku
podle jednoho z funkénich parametrii zafizeni, napiiklad podle rychlosti posunu predméti 3
povlékaci komorou.

V zafizeni pro kontinualni pokovovéni, znazorn&né na obr. 6, je zisobnik 54 ulozen s urlitym
odstupem nad povlékaci komorou. Jak je zndzorn&no na obr. 7, miize viak byt zasobnik 54
uloZen v pfiblizng stejné urovni jako pricchozi povlékaci komora, piicemz je viak hladina 68
roztaveného kovu v zisobniku 54 pon&kud vy3e nez kam miiZe dosahnout roztaveny kov uvniti
prichozi povlékaci komory. Vtomto pfipadé je hydrostaticky tlak roztaveného kovu
pfipudténého do priichozi poviékaci komory mensi, neZ je tomu v piipadé z obr. 6 a elektricka
energie potfebna pro regulovani napdjeciho pritoku prichozi povlékaci komory roztavenym
kovem je mensi.

V zafizeni na kontinualni pokovovani zndzorn&ném na obr. 8 je hladina 69 roztaveného kovu
v odebiracim oddéleni 56 zisobniku 54 niZe, nez je hladina v prichozi povlékaci komofe.
Roztaveny kov je vypuzovén k prichozi povlékaci komofe pres privodni vedeni 9 tim, Ze se
vstfikuje do zasobniku 54 injektorem 59 inertni plyn stladeny na tlak dostate¢ny pro zvyseni
hladiny roztaveného kovu v potrubi ptivodu 9 aZ k priichozi povlékaci komote. Stladeny inertni
plyn vystupuje ze zdroje 70 stlateného inertniho plynu pfes reguladni dstroji 71 tlaku a vysky
hladiny.

Alespoi ¢ast privodniho vedeni 9 kromé toho obsahuje kalibrovany priichozi profil. Toho mize
byt dosaZeno tim, Zze se do pfivodniho potrubi 90 k ptivodu 9 povlékaci komory 200 vlozi
kalibrovana trubka. Za téchto podminek se regulace priitoku napéjeni priichozi povlékaci komory
déje pomoci regulaéniho tstroji 71.

JelikoZ popsand provedeni mohou byt bez opuiténi myslenky vynalezu podrobena riznym

obménam, je tfeba poznamenat, Ze viechny detaily obsaZené v pfedchozim popise nebo
znazornéné na pfipojenych vykresech slouZi pouze jako pfiklady provedeni neomezujici vynalez.

-10-
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PATENTOVE NAROKY

1. Zatizeni pro povlékani kontinualnich pfedméti nebo nekontinudlnich pfedméta,
prochéazejicich kontinualné nebo nekontinualné jeho uzavrenou komorou, kovovych povlakovym
materidlem (2) v kapalné formé, které jsou jim vedeny podél osy, rovnob&zné se stfedovou osou
komory a leZici v odstupu od ni, vyznadené tim, Ze obsahuje trubicovité t€leso (1)
z materialu propustného pro magneticka pole, vymezujici priichozi povlékaci komorou (200),
napojenou na ptivod (9) povlékaciho materialu ze zésobniku (54), uzavienou na kazdém konci
(4, 5) elektromagnetickym uzavérem (6, 7), ktery obsahuje nejméné jedno vicefazové indukeni
vinuti (11, 14), uloZeného okolo trubicovitého télesa (1) pro vytvafeni magnetického pole
posuvného podél podéIné osy trubicovitého t&lesa (1) a odpuzujiciho kapalny povlékaci materiél
smérem k ose trubicovitého télesa (1), a magnetické jadro (12, 15), upevnéné vzhledem
k trubicovitému télesu (1) a uspofddané ve sméru jeho osy, vymezujici s trubicovitym télesem
(1) odpovidajici mezerovy prostor (100) pro vstup a vystup poviékanych pfedmétd (3), podélné
vedenych priichozi povlékaci komorou (200).

2. Zafizeni podle niroku 1, vyznadené tim, Ze vicefizové indukeni vinuti (14)
elektromagnetického uzavéru (7) vystupni strany je fizeno ovladanim intenzity prochazejiciho
proudu.

3. Zatizeni podle naroki 1 nebo 2, vyznacené tim, Ze magnetickd jidra (12, 15)
elektromagnetickych uzavéri (6, 7) jsou pevné pfidrzovdna ve stfedové oblasti vzhledem
k trubicovitému télesu (1) odpovidajicim distanénim prvkem (22), vymezujicim v mezerovém
prostoru (100) prichody (24) pro povlékané predméty (3).

4. Zatizeni podle naroku 3, vyznadené tim, Zze prichody (24) maji prifez tvarové
odpovidajici priifezu poviékanych predméti (2).

5. Zatizeni podle nejméné jednoho znarokii 1 aZ4, vyznacené tim, Ze trubicovité
téleso (1) je vici vicefazovym indukénim vinutim (11, 14) a elektromagentickym jadrim (12, 15)
uloZeno demontovateln& jako zaménitelny dil, vymezujici svym tvarem po zdméné& odlidny tvar
mezerového prostoru (100).

6. Zafizeni podle nejméné jednoho znaroki 1 az 5, vyznacené tim, Ze jedno
z vicefazovych induk&nich vinuti (11, 14) elektromagnetickych uzévéri (6, 7) je uloZeno
pfesuvné v podélném sméru trubicovitého télesa (1) na presouvatelném nosi¢i (17) pro
pfestavovani délky povlékaci komory (200).

7. Zafizeni podle nejméné jednoho zndroki 1 az6, vyznacené tim, Ze trubicovité
téleso (1) je vytvofeno z materialu, nesmadivého kapalnym povlékacim materidlem (2).

8. Zafizeni podle nejméné jednoho znaroki 1 a27, vyznadené tim, Ze zasobnik (54)
kapalného povlékaciho materidlu, napojeny na pfivod (9) povlékaciho materidlu do poviékaci
komory (200), je zasobnik s konstantni hladinou (68), uloZenou vySe nez je wroveii nejvySSiho
bodu povlékaci komory (200), pfiemZ na ptivodnim potrubi (90) k pfivodu (9) do povlékaci
komory (200) je osazen regula¢ni prostfedek (62) pro regulaci pritoku.

-11-
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9. Zafizeni podle nejméné jednoho zndrokti 1 a2 7, vyzna&ené tim, e zisobnik (54)
kapalného povlékaciho materidlu, napojeny na ptivod (9) povlékaciho materiilu do povlékaci
komory (200), je uzavieny a obsahuje tlakovy prostor s néplni neutralniho plynu nad hladinou
(69) kapalného povlékaciho materialu (2), pti¢emz hladina (69) je nize, nez povlékaci komora
(200), pti€emZ alespoti &ast piivodniho vedeni (90) k ptivodu (9) poviékaci komory (200)
obsahuje usek s kalibrovanym priichozim priifezem, a tlakovy prostor neutralniho plynu nad
hladinou (69) je spojen s regulaénim dstrojim (71) tlaku a vy3ky hladiny (69).

4 vykresy
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