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(57)摘要

一种预制成端引入光缆组件用成圈装置，其

特征在于：所述的成圈机构（1）由电器柜（4）与操

作柜（5）组成，电器柜（4）内设有PLC控制系统，操

作柜（5）从左到右依次设有驱动装置Ⅰ控制旋转

的收线盘（6）、排线机构（7）、放圈盘（8）；所述的

收线盘（6）上设有计米器（61），PLC控制系统控制

驱动装置Ⅰ和驱动装置Ⅱ工作，同时接收计米器

（61）反馈的收圈长度信息，当到达设置长度时，

PLC控制系统控制驱动装置Ⅰ和驱动装置Ⅱ停止

工作。本实用新型，自动化程度高，大大降低了劳

动力，进一步提高生产效率。
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1.一种预制成端引入光缆组件用成圈装置，包含成圈机构（1）与主动放圈机构（2），并

在成圈机构（1）与主动放圈机构（2）之间还设有张力机构（3）；其特征在于：所述的成圈机构

（1）由电器柜（4）与操作柜（5）组成，电器柜（4）内设有PLC控制系统，操作柜（5）从左到右依

次设有驱动装置Ⅰ控制旋转的收线盘（6）、排线机构（7）、放圈盘（8）；所述的排线机构（7）包

含固定座（71），固定座（71）上设有驱动装置Ⅱ、丝杆（72）、排线轮（73）与排线轮座，排线轮

（73）固定在排线轮座顶部，排线轮座活动连接在丝杆（72）上；排线机构（7）通过驱动装置Ⅱ

控制丝杆（72）旋转带动排线轮（73）进行前后位置移动，并通过固定座（71）固定在操作柜

（5）上；所述的收线盘（6）上设有计米器（61），PLC控制系统控制驱动装置Ⅰ和驱动装置Ⅱ工

作，同时接收计米器（61）反馈的收圈长度信息，当到达设置长度时，PLC控制系统控制驱动

装置Ⅰ和驱动装置Ⅱ停止工作。

2.根据权利要求1所述的一种预制成端引入光缆组件用成圈装置，其特征在于：所述的

张力机构（3）由张力架（31）、传动辊Ⅰ（32）、调节辊平衡机构（33）、输入辊Ⅰ（34）与输出辊Ⅱ

（35）组成，输入辊Ⅰ（34）设在张力架（31）左侧，输出辊Ⅱ（35）设在张力架（31）右侧，传动辊Ⅰ

（32）设在张力架（31）前侧立面顶部，张力架（31）中间设有通孔（311），通孔（311）顶部设有

横跨轴（312），调节辊平衡机构（33）包含链带（331）、调节辊（332）与平衡块（333），平衡块

（333）连接在链带（331）一端，调节辊（332）连接在链带（331）另一端，调节辊平衡机构（33）

通过链带（331）悬挂在横跨轴（312）上，平衡块（333）保持调节辊（332）平衡。

3.根据权利要求2所述的一种预制成端引入光缆组件用成圈装置，其特征在于：所述的

调节辊（332）由活动连接在通孔（311）上的滑动座与活动连接在滑动座上的传动辊Ⅱ组成。

4.根据权利要求1所述的一种预制成端引入光缆组件用成圈装置，其特征在于：所述的

主动放圈机构（2）包含底座（21），所述的底座（21）呈长方形，其上边与下边上对称设有连接

座（211），连接座（211）上铰接有放圈架（22），放圈架（22）右端与底座（21）上设有的电动推

杆（212）连接，通过电动推杆（212）带动放圈架（22）以铰接点为圆心旋转；所述的放圈架

（22）左端设有两个对称的料盘固定轴（221），两料盘固定轴（221）相对的一端上设有放圈盘

安装块（2211），放圈盘（8）通过放圈盘安装块（2211）固定在两个对称的料盘固定轴（221）之

间，其中一个料盘固定轴（221）的外侧端部设有传动齿轮（2212），传动齿轮（2212）通过传动

带与放圈架（22）顶部设有的驱动装置Ⅲ（23）连接，由驱动装置Ⅲ（23）带动料盘固定轴

（221）旋转，使得后期固定在料盘固定轴（221）之间的放圈盘（8）进行放料工作；放圈架（22）

上设有的控制箱（24），由控制箱（24）控制电动推杆（212）和驱动装置Ⅲ（23）工作。
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一种预制成端引入光缆组件用成圈装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及预制成端引入光缆组件辅助加工技术领域，具体涉及一种预制成

端引入光缆组件用成圈装置。

背景技术

[0002] 目前，预制成端引入光缆组件由引入光缆和光纤活动连接器插头组成，按照结构

分类可分为单端预制成端型和双端预置成端型；这两个结构的引入光缆均需要根据客户需

要的长度分切成圈，再在成圈的引入光缆上压装光纤活动连接器插头；目前的分切成圈机

自动化不高，对人员依赖较大，影响生产效率。

实用新型内容

[0003] 针对以上缺点，本实用新型目的在于提供一种预制成端引入光缆组件用成圈装

置，通过主动放圈机放料，经张力机构涨紧调节后提供给成圈机构进行收圈；通过张力机构

调节主动放圈机放料与成圈机构工作中存在的速度差，自动化程度高，大大降低了劳动力，

进一步提高生产效率。

[0004] 本实用新型技术的技术方案是通过以下方式实现的：一种预制成端引入光缆组件

用成圈装置，包含成圈机构与主动放圈机构，并在成圈机构与主动放圈机构之间还设有张

力机构；其特征在于：所述的成圈机构由电器柜与操作柜组成，电器柜内设有PLC控制系统，

操作柜从左到右依次设有驱动装置Ⅰ控制旋转的收线盘、排线机构、放圈盘；所述的排线机

构包含固定座，固定座上设有驱动装置Ⅱ、丝杆、排线轮与排线轮座，排线轮固定在排线轮

座顶部，排线轮座活动连接在丝杆上；排线机构通过驱动装置Ⅱ控制丝杆旋转带动排线轮

进行前后位置移动，并通过固定座固定在操作柜上；所述的收线盘上设有计米器，PLC控制

系统控制驱动装置Ⅰ和驱动装置Ⅱ工作，同时接收计米器反馈的收圈长度信息，当到达设置

长度时，PLC控制系统控制驱动装置Ⅰ和驱动装置Ⅱ停止工作。

[0005] 所述的张力机构由张力架、传动辊Ⅰ、调节辊平衡机构、输入辊Ⅰ与输出辊Ⅱ组成，

输入辊Ⅰ设在张力架左侧，输出辊Ⅱ设在张力架右侧，传动辊Ⅰ设在张力架前侧立面顶部，张

力架中间设有通孔，通孔顶部设有横跨轴，调节辊平衡机构包含链带、调节辊与平衡块，平

衡块连接在链带一端，调节辊连接在链带另一端，调节辊平衡机构通过链带悬挂在横跨轴

上，平衡块保持调节辊平衡。

[0006] 所述的调节辊由活动连接在通孔上的滑动座与活动连接在滑动座上的传动辊Ⅱ

组成。

[0007] 所述的主动放圈机构包含底座，所述的底座呈长方形，其上边与下边上对称设有

连接座，连接座上铰接有放圈架，放圈架右端与底座上设有的电动推杆连接，通过电动推杆

带动放圈架以铰接点为圆心旋转；所述的放圈架左端设有两个对称的料盘固定轴，两料盘

固定轴相对的一端上设有放圈盘安装块，放圈盘通过放圈盘安装块固定在两个对称的料盘

固定轴之间，其中一个料盘固定轴的外侧端部设有传动齿轮，传动齿轮通过传动带与放圈
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架顶部设有的驱动装置Ⅲ连接，由驱动装置Ⅲ带动料盘固定轴旋转，使得后期固定在料盘

固定轴之间的放圈盘进行放料工作；放圈架上设有的控制箱，由控制箱控制电动推杆和驱

动装置Ⅲ工作。

[0008] 本实用新型，通过主动放圈机放料，经张力机构涨紧调节后提供给成圈机构进行

收圈；通过张力机构调节主动放圈机放料与成圈机构工作中存在的速度差，自动化程度高，

大大降低了劳动力，进一步提高生产效率。

附图说明

[0009] 图1是本实用新型的结构图。

[0010] 图2是图1中张力机构的放大图。

[0011] 图3是图1中主动放圈机构的放大图。

[0012] 图中：1为成圈机构、2为主动放圈机构、3为张力机构、4为电器柜、5为操作柜、6为

收线盘、7为排线机构、8为放圈盘。

具体实施方式

[0013] 由图1知，一种预制成端引入光缆组件用成圈装置，包含成圈机构1与主动放圈机

构2，并在成圈机构1与主动放圈机构2之间还设有张力机构3；所述的成圈机构1由电器柜4

与操作柜5组成，电器柜4内设有PLC控制系统，操作柜5从左到右依次设有驱动装置Ⅰ控制旋

转的收线盘6、排线机构7、放圈盘8；所述的排线机构7包含固定座71，固定座71上设有驱动

装置Ⅱ、丝杆72、排线轮73与排线轮座，排线轮73固定在排线轮座顶部，排线轮座活动连接

在丝杆72上；排线机构7通过驱动装置Ⅱ控制丝杆72旋转带动排线轮73进行前后位置移动，

并通过固定座71固定在操作柜5上；所述的收线盘6上设有计米器61，PLC控制系统控制驱动

装置Ⅰ和驱动装置Ⅱ工作，同时接收计米器61反馈的收圈长度信息，当到达设置长度时，PLC

控制系统控制驱动装置Ⅰ和驱动装置Ⅱ停止工作。

[0014] 由图2知，所述的张力机构3由张力架31、传动辊Ⅰ32、调节辊平衡机构33、输入辊Ⅰ

34与输出辊Ⅱ35组成，输入辊Ⅰ34设在张力架31左侧，输出辊Ⅱ35设在张力架31右侧，传动

辊Ⅰ32设在张力架31前侧立面顶部，张力架31中间设有通孔311，通孔311顶部设有横跨轴

312，调节辊平衡机构33包含链带331、调节辊332与平衡块333，平衡块333连接在链带331一

端，调节辊332连接在链带331另一端，调节辊平衡机构33通过链带331悬挂在横跨轴312上，

平衡块333保持调节辊332平衡。

[0015] 所述的调节辊332由活动连接在通孔311上的滑动座与活动连接在滑动座上的传

动辊Ⅱ组成。

[0016] 由图3知，所述的主动放圈机构2包含底座21，所述的底座21呈长方形，其上边与下

边上对称设有连接座211，连接座211上铰接有放圈架22，放圈架22右端与底座21上设有的

电动推杆212连接，通过电动推杆212带动放圈架22以铰接点为圆心旋转；所述的放圈架22

左端设有两个对称的料盘固定轴221，两料盘固定轴221相对的一端上设有放圈盘安装块

2211，放圈盘8通过放圈盘安装块2211固定在两个对称的料盘固定轴221之间，其中一个料

盘固定轴221的外侧端部设有传动齿轮2212，传动齿轮2212通过传动带与放圈架22顶部设

有的驱动装置Ⅲ23连接，由驱动装置Ⅲ23带动料盘固定轴221旋转，使得后期固定在料盘固
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定轴221之间的放圈盘8进行放料工作；放圈架（22上设有的控制箱24，由控制箱24控制电动

推杆212和驱动装置Ⅲ23工作。

[0017] 工作时，先将放圈盘8安装在主动放圈机构2上，再将放圈盘8上的引入光缆9一端

通过张力机构3后固定在成圈机构1的收线盘6上，主动放圈机构2放圈，由收线盘6旋转进行

收圈，在收线过程中通过排线机构7进行排线，防止收线盘6收线时出现堆积，影响收线排布

效果；当到达设置长度时，PLC控制系统接收计米器61反馈的收圈长度信息，控制收线盘6以

及排线机构7停止工作，人工切线将收好的线圈取出，在此同时主动放圈机构2工作，通过张

力机构3调节引入光缆9的松紧状态，进入下个循环。

[0018] 本实用新型，通过主动放圈机2放料，经张力机构1涨紧调节后提供给成圈机构1进

行收圈；通过张力机构3调节主动放圈机放料2与成圈机构1工作中存在的速度差，自动化程

度高，大大降低了劳动力，进一步提高生产效率。
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图1
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图3
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